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Technische

Beschreibung

Der Manoskop® 730N ist ein einstell-
barer, auslésender Drehmomentschliiss-
el mit hor- und fihlbarem Auslésesignal.

* Der Drehmomentschlissel hat eine
Sicherheits-Auslésemechanik.

* Die Auslésewerte werden mit einem
Stellknopf mit geringem Kraftaufwand
sehr schnell und prézise eingestellt.

* Der eingestellte Wert wird durch die
Verdrehsicherung am Stellknopf
sicher fixiert.

* Das Messelement ist ein Biegestab.
Der Biegestab ist nicht vorgespannt
und wird deshalb nur von Beginn des
Anzugs bis zur Auslésung belastet.
Nach Gebrauch ist ein Zurlckstellen
auf den Kleinstwert nicht erforderlich.

* Nach Entlastung des Drehmoment-
schlissels ist er sofort wieder
funktionsbereit.

* Der ergonomisch geformte 2-Kompo-
nentengriff ermdglicht ein ange-
nehmes und sicheres Handling. Die
richtige Griffposition wird optisch und
haptisch signalisiert.
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¢ Die QuickRelease-Schnellentriege-
lung ermdglicht einen schnellen
Wechsel der Einsteckwerkzeuge.

* Die Schlussel haben nur eine Funkti-
onsrichtung. Linksanziige sind mit
umgedrehtem Schlissel moglich.

Die richtige Funktionsrichtung wird
durch einen Pfeil auf dem Griff signa-
lisiert.

* Bei Bedarf kdnnen die Drehmoment-
schliissel ohne Demontage nach-jus-
tiert werden.

Die zulassige Abweichung des jeweiligen
Einstellwertes vom Ausldsewert betragt
+ 3 %. Manoskop® 730N entspricht

DIN EN ISO 6789, Typ Il, Klasse A.

Jeder Manoskop® hat eine Seriennum-
mer und wird mit einem Werk-Kalibrier-
schein ausgeliefert.

Service Manoskop ® 730N ...

... kann mit verschiedenartigen Einsteck-
werkzeugen bestlickt werden. Dazu hat
der Schlusselkopf stirnseitig einen Innen-
vierkant (Grof3en siehe Technische Daten
Seite 5) mit doppelseitiger Rastbohrung
und Einfuhrnute. Einsteckwerkzeuge
kénnen normal oder um 180°verdreht
eingesteckt werden. Kontrollierte Links-
anzige sind damit méglich.



Technische Daten

No

T30N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
T30N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
730N/65

Messbereich Skalenteilung Hauptskala Skalenteilung Feinskala Einsteckvierkant Lange Gewicht

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] [mm] [mm] [a]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 - 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14 x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Wichtige Sicher-
heitshinweise

Bestimmungsgemaler
Gebrauch

Manoskop® 730N ist fiir das kontrollierte
Anziehen von Schraubverbindungen im
Werkstatt-Bereich entwickelt. Zum erfor-
derlichen Losdrehen wéhrend eines Ver-
schraubungsablaufs kann ein Manoskop®
auch entgegen seiner Funktionsrichtung
belastet werden. Manoskop® 730N darf
nur fir diese Zwecke verwendet werden.
Dazu muss passendes Werkzeug mit
dem Drehmomentschlissel verbunden
werden.

Zum bestimmungsgemafien Gebrauch
gehdrt die vollstandige Beachtung der
Informationen in dieser Gebrauchsanlei-
tung, insbesondere der Sicherheitshin-
weise und der technischen Grenzwerte.
Der Betreiber hat daflir zu sorgen, dass
diese Informationen von allen Anwendern
zur Kenntnis genommen und beachtet
werden.

Alle davon abweichenden Anwendungen
gelten als nicht bestimmungsgeman.

Fur eventuelle Personen- oder Sach-
schéaden durch nicht bestimmungsge-
mafRen Gebrauch haften ausschlief3lich
Betreiber und Anwender.

* Ein Manoskop® darf nicht zum
unkontrollierten Losen festsitzender —
zum Beispiel festgerosteter — Ver-
schraubungen verwendet werden.
Andernfalls kann der Drehmoment-
schliissel beschadigt werden.

N
* Ein Manoskop® darf nicht als Schlag-
werkzeug verwendet werden.

Andernfalls besteht Unfall- und
Beschadigungsgefahr.
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Die richtigen
Drehmomentwerte ...

... kbnnen je nach Anwendung lebens-
wichtig sein. Deshalb missen Sie den
folgenden Hinweis unbedingt beachten:

A ACHTUNG!

Um die Ausldsegenauig-
keit stets sicherzustel-
len, Uberprifen Sie diese
in regelméaRigen Abstan-
den.

Wenn nicht durch interne Vorschriften des
Betreibers bestimmt (z. B. Priufmitteliiber-
wachung nach ISO 9000 ff), muss eine
Uberpriifung nach jeweils ca. 5000 Aus-
I6sungen oder nach 12 Monaten erfolgen,
je nachdem welcher Fall zuerst eintritt.
Der Zeitraum (12 Monate) zahlt ab der
ersten Inbetriebnahme.

Wenn die Uberpriifung eine unzulassige
Abweichung ergibt, missen Sie den
Drehmomentschliissel nachjustieren
bzw. nachjustieren lassen (siehe

Seite 20).

Weitere wichtige
Sicherheitshinweise ...

... beziehen sich auf konkrete Anwen-
dungssituationen. Sie finden Sie in den
entsprechenden Abschnitten, erkennbar
an dem Gefahrensymbol A.

Zum Gebrauch

Manoskop® 730N ist ein Messgerat und
muss entsprechend pfleglich behandelt
werden. Vermeiden Sie mechanische,
chemische oder thermische Einwir-
kungen, die Uber die Beanspruchungen
des bestimmungsgemafRen Gebrauchs
hinausgehen.
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Beachten Sie, dass extreme klimatische
Bedingungen (Kalte, Hitze, Luftfeuchtig-

keit) die Auslésegenauigkeit beeinflussen
kdnnen.

Vermeiden Sie Uberlastungen von mehr
als 30 % des Hochstwerts in oder entge-
gen der Funktionsrichtung. Diese kdnnen
den Manoskop® beschadigen. Nach
solchen Uberlastungen kénnen die Aus-
|I6sewerte unbemerkt abweichen.

O amiuee

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%

Auswahl der Einsatze und
Einsteckwerkzeuge

A ACHTUNG!

Bei Verwendung von Ein-
sdtzen an Drehmoment-
schlusseln mit Antriebs-
vierkant beachten Sie
unbedingt deren norm-
gerechte Ausfuhrung

und die richtige Form
und GroRe fur die Verbin-
dung mit der anzuzie-
henden Verschraubung.
STAHLWILLE-Einsétze
gewadhrleisten exakten
Sitz der Vierkantverbin-
dung und Passgenauig-
keit des Antriebsprofils.




A ACHTUNG!

Verwenden Sie Einsteck-
werkzeuge ausschlieB3I-
ich von STAHLWILLE.

Diese besitzen in allen Verbindungs-
bereichen die notwendige Passgenauig-
keit und haben die erforderliche
Materialfestigkeit.

A GEFAHR!

Uberpriifen Sie beim ver-
wendeten Steckwerkzeug
das Stichmalf3!

Weicht das Stichmal
vom Standard-Stichmal}
ab, ist eine Korrektur des
Einstellwertes erforder-
lich.

Andernfalls besteht
durch fehlerhaft ange-
zogene Schraubenver-
bindungen die Gefahr
von Personen- oder
Sachschaden.

Die Berechnung zur Korrektur des Ein-
stellwertes sowie die Stichmafie der
Steckwerkzeuge kdnnen Sie dem
STAHLWILLE Katalog entnehmen.

A ACHTUNG!

Beachten Sie unbedingt
die zuldssige maximale
Belastbarkeit des ver-
wendeten Einsatzes oder
Einsteckwerkzeugs.
Diese kann niedriger
sein als das erreichbare
Auslésemoment des
Drehmomentschlissels.




A ACHTUNG!

Die Verwendung selbst
gefertigter Spezialwerk-
zeuge kann eine Gefah-
renquelle darstellen.
Fertigen Sie Spezial-
werkzeuge nur in
Absprache mit
STAHLWILLE an.

A GEFAHR!

Achten Sie beim
Gebrauch von Einsteck-
werkzeugen immer dar-
auf, dass diese durch
Einrasten des Haltestifts
gegen Abziehen
gesichert sind. Andern-
falls besteht die Gefahr
von Personen- oder
Sachschaden.

Das Werkzeug muss aul3erdem die fur
das Werksttiick richtige Form und Grole
haben.

/\,_ —
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Einsteckwerkzeuge
verbinden

1.

Stecken Sie das Einsteckwerkzeug in
den stirnseitigen Innenvierkant des
Schlusselkopfes.

Dabei wird der federnde Haltestift der
QuickRelease-Sicherheitsverriege-
lung des Einsteckwerkzeugs durch
die Einfihrnute niedergedrtickt.
Schieben Sie das Einsteckwerkzeug
bis zum Anschlag weiter. Achten Sie
darauf, dass der Haltestift in die Rast-
bohrung springt.

3.

4.

5.

Uberpriifen Sie den sicheren Sitz des
Einsteckwerkzeugs.

Fur kontrollierte Linksanziige ver-
binden Sie das Einsteckwerkzeug um
180°verdreht mit dem Drehmoment-
schlussel.

Falls Sie eine Einsteckknarre verwen-
den, schalten Sie diese durch Verdre-
hen der Schaltscheibe auf die
gewunschte Arbeitsrichtung.

R L
C——=
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Einsteckwerkzeuge trennen

1. Wenn das Werkzeug normal einge-
steckt ist, driicken Sie den Quick-
Release-Schnell-Entriegelungsknopf
an der Unterseite des Schlissel-
kopfes (A).

2. Wenn das Werkzeug um 180°ver-
dreht mit dem Drehmomentschlissel
verbunden ist, stecken Sie einen
diinnen Dorn von aul3en in die Rast-
bohrung an der Oberseite des
Schlusselkopfes. Driicken Sie mit
dem Dorn den Haltestift nieder (A).

B@AO/

3. Ziehen Sie das Einsteckwerkzeug
heraus (B).

Drehmomentwerte einstellen

Die Messbereiche und MaReinheiten
kénnen Sie auf dem Typenschild und auf
den Skalen ablesen. Sie sind zur besse-
ren Unterscheidung zweifarbig darge-
stellt. Drehmomentwerte des schwarz
gekennzeichneten Messbereichs werden
auf der schwarzen Haupt- und Feinskala
eingestellt. Der Anzeigewert der
Feinskala bezieht sich immer nur auf die
schwarze Skalierung auf der Hauptskala.

Drehmomentwerte des grin gekenn-
zeichneten Messbereichs werden immer
nur auf der griinen Hauptskala eingestellt.

12
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Drehmomentwerte anhand der
schwarzen Skalierung einstellen

Die Ausldsewerte stellen Sie durch

Drehen am Stellknopf ein. Dabei missen
Sie immer von einem niedrigeren Wert als
dem gewuiinschten Einstellwert ausgehen.

1. Ziehen Sie den Stellknopf aus der

Verriegelungsposition bis zum
Anschlag (A).

Drehen Sie den Stellknopf (B) und
beobachten Sie die Einteilung auf der
schwarzen Hauptskala.

. Stellen Sie einen Wert ein, der unter

dem gewinschten Einstellwert liegt.
Beispiel am Modell Manoskop®
730N/10: Fur einen gewlinschten
Einstellwert von 62,5 N m stellen Sie
zunéchst ca. 60 N m ein:

40 60 80 1

0 30 40{50607

Drehen Sie den Stellknopf und beob-
achten Sie die genaue Einstellung auf
der Feinskala. Beispiel am Modell
Manoskop® 730N/10: Fir den
gewulnschten Einstellwert von

62,5 N m stellen Sie 2,5 N m ein.

13
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5. Uberpriifen Sie die richtige Einstel-
lung noch einmal.

40 6 80 1

0 3040150607

6. Wenn Sie den gewiinschten Wert ein-
gestellt haben, driicken Sie den Stell-
knopf wieder in die Verriegelungs-
position. Der Knopf rastet in der Ver-
zahnung ein, Sie héren dann ein
+Klack”. Die Einstellung ist gesichert.

~z

7. Der Drehmomentschlissel ist jetzt
einsatzbereit.

Drehmomentwerte anhand der griinen
Skalierung einstellen

1. Ziehen Sie den Stellknopf aus der
Verriegelungsposition bis zum
Anschlag (A).

2. Drehen Sie den Stellknopf (B) und
beobachten Sie die griine Haupt-
skala.

3. Stellen Sie zunachst einen Wert ein,
der unter dem gewunschten Einstell-
wert liegt.

14
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4. Stellen Sie den gewiinschten Einstell-
wert ein. Beispiel am Modell
Manoskop® 730N/10: 52,5 ft.Ib.

Sie durfen die Werte auf der
Feinskala bei dieser Einstellung nicht
beachten.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Uberpriifen Sie die richtige Einstel-
lung noch einmal.

6. Wenn Sie den gewiinschten Wert ein-
gestellt haben, dricken Sie den Stell-
knopf wieder in die Verriegelungs-
position. Der Knopf rastet in der Ver-
zahnung ein, Sie héren dann ein
+Klack”. Die Einstellung ist gesichert.

~z

7. Der Drehmomentschlissel ist jetzt
einsatzbereit.

Kontrollierte Linksanzlige

Aus Grunden der Genauigkeit haben die
Drehmomentschliissel nur eine Funkti-
onsrichtung. Diese ist durch einen Pfeil
gekennzeichnet.

Kontrollierte Linksanzuge kdnnen Sie mit
herumgedrehtem Mamoskop® ausfihren.

15
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Bei kontrollierten Linksanziigen mit her-
umgedrehtem Mamoskop® 730N muss
das verwendete Einsteckwerkzeug um
180°verdreht angebracht werden. Ein-
steckknarren mussen Sie auerdem auf
Arbeitsrichtung ,L” (Links) schalten.

Unkontrolliertes Losen von
Schraubverbindungen ...
... entgegen der Funktionsrichtung ist

moglich. Die Ausldsemechanik wird dabei
nicht belastet.

A ACHTUNG!

Uberschreiten Sie dabei
keinesfalls ein Grenz-
drehmoment von etwa
130% des Skalenho6chst-
wertes. Losen Sie zum
Beispiel keine festge-
rosteten Schrauben.
Andernfalls kann der
Drehmomentschlissel
beschédigt werden. Die
Auslésewerte kdnnen
dann unbemerkt ver-
falscht werden.

Den Drehmomentschlissel
betétigen

A GEFAHR!

Prifen Sie vor dem
Gebrauch die korrekte
Einstellung des Ausldse-
werts und den sicheren
Sitz des verwendeten
Einsatzes und/oder Ein-
steckwerkzeugs. Setzen
Sie das Werkzeug so an,
dass es nicht vom Werk-
stick abrutschen kann.
Andernfalls besteht die
Gefahr von Personen-
oder Sachschaden.

16
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Betétigen Sie den Manoskop® nur Uber
den Handgriff. Fassen Sie den Handgriff
im Bereich der Weichzone mittig an.
Ziehen Sie tangential zum Schwenk-
radius und winklig zur Anziehachse an.

Ziehen Sie gleichmafig und in der letzten
Phase ohne Unterbrechung an, bis Sie
einen deutlichen Ruck spiren und gleich-
zeitig ein ,Knack” héren. Das eingestellte
Auslosedrehmoment ist jetzt erreicht.

A ACHTUNG!

Ziehen Sie nach dem
Auslésen auf keinen Fall
weiter an! Passen Sie die
Anziehgeschwindigkeit
deshalb ihrem Reakti-
onsvermaogen an.

Nach dem Auslosen ist der Drehmoment-
schliissel sofort wieder einsatzbereit.

Wartung

Die Innenteile der Drehmomentschlissel
unterliegen bei Gebrauch einer normalen
Abnutzung. Deshalb muss die Genauig-
keit der Auslésewerte in regelmafigen
Absténden Uberpriift werden.

17
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Wenn nicht durch interne Vorschriften des
Betreibers bestimmt (z. B. Prufmittellibe-
rwachung nach 1SO 9000 ff), muss eine
Uberpriifung nach jeweils ca. 5000 Aus-
I6sungen oder nach 12 Monaten erfolgen,
je nachdem welcher Fall zuerst eintritt.
Der Zeitraum (12 Monate) zahlt ab der
ersten Inbetriebnahme.

Falls sich bei der Uberpriifung
Abweichungen ergeben, muss der Dreh-
momentschlissel nachjustiert werden.

Prifung und Nachjustierung miissen
nach den Vorgaben der DIN EN ISO 6789
erfolgen.

Genauigkeit der
Auslosewerte Uberprifen

Fiir die Uberpriifung ist ein Drehmoment-
prifgeréat entsprechender Kapazitat und
Genauigkeit erforderlich.

Wenn Sie ein entsprechendes Dreh-
momentprufgerat zur Verfigung haben,
kénnen Sie den Manoskop® selbst tiber-
prufen. Geeignete Drehmomentpruf-
gerate kénnen Sie bei STAHLWILLE
erhalten. Sie kénnen den Manoskop®
auch von STAHLWILLE prifen lassen.

Wir zeigen Ihnen die Uberpriifung anhand

des Modells Manoskop® 730N/10.

Zur Uberpriifung gehen Sie folgenderma-

3en vor:

1. Stellen Sie den Drehmoment-
schlussel auf den Skalenhdchstwert.

2. Betatigen Sie den Drehmoment-
schlussel funf mal bis zur Auslésung.

Wichtig fiir die Genauigkeit der nachfol-

genden Messungen:

A ACHTUNG!

Ziehen Sie nach dem
Ausldsen auf keinen Fall
weiter an! Passen Sie die
Anziehgeschwindigkeit
deshalb ihrem Reakti-
onsvermdgen an.

18
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3. Stellen Sie den Drehmomentschliiss-
el auf 20 % des Skalenhochstwerts.

Nm 20 40

2o%u/ft,|b_

4. Fihren Sie mit dieser Einstellung am
Drehmomentprufgeréat funf Mes-
sungen durch. Kontrollieren Sie, ob
die vom Drehmomentprifgerat ange-
zeigten Werte nicht mehr als 3,09 %
gréRer und nicht mehr als 2,91 %
kleiner sind als der am Drehmoment-
schliissel eingestellte Wert.

5. Stellen Sie den Drehmomentschliss-
el auf 60 % des Skalenhéchstwerts.

20 30

Mleo 80
m

0 'l
60% Lb 30 40/5060 7

6. Fuhren Sie mit dieser Einstellung am
Drehmomentprifgerat funf Mes-
sungen durch. Kontrollieren Sie, ob
die vom Drehmomentprufgerét ange-
zeigten Werte nicht mehr als 3,09 %
gréRer und nicht mehr als 2,91 %
kleiner sind, als der am Drehmoment-
schliissel eingestellte Wert.

7. Stellen Sie den Drehmomentschliiss-
el auf den Skalenhochstwert.

80 100
EJ"" ||||| Nm}
,|||

100%/L '0 6070 ft.IbJ

19
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8. Fuhren Sie mit dieser Einstellung am
Drehmomentprufgeréat funf Mes-
sungen durch. Kontrollieren Sie, ob
die vom Drehmomentprifgerat ange-
zeigten Werte nicht mehr als 3,09 %
gréRer und nicht mehr als 2,91 %
kleiner sind, als der am Drehmoment-
schliissel eingestellte Wert.

Zeigen sich bei dieser Uberpriifung
groRere Abweichungen als zulassig,
muss der Drehmomentschliissel nach-
justiert werden.

Abweichende Ausldsewerte
nachjustieren

Sie kdnnen lhren Drehmomentschlussel

zum Nachjustieren an STAHLWILLE ein-
senden. Sie erhalten ihn dann nach-jus-

tiert und mit neuem Werk-Kalibrierschein
zuruck.

Sie kénnen den Drehmomentschlissel
selbst nachjustieren. In diesem Fall
erlischt allerdings die STAHLWILLE-
Genauigkeitsgarantie.

Fur die Nachjustierung ist ein Dreh-
momentprufgerat entsprechender
Kapazitat und Genauigkeit erforderlich.

Zur Nachjustierung verfligt jeder
Manoskop® im Inneren Uber zwei Justier-
schrauben. Diese sind mit einem Sechs-
kant-Winkelschraubendreher SW 2 mm
durch zwei Gehausebohrungen im Typ-
schild erreichbar.

20
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Die ndher zum Stellknopf liegende Jus-
tierschraube steuert in erster Linie den
unteren Messbereich.

Die néher zum Antriebskopf liegende Jus-
tierschraube steuert in erster Linie den
oberen Messbereich.

Jede Justierschraube beeinflusst in gerin-
gem MaRe auch den Einstellbereich der
anderen Schraube.

Zum Schutz vor Schmutz und Feuchtig-
keit sind die Gehausebohrungen durch
Stopfen verschlossen.

Zum Nachjustieren benétigen Sie das
Drehmomentprifgerat und einen Sechs-
kant-Winkelschraubendreher SW 2 mm.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

1. Entfernen Sie die beiden Verschluss-
stopfen mit Hilfe eines spitzen
Gegenstands. Achten Sie darauf,
dass die Verschlussstopfen nicht
verloren gehen.

21
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2. Wenn Sie den unteren Messbereich
justieren wollen, stecken Sie den
Sechskant-Winkelschraubendreher
durch die nédher zum Stellknopf
gelegene Gehausebohrung. Wenn
Sie den oberen Messbereich justieren
wollen, stecken Sie ihn durch die
andere Gehéausebohrung.

3. Verdrehen Sie die Justierschraube
geringfugig und feinfiihlig abge-
stimmt. Verdrehen nach rechts erhdht
das Auslésedrehmoment, Verdrehen
nach links verringert es. Die Justier-
schrauben sind in jeder Stellung
selbsthemmend.

4. Kontrollieren Sie nach dem Verdre-
hen einer Justierschraube die
erzeugte Veranderung durch Uber-
prifen des betreffenden Auslosew-
erts am Drehmomentprufgeréat.

5. Wiederholen Sie das Verdrehen einer
oder beider Justierschrauben mit
anschlieBender Uberpriifung, bis die
festgestellten Abweichungen ausge-
glichen sind.

6. Fuhren Sie abschlieRend noch einmal
eine Uberpriifung durch. Gehen Sie
dabei so vor, wie es im Abschnitt
.Genauigkeit der Auslésewerte iber-
prifen” beschrieben ist.

22



A ACHTUNG!

Kdénnen Sie auf die
beschriebene Art der
Justierung keine Uber-
einstimmung der
Auslésewerte mit den
Einstellwerten innerhalb
der zuldssigen Toleranz
erreichen, ist wahr-
scheinlich die Auslése-
mechanik defekt. Solche
Defekte kdnnen nur nach
Demontage des Dreh-
momentschlissels
behoben werden. Halten
Sie dazu unbedingt
Ricksprache mit
STAHLWILLE.

7. Bringen Sie die Verschlussstopfen
wieder an, um die Auslésemechanik
vor Schmutz und Feuchtigkeit zu
schutzen. Ersatz-Verschlussstopfen
kénnen Sie bei STAHLWILLE erhal-
ten.

Reinigen

A ACHTUNG!

Reinigen Sie den
Manoskop ® ausschlieR-
lich mit Spiritus. Andere
chemische Lésungsmit-
tel kbnnen die Kunst-
stoffteile beschadigen.

23
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Starke Verschmutzungen der weichen
Griffzone kdnnen Sie mit einem leicht
gedltenTuch entfernen. Verwenden Sie
dazu Maschinendl. Entfernen Sie
anschlieRend griindlich die Olreste mit
einem sauberen Tuch.

Zubehotrangebot

¢ Einsatze mit Vierkantantrieb fir alle
gangigen Schraubenkopf-Formen
und -GréRRen.

Einsteckwerkzeuge

* Einsteckknarren

¢ Vierkant-Einsteckwerkzeuge

* Maul-Einsteckwerkzeuge

* Ring-Einsteckwerkzeuge

* Open-Ring-Einsteckwerkzeuge
. Torx®-Einsteckwerkzeuge

¢ Bit-Halter-Einsteckwerkzeuge

* Einsteck-Adapter

Zur Uberpriifung und Nachjustierung

¢ Elektronische Drehmomentprifgerate
¢ Mechanische Drehmomentprifgerate

Serviceangebot

* Reparaturen

¢ Prifung und Nachjustierung (inkl.
Genauigkeitsgarantie und neuem
Werk-Kalibrierschein)

Entsorgung

Bitte beachten Sie bei der Entsorgung
lhre aktuellen, 6rtlichen Umweltvor-
schriften. Der Griff besteht aus glasfaser-
verstarktem Polyamid (PA-GF),
Polymethylmethacrylat (PMMA) und
Thermoplastischem Elastomer (TPE).
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STAHLWILLE

Service Manoskop ©
730N

List of contents

Technical description..................
A Important safety points...........
Ooperation.........ccceeeeveeeeeeeniieeennnn
Maintenance................. &
Cleaning the Manoskop— ...........
ACCESSOIIES ...ooovvveiiiiieiiieeiieenns

Disposal.......cccoocviiieiiiiiiiieee

Technical description

The Manoskop® 730N is an adjustable
torque wrench with cut-out function,
audible and tactile cut-out signals.

* The torque wrench has a safety cut-
out mechanism.

* The cut-out level can be very quickly
and precisely set with little physical
effort by means of a setting knob.

* The required value is secured by
means of a fail-safe mechanism on
the control knob.

* The measuring element is a flexible
rod. The rod is not pre-tensioned and
therefore only under tension from
start to finish of the actual tightening
operation. After use it is not
necessary to reset to the lowest
value.

* As soon as the torque wrench is
released, it is ready for the next job.

* The ergonomically-shaped two-
component handle allows for
comfortable and safe operation. The
correct grip is indicated optically and
tactually.

* The QuickRelease mechanism allows
for a quick changeover of insert tools.
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e The wrenches can only be tightened
in one direction. Counter-clockwise
tightening is possible with the wrench
turned over.

The correct direction of tightening is
indicated by an arrow on the grip.

¢ If necessary, these torque wrenches
can be readjusted without
dismantling.

The maximum permitted deviation from
the currently set loosening value is + 3 %.
The Manoskop® 730N complies with DIN
EN ISO 6789, Type Il, Class A.

Every Manoskop® has a unique serial
number and is supplied with a works
calibration certificate.

Service Manoskop ® 730N ...

... can be fitted with various insert tools.
For this purpose, the head of the wrench
has a recessed square drive at the face
(sizes are shown in the Technical
Specifications on page 27) with a double-
sided locating hole and insertion groove.
The insert tools can be attached in the
~hormal“ position or rotated through 180°
Controlled counter clockwise tightening is
also possible.
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Table of technical specifications

No Range Main scale graduation Fine scale graduation Insertable square Length Weight
[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [Nm] [ft.Ib] [in.lb] drive [mm] [mm] [a]
T30N/2 2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
730N a2 - 15-15 20-180 - 0.5 10 2inlb 9x12 275 740
T30N/5 10-50 7-37 - 5 1 - 0.25Nm 9x12 330 825
730N a/5 - 7-37 90 - 450 - 1 50 25inlb 9x12 330 825
730N/10 20-100 15-75 - 10 25 - 05Nm 9x12 386 980
730N a/10 - 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
730N/12 25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14x18 421 1120
730N/20 40-200 30 -150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
730N a/20 - 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14x18 467 1260
730N/40 80 -400 60 - 300 - 20 10 - 2Nm 14x18 607 1660
730N a/40 - 60-300 | 800-3600 - 20 100 2ftlb 14x18 607 1660
730N/65 130-650 | 100-480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300




Important safety
points

Intended Purpose

The Manoskop® 730N has been
developed for the controlled tightening of
screw joints in a workshop environment.
In order to loosen a nut or bolt during the
normal tightening process, the
Manoskop® can also be used in the
opposite direction. The Manoskop® 730N
may only be used for these purposes. To
do so, the correct attachments must be
used with the torque wrench.

The ,intended purpose* includes full
adherence to the information contained in
this instruction booklet, in particular the
safety instructions and technical tolerance
limits. The buyer is required to ensure that
all users comply with these instructions.

Any use beyond the use described here is
in breach of the intended purpose.

The buyer and user are responsible for
any damage or injury resulting from non-
adherence to these instructions.

* The Mamoskop® may not be used for
uncontrolled loosening of nuts & bolts
— for example rusty joints. This may
cause damage to the torque wrench.

N
* The Mamoskop® may not be used as

a hammer. This will lead to injury and
damage.
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Correct torque settings ...

... can be lifesaving in some applications.
For this reason, please note the following
points:

A CAUTION !

In order to ensure the
cut-out is working
accurately, it should be
checked at regular
intervals.

Unless otherwise indicated in the user's
internal regulations (e.g. test equipment
inspection to ISO 9000 et seq), an
inspection must take place after approx.
5000 operations or every 12 months,
whichever is the shorter. The time frame
(12 months) starts with the first usage.

If an inspection shows that there is
excessive deviation, the torque wrench
will have to be readjusted (see page 43).

Additional important safety
points ...

... may apply depending on the
application. These are found in the
appropriate sections marked with danger
symbols A.

Operation

The Manoskop® 730N is a measuring
instrument and must be treated with the
utmost care. Avoid subjecting the tool to
physical knocks, chemicals or excessive
temperatures beyond the limits given in
these instructions.
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Please note that extremes of climate

(cold, heat, humidity) may affect
measuring accuracy.

Avoid overloading the tool by more than
30% of the maximum permissible load in
the direction of tightening or in the
opposite direction. The Manoskop® may
be damaged. After such an overload, the
readings may be inaccurate in such a way
that the user does not notice.

O amiuee

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%

Selecting the inserts and
insert tools

A CAUTION !

When using inserts on
torque wrenches with a
square drive, ensure
they have been
manufactured to comply
with standards and are
the correct shape and
size for the nut or bolt to
be tightened.
STAHLWILLE inserts
guarantee the
connection will be a
good fit and that the
drive profile will fit
exactly.
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A CAUTION !

Please use only insert
tools made by
STAHLWILLE.

These posess the requisite size fitting in
all joint areas and have the required raw
material tensile strength.

A DANGER !

Check the extension
adjustment size for the
insert tool being used!
If the extension
adjustment size deviates
from the standard
adjustment, then a
correction of the set
value is required.
Otherwise incorrectly-
tightened bolts could
lead to damage to
persons or property.

The calculation for correcting the set
values and the extension adjustment size
can be found in the STAHLWILLE
catalogue.

A CAUTION !

Ensure the maximum
permissible load of the

insert or tool used is not
exceeded. This might be
lower than the maximum
cut-out torque of the
torque wrench.
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A CAUTION !

Use of home-made
special tools may be
dangerous. If you need
to manufacture your own
tools, please contact
STAHLWILLE first.

A DANGER !

When using insert tools,
ensure that the locking
pin has located correctly.
Otherwise, there is a
danger of injury or
damage.

Remember that the tool has to be of the
correct type and the right size for the
screw or bolt.

/_\,_ _
f@ | ©

N

L -
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Attaching insert tools

1. Insert the insert tool into the internal
square drive on the face of the head
of the wrench.

2. The spring-loaded locking pin of the
QuickRelease safety lock of the insert
tool is depressed by the insertion
groove. Slide the insert tool further
until it stops. Ensure that the locking
pin engages in the locating hole.

3. Check to see that the insert tool is
properly attached.

4. To tighten counter clockwise, turn the
insert tool through 180°before
attaching to the torque wrench.

33



5. If you are using a ratchet insert tool,
set this to the desired direction by
turning the control knob.

=
)

Removing insert tools

1. If the tool was attached in the
"normal" position, press the
QuickRelease button on the
underside of the wrench head (A).

2. If the tool was attached to the torque
wrench rotated through 180 insert a
fine punch into the locating hole on
the upper side of the wrench head.
Depress the locking pin with the
punch (A).

3. Remove the insert tool (B).
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Setting the torque level

The range of measurement and units of
measure can be found on the type plate
and in the tables. For ease of
differentiation they are shown in two
colours. Torque levels indicated in the
measurement area shown in black are set
using the black main and fine scales. The
level indicated on the fine scale refers
solely to the black graduations on the
main scale.

Torque levels indicated in the
measurement area shown in green are
only ever set on the main scale.

Setting torque levels using the black
graduations

The cut-off levels are set by turning the
control knob. Here you must always
assume that the level is lower than that
desired.

1. Pullthe control knob out of the locking
position until it engages (A).

2. Turn the control knob (B) and check
the graduation on the black main
scale.

3. Set a value which lies below the

desired level. Example: Manoskop®
730N/10. Desired level 62,5 N m.
First set the level to around 60 N m:

40 60 80 1

0 30 40[50607
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4. Turn the control knob and check the
exact setting on the fine scale.
Example: Manoskop® 730N/10: For a

desired setting of 62,5 N m, set the
level to 2,5 N m.

5. Check the correct setting again.

40 6) 80 1

Nm

%

Nm

0 30 4050607

6. When you have set the desired value,
press the control knob back into the
locking position. The knob engages in
the notch and you hear a click. The
setting is locked in.

~z

7. The torque wrench is now ready to
use.
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Setting torque levels using the

green scale

1. Pullthe control knob out of the locking
position until it engages (A).

2. Turn the control knob (B) and check
the green main scale.

3. Firstly seta value which lies under the
desired setting.
4. Set the desired value. Example:

Manoskop® 730N/10: 52,5 ft.Ib.
At this setting you can disregard the
values on the fine scale.

40 60180 10

30 405()60 70

o

Check the correct setting again.

6. When you have set the desired value,
press the control knob back into the
locking position. The knob engages in
the notch with a click. The setting is
locked in.

~z

7. The torque wrench is now ready for
use.
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Controlled counter
clockwise tightening

For reasons of accuracy, these torque
wrenches have been designed to work in
only one direction. The direction is
marked with an arrow.

Controlled counter clockwise tightening is
possible by turning the Manoskop® over.

For controlled counter clockwise
tightening using the Manoskop® 730N the
insert tool has to be rotated through 180°
Ratchetinsert tools also need switching to
LL* (CCW) for the correct tightening
direction.

Uncontrolled loosening of
nuts & bolts ...

... opposite to the tightening direction is
possible. The cut-out mechanism is not
placed under load during this process.

A CAUTION !

Important! Never exceed
a limit of 130% of the
maximum scale reading.
Do not use the tool for
loosening rusty nuts and

bolts. This may cause
damage to the torque
wrench. After such an
overload, the readings
may be inaccurate in
such a way that the user
does not notice.
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Using the torque wrench

A DANGER !

Before you use the
wrench, check that the
cut-out value is set to
the correct level and that
the insert tool is firmly in
place. Apply the tool in
such a way that it cannot
slip off the nut or bolt.
Otherwise, there is a
danger of injury or
damage.

Only use the Manoskop® by the handle.
Hold the handle only in the middle. Apply
force at a tangent to the swivel radius and
at right angles to the axis of tightening.

Pull steadily and without any interruption,
particularly during the final phase, until
you feel ajerk and hear a click. The torque
level set on the scale has now been
reached.

@/f o/

39



A CAUTION !

Important! Once the
wrench has cut out,
never apply more
pressure! You should
therefore not pull too
fast in case you cannot
stop the motion quickly
enough when you hear
the click.

As soon as the torque wrench has cut out,
it is ready for the next job.

Maintenance

The internal mechanisms of the torque
wrench are subject to normal wear and
tear under operating conditions. For this
reason, the accuracy of the cut-out should
be checked at regular intervals.

Unless otherwise indicated in the user's
internal regulations (e.g. test equipment
inspection to ISO 9000 et seq), an
inspection must take place after approx.
5000 operations or every 12 months,
whichever is the shorter. The time frame
(12 months) starts with the first usage.

If inspection shows that there is a
deviation, the torque wrench must be
adjusted.

The inspection and adjustment must be
carried out in accordance with
DIN EN ISO 6789.
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Checking the accuracy of
the cut-out value

A torque tester of sufficient capacity and
accuracy is required for the inspection.

If you have access to such a tester, you
may inspect the Manoskop® yourself.
Suitable torque testers are available from
STAHLWILLE. It is also possible for
STAHLWILLE to test the Manoskop® for
you.

Here, we demonstrate the inspection
using the Manoskop® 730N/10.
To carry out the test, proceed as follows:

1. Set the torque wrench to the highest
scale reading

2. Operate the torque wrench five times
ensuring it cuts out properly each time

Important note on the accuracy of the

readings:

A CAUTION !

Once the wrench has cut
out, never apply more
pressure! You should
therefore not pull too
fast in case you cannot
stop the motion quickly
enough when you hear
the click.

3. Set the torque wrench to 20% of the
maximum scale reading.

20 40

20 30
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. Operate the torque wrench five times
on the torque tester. Check to see
that the readings shown on the torque
tester are not more than 3.09 %
greater and not more than 2.91 %
smaller than the value set on the
torque wrench.

. Set the torque wrench to 60 % of the
maximum scale reading.

[ 40 @ 80
om
60% Lo'so 40/5060 7

. Operate the torque wrench five times
on the torque tester. Check to see
that the readings shown on the torque
tester are not more than 3.09 %
greater and not more than 2.91 %
smaller than the value set on the
torque wrench.

. Set the torque wrench to the highest
scale reading.

E 80|1l|0 Nm
: UK
1004% ft.Ib

. At this setting, operate the torque
wrench five times on the torque
tester. Check to see that the readings
shown on the torque tester are not
more than 3.09 % greater and not
more than 2.91 % smaller than the
value set on the torque wrench.

If the tests show that there are deviations
greater than the permitted amounts, the
wrench will require readjusting.
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Adjusting for deviations in
cut-out value

You may return your torque wrench to
STAHLWILLE for adjustment. You will
then receive the tool back with a new

works calibration certificate.

You may adjust the torque wrench
yourself. In this case, however,
STAHLWILLE's accuracy guarantee is
void.

A torque tester of sufficient capacity and
accuracy is required for making
readjustments.

Every Manoskop® has two adjusting
screws inside for readjustment purposes.
These are accessible with an Allen key,
size 2 mm, through two holes in the
housing.

The adjusting screw, which lies nearer to
the control knob, is primarily for adjusting
the lower end of the scale.
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The screw which is closest to the head is
primarily for adjusting the upper end of the
scale range.

Each screw has a minor effect on the
adjusting range of the other screw.

To protect the mechanisms from dirt,
these two holes are plugged.

To adjust the wrench, you will need the
torque tester and an Allen key, size 2 mm.

Proceed as follows:
1. Remove both plugs using a sharp
implement. Retain the plugs.

2. To adjust the lower end of the scale,
insert the Allen key in the hole nearer
to the control knob. To adjust the
upper end of the scale, insert the
Allen key in the other hole.
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3. Turn the Allen key with great care and
very slowly. Turning in a clockwise
direction increases the cut-out torque
level, turning in the other direction
decreases it. The screws will lock in
any position.

4. Once you have made an adjustment
using one screw, check the effect by
testing the cut-out value on the torque
tester.

5. Repeat the adjustment of one or both
screws and the testing process until
the deviation has been compensated.

6. Finally, do a thorough test again.
Proceed as described under
.Checking the accuracy of the cut-out
value“.

A CAUTION!

Important! If you cannot
compensate for the
deviation within the
prescribed tolerances
using the method
described here, it is
likely that the cut-out
mechanism is damaged.
Such defects can only be
repaired if the torque
wrench is dismantled.
Contact STAHLWILLE in
such cases.
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7. Replace the plugs, to protect the cut-
out mechanism against dirt and
damp. Replacement plugs are
available from STAHLWILLE.

Cleaning the
Manoskop ©

A CAUTION!

Only clean the

Manoskop ® using white
spirit. Other chemical
substances could
damage synthetic
components.

Heavily soiled parts of the handle can be
cleaned using a lightly-oiled cloth. Use
engine oil for this. Remove any oll
remaining with a clean cloth.

Accessories

* Inserts for square drives for all usual
screw head types and sizes.

Insert tools

* ratchet insert tools

* square insert tools

* open-jaw insert tools
* ring insert tools

* Open ring insert tools
«  Torx®insert tools

e Bit-holder insert tools
* Insert adaptor
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For inspection and readjustment
purposes

* Mechanical torque testers
e Electronic torque testers

Services

* repairs

¢ testing and readjusting (incl. accuracy
guarantee and new works calibration
certificate)

Disposal

When the tool finally has to be disposed
of, please observe your local
environmental protection laws. The
handle is made of glass-fibre reinforced
polyamid (PA-GF),
polymethylmethacrylate (PMMA) and
thermo-plastic elastomer (TPE).
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Description
technique

Laclé Manoskop® 730N est une clé
dynamométrique réglable a
déclenchement, avec signal de
déclenchement perceptible a l'oreille et
sensible & la main.

* La clé dynamométrique est dotée
d'un mécanisme de débrayage de
sécurité.

* Les valeurs de déclenchement se
reglent trés rapidement, avec
précision et sans effort a l'aide d'un
bouton de réglage.

* Le bouton de réglage est doté d'une
sécurité de blocage de la valeur
réglée.

* L'élément de mesure est une tige de
flexion. La tige de flexion n'est pas
pré-contrainte. De ce fait, elle n'est
sollicitée que depuis le début du
serrage jusqu'au déclenchement.
Apres utilisation, il n'est pas
nécessaire de remettre sur la valeur
la plus petite.

* Apres le débrayage, la clé
dynamométrique est immédiatement
préte pour une nouvelle utilisation.
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* La poignée a 2 composants et de
forme ergonomique permet une
manipulation agréable et sre. La
position correcte de la poignée est
indiquée par un repére visuel et
tactile.

* Le déverrouillage rapide
QuickRelease permet le changement
rapide des embouts.

* Les clés ne fonctionnent que dans un
seul sens. |l est possible de serrer a
gauche en retournant la clé.

La fleche figurant la poignée indique
le sens correct d'utilisation de la clé.

e Sibesoin est, il est possible de
réétalonner les clés
dynamomeétriques sans les démonter.

L'écart toléré entre la valeur de réglage et
la valeur de déclenchement est de + 3 %.
Laclé Manoskop® 730N est conforme ala
norme DIN EN ISO 6789, type II,

classe A.

Chaque Manoskop® porte un numéro de
série et elle est livrée avec un certificat de
calibrage d‘usine.

Service Manoskop ® 730N

Divers types d'embouts peuvent étre fixés
sur la clé. A cet effet, la téte de la clé est
munie en bout d‘un carré femelle
(dimensions: voir caractéristiques
techniques page 50) avec double alésage
d‘enclenchement et gorge d‘entrée. Les
embouts peuvent étre attachés
normalement ou retournés de 180° Cela
permet les serrages contrdlés a gauche.
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Tableau des caractéristiques techniques

No Capacite Répartition Echelle principale Répartition Echelle de Embout carré Longueur Poids
[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] précision [mm] [mm] [a]
730N/2 2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
730N a2 - 1,5-15 20-180 - 0,5 10 2in.lb 9x12 275 740
730N/5 10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
730N a/5 - 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
730N/10 20-100 15-75 - 10 2,5 - 05Nm 9x12 386 980
730N a/10 - 15-75 180 -900 - 2,5 100 5in.lb 9x12 386 980
730N/12 25-130 20-95 - 10 2,5 - 05Nm 14x18 421 1120
730N/20 40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14 x18 467 1260
730N a/20 - 30-150 [ 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14 x18 467 1260
730N/40 80 -400 60 - 300 - 20 10 - 2Nm 14x18 607 1660
730N a/40 - 60-300 [ 800- 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
730N/65 130-650 | 100-480 - 50 20 - 25Nm 14 x18 890 3300
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Consignes de
sécurité
importantes

Usage préconisé

Laclé Manoskop® 730N est congue pour
effectuer des serrages contrblés
d'assemblages vissés en atelier. Si une
manceuvre de dévissage est nécessaire
en cours de serrage, on peut également
solliciter la clé Mamoskop® dans le sens
inverse au sens de fonctionnement. La
clé Manoskop® 730N doit &tre
exclusivement utilisée & cet effet. Pour
cela, il faut attacher des outils appropriés
a la clé dynamométrique.

L‘usage préconisé inclut le respect de
toutes les informations contenues dans la
présente notice, et en particulier des
consignes de sécurité et des valeurs
techniques limite. L'exploitant doit veiller
a ce que tous les utilisateurs prennent
connaissance de ces informations et les
respectent.

Toutes les utilisations qui ne rentrent pas
dans ce cadre sont réputées non
préconisées.

Laresponsabilité de dommages corporels
ou matériels résultant d'un usage non
conforme incombera exclusivement a
I‘'exploitant et aux utilisateurs.

* Ne pas utiliser les clés Manoskop®
pour le desserrage non contrélé de
vissages bloqués, par la rouille par
exemple. Sinon la clé
dynamomeétrique risque d'étre
abimée.
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* Ne pas utiliser les clés Manoskop®
comme outil de frappe. Cela

risquerait de provoquer un accident
ou de les détériorer.

Les bons couples ...

... peuvent étre d‘une importance vitale,
selon les applications. C'est pourquoi il
faut respecter la consigne suivante:

A ATTENTION !

Pour assurer la précision
de déclenchement a tout
moment, vérifiez-la
réguliérement.

A défaut de directives internes
préconisées par |'exploitant (par exemple
surveillance des moyens de contrble
selon les normes ISO 9000 et suivantes),
il faut procéder a une vérification environ
tous les 5000 déclenchements ou au
maximum tous les 12 mois environ. La
période (12 mois) commence a courir a
compter de la premiére mise en service.

Si la vérification révele un écart non
acceptable, il faut réétalonner la clé
dynamométrique ou faire effectuer ce
réétalonnage (voir page 66).

D‘autres consignes de
sécurité importantes ...

... se rapportent a des situations
concretes d‘utilisation. Vous les trouverez
aux paragraphes correspondants ou elles
sont signalées par le symbole de

danger A.
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Utilisation

La clé Manoskop® 730N est un
instrument de mesure gu'il convient de
manipuler avec précaution. Evitez les
influences mécaniques, chimiques ou
thermiques dépassant les sollicitations
résultant de l'usage préconisé.

| 5 8
Attention: les conditions climatiques
extrémes (froid, chaleur, humidité de I‘air)

peuvent avoir une influence sur la
précision de déclenchement.

Evitez les surcharges de plus de 30 % de
la valeur maximale dans le sens de
fonctionnement ou dans le sens inverse.
Elles risqueraient d‘endommager la
Manoskop®. A la suite de telles
surcharges, il peut y avoir une dérive
inapercue des valeurs de déclenchement.

730N/10
@STAHLWILLE ©

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%
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Choix des douilles et des
embouts

A ATTENTION !

Lors de l‘utilisation de
douilles sur les clés
dynamométriques a
carré conducteur, veillez
impérativement a ce que
les douilles répondent
aux normes et aient la
forme et les dimensions
convenant au vissage a
serrer. Les douilles
STAHLWILLE
garantissent I‘exactitude
du calage de la liaison
par carré et la
précisionde prise du
profil d‘entrainement.

A ATTENTION !

Utilisez exclusivement
les embouts
STAHLWILLE.

Ceux-ci offrent I'exactitude d'adaptation
nécessaire pour toutes les parties
assemblées et la résistance matérielle
requise.
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A DANGER !

Vérifier la mesure de
référence lorsque vous
utilisez un embout !

Si la mesure de
référence est différente
de la mesure de
référence standard, il est
nécessaire de corriger la
valeur de réglage.

Sinon si des
assemblages vissés sont
mal serrés, il y a risque
de blessure des
personnes et risque de
détériorations
matérielles.

Le calcul pour corriger la valeur de
réglage et les mesures de référence des
embouts sont indiqués dans le catalogue
STAHLWILLE.

A ATTENTION !

Respectez
impérativement la
sollicitation maximale
admissible de la douille
ou de I'embout utilisé.
Celle-ci peut étre
inférieure au couple de
déclenchement possible
de la clé
dynamométrique.

A ATTENTION !

L‘utilisation d'outils
spéciaux que vous
auriez fabriqués vous-
méme peut étre
dangereuse. Ne
fabriquez des outils
spéciaux qu‘apres avoir
consulté STAHLWILLE.
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A DANGER !

Lors de l‘utilisation
d‘embouts, veillez
toujours a ce que la
goupille de sécurité qui
empéche de les perdre
soit bien enclenchée.
Sinon il y a danger de
dommages corporels ou
matériels.

Par ailleurs, I‘outil doit avoir la forme et la
taille adaptées a la piéce a manoeuvrer.

Comment attacher les
embouts

1. Engagez I'embout dans le carré
femelle situé en bout de la téte de clé.

2. La goupille élastique de retenue du
verrouillage de sécurité
QuickRelease de I'embout doit alors
étre repoussée par la gorge d'entrée.
Continuez d'enfoncer I'embout
jusqu'en butée. Veillez a ce que la
goupille de retenue s'enclenche bien
dans l'alésage.

3. Veérifiez que I'embout est bien
emboité.

56



Aysmanwiee0)|

4. Pour les serrages controlés a gauche,
retournez I'embout de 180°avant de
I'attacher a la clé dynamométrique.

5. Sivous utilisez un embout a cliquet,
tournez l'inverseur pour mettre le
cliguet dans le sens de travail désiré.

-

Comment détacher les
embouts

1. Sil'outil est emboité normalement,
appuyez sur le bouton de
déverrouillage rapide QuickRelease
sur le dessous de la téte de la clé (A).
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2. Sil'embout est fixé sur la clé
dynamomeétrique avec une rotation a
180° introduisez une pointe fine
depuis I'extérieur dans l'alésage
d'enclenchement situé sur la partie
supérieure de la téte de la clé.
Enfoncez la goupille de retenue a
l'aide de la pointe (A).

Bng/

3. Tirez sur I'embout pour le dégager

(B).

Réglage des valeurs de
couples

Les plages de mesure et les unités de
mesure sont indiquées sur la plague
signalétique et sur I'échelle. Pour mieux
les distinguer, elles sont de deux couleurs
différentes. Les valeurs de couples de la
plage de mesure signalée en noir se
réglent sur I'échelle principale noire et
I'échelle de précision noire. La valeur
d'affichage de I'échelle de précision se
rapporte toujours uniquement a I'échelle
noire sur I'échelle principale.

Les valeurs de couples de la plage de
mesure repérée en vert sont toujours
réglées uniqguement sur I'échelle
principale verte.
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Régler les valeurs de couples a
l'aide de I'échelle noire.

Pour régler les valeurs de
déclenchement, tournez le bouton de
réglage. Vous devez toujours partir d'une
valeur plus faible que la valeur de réglage
souhaitée.

1. Tirez le bouton de réglage de la

position de verrouillage jusqu'en
butée (A).

. Tournez le bouton de réglage (B) et
observez la répartition sur I'échelle
principale noire.

Réglez sur une valeur qui est
inférieure a la valeur de réglage
souhaitée. Exemple sur le modéle
Manoskop® 730N/10 : Si vous
souhaitez régler sur 62,5 N m,
commencez par régler sur 60 N m
environ :

40 60 80 1

0 30 4050607

. Tournez le bouton de réglage et
observez le réglage exact sur
I'échelle de précision. Exemple sur le
modele Manoskop® 730N/10 : Si
vous souhaitez régler sur 62,5 N m,
réglez 2,5 N m.
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5. Vérifiez une nouvelle fois que la
valeur réglée est correcte.

40 6) 80 1

Nm
N

Nm

0 304050607

6. Sivous avez réglé la valeur
souhaitée, appuyez une nouvelle fois
sur le bouton de réglage pour mettre
en position de verrouillage. Le bouton
s'enclenche dans la denture, et vous
entendez un "clic". Le réglage est
correct.

~z

7. La clé dynamométrique est
maintenant préte a servir.

Réglez les valeurs de couples a l'aide
de I'échelle verte

1. Tirez le bouton de réglage de la
position de verrouillage jusqu'en
butée (A).

2. Tournez le bouton de réglage (B) et
observez I'échelle principale verte.

3. Commencez par régler une valeur qui
est inférieure a la valeur de réglage
souhaitée.
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4. Réglez la valeur souhaitée. Exemple
sur le modele Mamoskop® 730N/10:
52,5 ft.Ib. Vous pouvez ignorer les
valeurs figurant sur I'échelle de
précision lors de ce réglage.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Vérifiez une nouvelle fois que la
valeur réglée est correcte.

6. Sivous avez réglé la valeur
souhaitée, appuyez une nouvelle fois
sur le bouton de réglage pour mettre
en position de verrouillage. Le bouton
s'enclenche dans la denture, et vous
entendez un “clic". Le réglage est
correct.

~z

7. La clé dynamométrique est
maintenant préte a servir.

Serrages contr6lés a gauche

Pour des raisons de précision, les clés
dynamométriques n‘ont qu‘un seul sens
de fonctionnement. Celui-ci est indiqué
par une fléche.

Vous pouvez effectuer des serrages
contrdlés a gauche en retournant la clé
Manoskop®.
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Pour effectuer des serrages contrdlés a
gauche enretournantles clés Manoskop®
730N il faut retourner I'embout utilisé de
180°avant de I'emboiter. De plus, il faut
mettre les embouts a cliquet sur le sens
de travail ,L“ (gauche).

Le desserrage non contrdlé
de vissages...

... dans le sens contraire au sens de
fonctionnement est possible. Il n‘y a alors
pas de sollicitation du mécanisme de
débrayage.

A ATTENTION !

Avis important ! Dans ce
cas ne dépassez jamais
un couple limité
d‘environ 130% de la
valeur maximum de
I‘échelle. Ne dévissez
pas de vis rouillées, par
exemple. Sinon, vous
risquez d‘'endommager la
clé dynamométrique. Les
valeurs de
déclenchement
pourraient étre faussées
sans que vous ne le
remarquez.
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Comment actionner la clé
dynamomeétrique

A ATTENTION !

Avant toute utilisation
vérifiez que la valeur de
déclenchement est bien
réglée et que la douille
et/ou I'embout utilisés
sont bien emboités.
Positionnez I'outil de
telle maniere qu'il ne
puisse pas déraper de la
piéce a visser. Sinon il y
a danger de dommages
corporels et matériels.

N'actionnez la clé Manoskop® qu'a l'aide
de la poignée. Tenez la poignée par le
milieu au niveau de la partie souple.
Serrez de fagon tangentielle par rapport
au rayon de pivotement et
perpendiculairement a I'axe de serrage.

Serrez de facon réguliére, sans
interruption dans la phase finale, jusqu‘a
Ce gue Vous perceviez une secousse
nette et entendiez un craguement au
méme moment. Le couple de
déclenchement réglé est alors atteint.

SO
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A ATTENTION !

Avis important ! Ne
continuez surtout pas de
serrer aprés le
déclenchement! Adaptez
la vitesse de serrage a
votre capacité de
réaction.

Apres le débrayage, la clé
dynamométrique est immédiatement
préte pour une nouvelle utilisation.

Entretien

A l'utilisation, les piéces internes des clés
dynamométriques font |‘'objet d‘'une usure
normale. Il faut donc controler
régulierement la précision des valeurs de
déclenchement.

A défaut de directives internes
préconisées par l'exploitant (par exemple
surveillance des moyens de controle
selon les normes ISO 9000 et suivantes),
il faut procéder a une vérification environ
tous les 5000 déclenchements ou au
maximum tous les 12 mois environ. La
période (12 mois) commence a courir a
compter de la premiére mise en service.

Si la vérification révéle des écarts, il faut
réétalonner la clé dynamométrique.

La vérification et le réétalonnage doivent
étre effectués selon les prescriptions de la
norme DIN EN I1SO 6789.

Comment vérifier la
précision des valeurs de
déclenchement

Pour la vérification, utilisez un appareil de
contréle du couple qui présente la
capacité et la précision correspondantes.

64



Aysmanwiee0)|

Si vous disposez d‘un tel appareil de
contréle pour clés dynamomeétriques,
vous pouvez procéder vous-méme a la
vérification de la clé Manoskop®.
STAHLWILLE peut vous fournir de tels
appareils de contréle pour clés
dynamométriques. Vous pouvez aussi
faire vérifier la clé Manoskop® par
STAHLWILLE.

Nous vous présentons le contrdle a

I'appui du modéle Manoskop® 730N/10.

Pour effectuer la vérification, procédez

comme suit:

1. Réglez la clé dynamométrique sur la
valeur maximale de I'échelle.

2. Actionnez la clé dynamométrique
cing fois, jusqu‘a ce qu‘elle se
déclenche.

A ATTENTION !

Avis important pour la
précision des mesures
ultérieures: ne continuez
surtout pas de serrer
apres le déclenchement !
Adaptez la vitesse de
serrage a votre capacité
de réaction.

3. Réglez la clé dynamomeétrique a 20%
de la valeur maximale de I‘échelle.

20 40

20%4{

20 30

4. Avec ce réglage, effectuez cinq
mesures sur l‘appareil de contréle
pour clé dynamomeétriques. Contr6lez
si les valeurs indiquées par I'appareil
de contrdle ne sont pas supérieures
de plus de 3,09 % ni inférieures de
plus de 2,91 % a la valeur réglée sur
la clé dynamométrique.
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5. Réglez la clé dynamomeétrique a 60%
de la valeur maximale de I'‘échelle.

40 | 60 80
BO%W

Lo 30 40,5060 7

6. Avec ce réglage, effectuez cinq
mesures sur I'appareil de contréle
pour clé dynamomeétriques. Contr6lez
si les valeurs indiquées par I'appareil
de contrdle ne sont pas supérieures
de plus de 3,09 % ni inférieures de
plus de 2,91 % a la valeur réglée sur
la clé dynamométrique.

7. Réglez la clé dynamométrique sur la
valeur maximale de I'échelle.

Fﬁf EA m

100% LbOGO 70 ft.IbJ

8. Avec ce réglage, effectuez cinq
mesures sur l‘appareil de contréle
pour clé dynamomeétriques. Contr6lez
si les valeurs indiquées par I'appareil
de contrdle ne sont pas supérieures
de plus de 3,09 % ni inférieures de
plus de 2,91 % a la valeur réglée sur
la clé dynamométrique.

Si cette vérification révele des écarts plus
importants que ceux qui sontadmissibles,
il faut réétalonner la clé dynamométrique.

Réétalonnage des valeurs de
déclenchement

Pour le réétalonnage, vous pouvez
renvoyer votre clé dynamométrique a
STAHLWILLE. Elle vous sera retournée

aprés avoir été réétalonnée et avec un
nouveau certificat de calibrage d‘usine.
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Vous pouvez réétalonner la clé
dynamométrique vous-méme. Mais dans
ce cas, la garantie de précision de
STAHLWILLE expire.

Pour le réétalonnage, il faut un appareil
de contréle du couple qui présente la
capacité et la précision correspondantes.

Pour le réétalonnage, chaque clé
Manoskop® est munie a lintérieur de
deux vis d‘ajustage. Celles-ci sont
accessibles par l'intermédiaire de deux
orifices pratiqués dans le boitier et se
manceuvrent a l‘aide d‘une clé six pans
méale coudée de taille 2 mm.

La vis d'ajustage située a proximité du
bouton de réglage agit en premier lieu sur
la plage de mesure inférieure.

La vis d'ajustage située prés de la téte
d‘entrainement agit principalement sur la
plage de mesure supérieure.

Chacune des deux vis a aussi une
influence minimale sur la plage de
réglage de l‘autre vis.
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Pour protéger la clé de la crasse et de
I'humidité, les orifices pratiqués dans le
boitier sont fermés par des bouchons.

Pour procéder au réétalonnage, vous

avez besoin de I'appareil de contrdle pour
clés dynamométriques et d‘une clés six
pans male coudée de taille 2 mm.

Procédez comme suit:

Enlevez les deux bouchons a l'aide
d'un objet pointu. Veillez a ne pas
perdre les bouchons.

1.

2.

Pour régler la plage de mesure
inférieure, introduisez le tournevis
coudé pour vis a six pans dans
l'alésage situé prés du bouton de
réglage. Pour régler la plage de
mesure supérieure, introduisez le
tournevis dans l'autre alésage.
Tournez la vis d‘ajustage faiblement
et avec doigté. Tourner vers la droite
pour augmenter le couple de
déclenchement, vers la gauche pour
le réduire. Les vis d‘ajustage sont
autoblocantes dans toutes les
positions.
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Aprés avoir tourné une vis d‘ajustage,
contrdlez la modification effectuée en
vérifiant la valeur de déclenchement
en question sur un appareil de
contrdle pour clés dynamométriques.
Répétez I'opération sur l‘'une ou sur
les deux vis d‘ajustage en effectuant
ensuite une vérification, ce jusqu‘a ce
que les écarts constatés soient
compenseés.
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6. Pour terminer, effectuez une nouvelle
vérification. Pour cela, procédez
selon les instructions du paragraphe
~comment vérifier la précision des
valeurs de déclenchement®.

A ATTENTION !

Avis important ! Si un
ajustage effectué de la
maniére décrite ci-
dessus ne vous permet
pas d‘obtenir une
conformité des valeurs
de déclenchement dans
le cadre des tolérances
admissibles, le
meécanisme de
déclenchement est
probablement
défectueux. De tels
défauts ne peuvent étre
réparés qu‘apres
démontage de la clé
dynamométrique. Dans
ce cas, adressez-vous
impérativement a
STAHLWILLE.

7. Remettez les bouchons pour protéger
le mécanisme de déclenchement
contre la pénétration de saleté ou
d'humidité. Vous pourrez vous
procurer des bouchons de rechange
aupres de STAHLWILLE.
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Nettoyez ...

A ATTENTION!

Nettoyez la clé

Manoskop ® uniguement
avec de l'alcool a brdler.
Tous les autres solvants
chimiques risquent
d'attaquer les pieces en
matiére plastique.

Si la poignée souple est trés sale, vous
pouvez la nettoyer avec un chiffon
Iégérement huilé. Utilisez pour cela une
huile pour machine. Eliminez ensuite
minutieusement les traces résiduelles
d'huile & l'aide d'un chiffon propre.

Accessoires
disponibles

* Douilles a entrainement par carré
pour toutes les formes et dimensions
courantes de tétes de vis.

Embouts

* Embouts a cliquet

e Embouts a carré

* Embouts a fourche

* Embouts polygonaux

* Embouts a tuyauter Open-Ring

« Embouts Torx®

* Embouts porte-outils pour embouts-
tournevis ,Bits"

* Adaptateur a emboiter

Pour la vérification et le réétalonnage

* Appareils mécaniques de controle
pour clés dynamométriques

* Appareils électroniques de contrdle
pour clés dynamométriques
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Prestations de service

aprées-vente

* Réparations

* Vérification et réétalonnage
(comprenant une garantie de
précision et un nouveau certificat de
calibrage d‘usine).

Elimination des
déchets

Lors de I‘élimination des déchets, veuillez
respecter les directives de protection de
I‘environnement en vigueur sur le plan
local. La poignée se compose de
polyamide enrichi en fibres de verre (PA-
GF), de poly-méthacrylate de méthyle
(PMMA) et d'élastomére thermoplastique
(TPE).
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Descripcion técnica

El Manoskop® 730N es una llave
dinamométrica regulable, de disparo
automaético, con sefial de disparo audible
y sensible.

72

La llave dinamométrica dispone de un
mecanismo de disparo de seguridad.
Los valores de disparo pueden
ajustarse confortablemente mediante
un boton de regulaciéon en forma
precisa y rapida.

Un seguro de bloqueo aplicado en el
boton de regulacién mantiene el valor
elegido.

El elemento de medicion es una
varilla de flexion. Esta no ha sido
previamente tensada, por lo que se
somete a carga solo del inicio del
apriete hasta el disparo. Después de
su utilizacién, no se requiere un
reajuste al valor minimo.

Todos los modelos se rearman, de
forma automatica, después de su
disparo.

La empufiadura de dos componentes
con forma ergondmica posibilita un
manejo agradable y seguro. La
posicion correcta de la empufiadura
se sefializa en forma Gptica y haptica.
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* El desbloqueo rapido QuickRelease
posibilita un intercambio rapido de las
herramientas acoplables.

* Las llaves tienen solamente una
direccion de operacion. Es posible
realizar aprietes a la izquierda con
llave girada en 180°
La direccion correcta de operacion se
indica en la empufiadura mediante
una flecha.

* Las llaves dinamométricas pueden
reajustarse sin necesidad de
desmontarlas.

La tolerancia admitida del valor de
regulacion respecto del valor de disparo
esde £3 %. El Manoskop® 730N cumple
la norma DIN EN I1SO 6789, Tipo I,
Clase A.

Cada Manoskop® dispone de un nimero
de serie y se suministra con un certificado
de calibracion de fabrica.

Service Manoskop ® 730N ...

... puede equiparse con una variedad de
diferentes herramientas acoplables. El
cabezal de la llave dispone atal efecto de
un cuadradillo interior en la cara frontal
(ver tamafios en Datos Técnicos pagina
74) con agujero de retencién por ambas
caras y ranura de insercion, de tal modo
que los Utiles acoplables pueden
insertarse en posicion normal o girados
180° Esta variante permite realizar
aprietes controlados a izquierdas.

73



N

Tabla de Datos Técnicos

No Campo de medicion Graduacion de escala principal Graduacion de escala de | cuadradillo interior longitud peso
[Nm] [ft.1b] [in.Ib] [Nm] [ft.Io] [in.Ib] precision [mm] [mm] [g]

730N/2 2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
730N a2 - 15-15 20-180 0,5 10 2in.Ib 9x12 275 740
730N/5 10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
730N al5 - 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
730N/10 20-100 15-75 - 10 2,5 - 05Nm 9x12 386 980
730N a/10 - 15-75 180 -900 - 2,5 100 5in.lb 9x12 386 980
730N/12 25-130 20-95 - 10 2,5 - 05Nm 14x18 421 1120
730N/20 40 - 200 30-150 - 10 5 - TNm 14x18 467 1260
730N a/20 - 30-150 [ 350-1800 - 5 100 101in.lb 14x18 467 1260
730N/40 80-400 60 - 300 - 20 10 - 2Nm 14x18 607 1660
730N a/40 - 60-300 [ 800-3600 - 20 100 2ftlb 14x18 607 1660
730N/65 130-650 | 100-480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Indicaciones de
seguridad
importantes

Uso previsto

El Manoskop® 730N ha sido disefiado
para el apriete controlado de uniones
roscadas en los talleres de montaje.
También puede emplearse el Manoskop®
para actuar en contra de su sentido de
funcionamiento si en el curso de una
operacion de atornillado fuera necesario
aflojar el tornillo. El Manoskop® 730N
debe utilizarse exclusivamente para estos
propésitos. A tal efecto deberan
insertarse en la llave dinamométrica las
herramientas adecuadas.

Una utilizacidn correcta obliga a la total
observacion de la informacion contenida
en las presentes instrucciones de usoy,
en especial, de las indicaciones de
seguridad y de los valores limite técnicos.
El responsable del trabajo debera
asegurarse de que todos los operarios
conozcan y observen la presente
informacion.

Cualquier otro uso que se haga del
Manoskop® se considerara no conforme
con una utilizacion correcta.

La responsabilidad por los dafios
personales y materiales que pudieran
derivarse de un uso inadecuado recae
exclusivamente sobre el titular y los
operarios.

* No utilice el Mamoskop® para aflojar
de manera no controlada uniones a
rosca agarrotadas - por ejemplo,
oxidadas -, ya que ello puede dafiar
la llave dinamométrica.
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* No utilice el Mamoskop® como

herramienta de percusion. Ello puede
ocasionar dafios o accidentes.

El par de apriete correcto ...

... segun el uso y la aplicacién, puede ser
de una vital importancia. Por este motivo
debe observar rigurosamente la siguiente
indicacion:

A i ATENCION !

Compruebe
periodicamente la
precision de disparo, a
fin de asegurar que la
Ilave trabaja con la
exactitud debida.

Si no lo dispusieran asi las normas
internas de la empresa operadora (por
ejemplo, control de los equipos de
inspeccion segun 1ISO 9000 y sgs.),
debera efectuarse una verificacion tras
aprox. 5000 disparos o bien cada

12 meses segun la circunstancia que
primero se presente. El periodo

(12 meses) se cuenta a partir de la
primera puesta en servicio.

Sien el curso de la verificacion se detecta
una tolerancia no admisible, debera
procederse a reajustar la llave
dinamométrica (ver pagina 90).

Otras indicaciones de
seguridad importantes ...

... hacen referencia a aplicaciones
concretas. Las hallara en los capitulos

correspondientes identificadas mediante
el simbolo de peligro A.
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Acerca del uso

El Manoskop® 730N es uninstrumento de
medicion y como tal requiere de un trato
cuidadoso. Evite exponerlos a influencias
mecanicas, quimicas o térmicas que
sobrepasen las solicitaciones propias del
uso previsto.

= A S
| ~ 8
Recuerde que las condiciones climaticas

extremas (frio, calor, humedad del aire)
pueden afectar a la precision de disparo.

Evite someter al Manoskop® a
sobrecargas superiores al 30 % del valor
méaximo, ya sea a favor o en contra del
sentido de funcionamiento, porque esto
podria deteriorarlo. Después de una
sobrecarga de este tipo, los valores de
disparo podrian diferir sin que el usuario
lo perciba.

730N/10
@STAHLWILLE ©

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%
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Seleccién de las llaves de
vaso y de los utiles
acoplables

A i ATENCION !

Al emplear llaves de
vaso en llaves
dinamomeétricas con
cuadradillo de
accionamiento,
asegurese de que su
disefio es conforme a la
normay de que su forma
y tamafo son los
adecuados para la union
a rosca sobre la que
vaya a actuarse. Las
Ilaves de vaso
STAHLWILLE garantizan
el asiento exacto de la
pieza de accionamiento
de cuadradillo y un
ajuste preciso del perfil
de ataque.

A i ATENCION !

Emplee exclusivamente
utiles acoplables
STAHLWILLE.

Presentan el ajuste preciso en todas las
zonas de unién, disponiendo de la
resistencia necesaria del material.
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A i PELIGRO !

Verifique siempre el
calibre de puntas de la
herramienta maultiple
utilizada.

Si la medida difiere del
calibre de puntas
estandar debera
efectuarse una
correccion del ajuste. De
lo contrario pueden
producirse dafios
personales o materiales
debido al apriete
defectuoso de las
atornilladuras.

El célculo para la correccion del valor de
ajuste y los calibres de puntas de las
herramientas multiples figuran en el
catalogo de STAHLWILLE.

A i ATENCION !

Observe en todo caso la
maxima capacidad de
carga admisible de la
Ilave de vaso o del util
acoplable empleado, ya
gue ésta puede ser
inferior al momento de
disparo capaz de
ajustarse en la llave
dinamométrica.

A i ATENCION !

La utilizacion de
herramientas especiales
de fabricacion propia
puede ser una fuente de
peligro. Fabrique las
herramientas especiales
so6lo en colaboracion con
STAHLWILLE.
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A i PELIGRO !

Al emplear utiles
acoplables, asegurese
siempre de que la clavija
de retencion esta bien
enclavada. De lo
contrario, existe el
peligro de que se
desprendan y se
produzcan dafios
personales o materiales.

Ademas, la herramienta tiene que tener la
forma y tamafio adecuados para la pieza
a trabajar.
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Conectar utiles acoplables

1. Inserte el Gtil acoplable en el
cuadradillo interior de la cara frontal
del cabezal de la llave.

2. En esto se empuja la clavija de
retencion con resorte del bloqueo de
seguridad QuickRelease de la
herramienta acoplable a través de las
ranuras de introducciéon. Empuje la
herramienta acoplable hasta que tope
y asegurese que la clavija de
retencién salte en el orificio de
enganche.

3. Compruebe que el util acoplable esta
bien asentado.
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Para aprietes controlados a
izquierdas, conecte el util acoplable
en posicién invertida, girado 180°
sobre la posiciéon normal con la llave
dinamométrica.

Si conecta una carraca acoplable,
gire el disco de posicionamiento para
seleccionar el sentido de trabajo
deseado.

Separar Utiles acoplables

1.

Sila herramienta esta insertada en su
posicion normal, presione el boton de
desbloqueo rapido QuickRelease
situado en el lado inferior del cabezal
de la llave (A).
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2. Sila herramienta esta conectada con
la llave dinamométrica girada en
180° introduzca desde afuera una
espiga delgada en el orificio de
retencion situado en la parte superior
del cabezal de la llave. Presione la
clavija de retencion hasta abajo
mediante la espiga.

3. Extraiga la herramienta acoplable (B).

Ajustar el par de apriete

Los rangos de medicién y las unidades de
medicion se indican en la placa de serie y
en las escalas. Para su mejor
identificacion se visualizan en dos colores
diferentes. Los valores para el torque del
rango de medicién marcado en color
negro se regulan en la escala principal y
en la escala de precision de color negro.
El valor indicado en la escala de precision
se refiere siempre y sélo ala escala negra
en la escala principal.

Los valores para el torque del rango de
medicién marcados en color verde se
regulan siempre y solo en la escala
principal de color verde.
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Los valores para el torque se
regulan utilizando la escala negra.
Los valores de disparo se regulan
mediante giro del botdn de regulacion. En
esto hay que basarse siempre en un valor
inferior al valor de regulacion requerido.

1. Extraiga el boton de regulacion de su
posicion de bloqueo hasta el tope (A).

2. Gire el bot6n de regulacion (B) y
observe la indicacion en la escala
principal negra.

3. Ajuste un valor que se encuentre
justamente inferior al valor de
regulacion requerido. Ejemplo en el
modelo Manoskop® 730N/10: Para
un valor de regulacion requerido de
62,5 N m se ajusta primero un valor
aprox. de 60 N m:

40 60 80 1

0 30 40i50607

4. Ajuste el botén de regulacion y
observe la indicacion exacta en la
escala de precision. Ejemplo con el
modelo Mamoskop® 730N/10: Para
un valor de regulacion requerido de
62,5 N m se ajusta un valor de
25Nm.
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5.

6.

7.

Verifigue nuevamente la regulacion
correcta en la escala principal.

40 6 80 1

0 304050607

Después de haber ajustado el valor
requerido, empuje nuevamente el
boton de regulacion para retornarlo a
su posicion de bloqueo. El botén
engancha en el dentado y se escucha
un sonido "Klak". El ajuste esta
protegido.

Nz

La llave dinamométrica esta ahora
lista para operar.

Los valores para el torque deben
regularse en la escala verde.

1.

2.

84

Extraiga el boton de regulacion de su
posicion de bloqueo hasta el tope (A).
Gire el boton de regulacion (B) y
observe la indicacion en la escala
principal verde.

Ajuste primero un valor que se
encuentre por debajo del valor de
regulacion requerido.
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4. Ajuste el valor de regulacion

5.

6.

7.

requerido. Ejemplo en el modelo
Manoskop® 730N/10: 52,5 ft.Ib.

Al realizar esta regulacion, no ponga
atencién a los valores indicados en la
escala de precision.

40 60180 10

30 405()60 70

Verifigue nuevamente la regulacion
correcta.

Después de haber ajustado el valor
requerido, empuje nuevamente el
boton de regulacion para retornarlo a
su posicion de bloqueo. El botén
engancha en el dentado y se escucha
un sonido "Klak". El ajuste esta
protegido.

~z

La llave dinamométrica esta ahora
lista para operar.

Aprietes controlados a
izquierdas

En beneficio de la precision, las llaves
dinamométricas s6lo poseen un sentido

de funcionamiento, que se indica por
medio de una flecha.
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Puede realizar aprietes controlados a
izquierdas volteando el Manoskop®.

Para realizar aprietes controlados a
izquierdas con los Manoskop® 730N
volteados, debe conectarse el util
acoplable girado 180° Las carracas
acoplables deberan colocarse ademas en
el sentido de trabajo ,L“ (izquierda).

Aflojar sin control uniones a
rosca ...

... en contra del sentido de
funcionamiento es posible. En esta
operacion no se somete a carga el
mecanismo de disparo.

A i ATENCION !

En ningln caso
sobrepase un momento
de apriete limite de
aprox. el 130 % del valor
maximo de la escala. Por
ejemplo, no afloje
tornillos oxidados. En
caso contrario puede
verse dafiada la llave
dinamomeétrica. Los
valores de disparo
podrian falsearse o
alterarse de forma
inadvertida.
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Manejar la llave
dinamomeétrica

A i ATENCION !

Compruebe antes de su
uso que el valor de
disparo ajustado es el
correcto y que la llave de
vaso y/o util acoplable
empleado estan bien
asentados. Aplique la
herramienta de forma
gue no pueda resbhalar de
la pieza. De lo contrario,
existe el peligro de que
se produzcan dafios
personales o materiales.

Maneje el Manoskop® sélo por la
empufiadura. Agarre la empufiadura por
el centro en la zona blanda. Apriete
tangencialmente al radio de giro y en
angulo al eje de apriete.

Apriete de forma constante, en la Ultima
fase sin interrupciones hasta que note un
tirén brusco y escuche simultaneamente
un chasquido. Eso quiere decir que ya se
ha alcanzado el par de disparo ajustado.

87



A i ATENCION !

En ningln caso siga
apretando después del
disparo! Por eso, adapte
la velocidad de apriete a
su capacidad de
reaccion.

La llave dinamométrica se rearma
inmediatamente después de su disparo.

Mantenimiento

Las piezas internas de la llave
dinamométrica estan sometidas a un
desgaste normal como consecuencia de
su uso. Esto hace necesario revisar
periddicamente la precision de los valores
de disparo.

Si no lo dispusieran asi las normas
internas de la empresa operadora (por
ejemplo, control de los equipos de
inspeccion segun 1SO 9000 y sgs.),
deberé efectuarse una verificacion tras
aprox. 5000 disparos o bien cada

12 meses segun la circunstancia que
primero se presente. El periodo

(12 meses) se cuenta a partir de la
primera puesta en servicio.

Sien el curso de la verificacion se detecta
una tolerancia no admisible, debera
procederse a reajustar la llave
dinamométrica.

La verificacion y el reajuste se llevaran a
cabo conforme a las especificaciones de
la norma DIN EN ISO 6789.

Comprobar la precisién de

los valores de disparo

Para efectuar la verificacion, se requiere
un equipo comprobador dinamométrico

con capacidad y precision
correspondientes.
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Si dispone de semejante comprobador,
puede realizar Vd. mismo la verificacion
del Manoskop®. También puede adquirir
en STAHLWILLE los comprobadores
dinamométricos apropiados. O bien
puede encargar a STAHLWILLE la
verificacion del Manoskop®.

Nosotros le indicamos la verificacién en

base al modelo Manoskop® 730N/10.

Para efectuar la verificacion, proceda de

la siguiente forma:

1. Sitae la llave dinamométrica en el
valor maximo de la escala.

2. Realice 5 aprietes consecutivos hasta
el disparo con la llave dinamométrica.

Importante para la precision de las

subsiguientes mediciones:

A i ATENCION !

En ningln caso siga
apretando después del
disparo! Por este motivo,
adapte la velocidad de
apriete a su capacidad
de reaccion.

3. Ajuste la llave dinamométrica en el
20 % del valor maximo de la escala.

mzo 40
/_

ftlo |20 30

4. Realice con este ajuste 5 mediciones
en el comprobador. Compruebe que
los valores indicados por el
comprobador del par de apriete no
sean superiores en un 3,09 % o
inferiores en un 2,91 % al valor
ajustado en la llave dinamométrica.
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5. Ajuste la llave dinamométrica en el
60 % del valor maximo de la escala.

40 60 80
|
%

0, ' Il
60% Lb 30 405060 7

6. Realice con este ajuste 5 mediciones
en el comprobador. Compruebe que
los valores indicados por el
comprobador del par de apriete no
sean superiores en un 3,09 % o
inferiores en un 2,91 % al valor
ajustado en la llave dinamométrica.

7. Ajuste la llave dinamométrica en el
valor maximo de la escala.

E 80|1l|0 Nm
100%% ft.lb

8. Realice con este ajuste 5 mediciones
en el comprobador. Compruebe que
los valores indicados por el
comprobador del par de apriete no
sean superiores en un 3,09 % o
inferiores en un 2,91 % al valor
ajustado en la llave dinamométrica.

Sien el curso de la verificacion se detecta
una tolerancia no admisible, debera
procederse a reajustar la llave
dinamométrica.

Reajustar valores de disparo
superiores al margen de
tolerancia

Puede enviar su llave dinamomeétrica a
STAHLWILLE para su reajuste. La

recibira reajustada y con un nuevo
certificado de calibracién de fabrica.
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También puede reajustar Vd. mismo la
llave dinamométrica, si bien en ese caso
se extinguird la garantia de precision de
STAHLWILLE.

Para efectuar la verificacion posterior, se
requiere un equipo comprobador
dinamométrico con capacidad y precision
correspondientes.

Todo Manoskop® dispone en su interior
de dos tornillos de ajuste para llevar a
cabo el reajuste, a los que se puede
acceder con un destornillador acodado
hexagonal SW 2 mm a través de dos
perforaciones en la carcasa.

El tornillo de ajuste ubicado cerca del
botdn de regulacién, controla
principalmente el rango de medicion
inferior.

Y el tornillo de ajuste méas préximo al
cabezal regula principalmente el rango
superior.

Ambos tornillos de ajuste influyen,
reciprocamente y en menor medida, en el
rango del otro tornillo.
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Unos tapones protegen las perforaciones
de la suciedad y de la humedad.

Para efectuar el reajuste necesitara el
comprobador del par de apriete y un
destornillador acodado hexagonal
SW 2 mm.

Proceda de la siguiente forma:

1. Retire ambos tapones con la ayuda
de un objeto punzante. Ponga
atencion de no perder los tapones.

2. Sidesa ajustar el rango de medicion
inferior, introduzca el destornillador
acodado hexagonal por la perforacion
mas proxima al botén de regulacion.
Si desea ajustar el rango de medicion
superior, introduzca el destornillador
por la otra perforacion.

3. Gire ligeramente y con mucho tacto el
tornillo de ajuste. El giro a la derecha
aumenta el par de apriete de disparo,
el giro a la izquierda lo disminuye.
Los tornillos de ajuste son de
retencion automatica en todas las
posiciones.

4. Compruebe tras cada actuacion
sobre un tornillo de ajuste la
modificacion provocada, verificando
el valor de disparo con el
comprobador del par de apriete.
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5. Repita la operacién en uno o ambos
tornillos de ajuste realizando una
verificacion cada vez, hasta que se
hayan corregido las desviaciones
detectadas.

6. Para concluir, realice una ultima
verificacion, procediendo del modo
que se describe en el capitulo
~Comprobar la precision de los
valores de disparo*.

A i ATENCION !

Si procediendo del modo
de ajuste anteriormente
descrito no consigue
hacer coincidir los
valores de disparo con
los valores ajustados
dentro del margen de
tolerancia admisible, ello
se debera probablemente
a un defecto en el
mecanismo de disparo.
Este tipo de defectos
s6lo pueden subsanarse
desmontando la llave
dinamométrica. Consulte
en este caso a
STAHLWILLE.

7. Vuelva a colocar los tapones a fin de
proteger el mecanismo de disparo
contra la suciedad y la humedad.
Puede soliticar tapones de repuesto a
STAHLWILLE.
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Limpieza

A i ATENCION !

Limpie el Manoskop ®
s6lo con alcohol. Otros
productos quimicos
pueden dafiar las piezas
de plastico.

En caso de una gran suciedad en la zona
de agarre blanda, puede limpiarse ésta
con un pafio levemente aceitado. Para
esto debe utilizarse aceite de maquina. A
continuacién deben retirarse los residuos
de aceite cuidadosamente con un pafio
limpio.

Accesorios

* Llaves de vaso con cuadradillo de
accionamiento para cabezales de
todas las formas y tamafios
convencionales.

Utiles acoplables

* Carracas acoplables

» Utiles acoplables de cuadradillo

* Herramienta acoplable de boca fija

* Herramienta acoplable de boca en
estrella

* Herramienta acoplable de boca en
estrella Open-Ring

* Herramienta acoplable Torx®

« Utiles acoplables para puntas de
destornillador

* Adaptador acoplable

Para verificar y reajustar

e Comprobadores dinamométricos
mecanicos

* Comprobadores dinamométricos
electrénicos
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Servicio posventa

* Reparaciones

* \Verificacion y reajuste (incluye
garantia de precision y nuevo
certificado de calibracién)

Eliminacion

A la hora de eliminar la llave
dinamomeétrica como residuo, observe la
normativa medioambiental local que sea
de actualidad. La empufiadura consiste
de poliamida reforzada de fibras de vidrio,

polimetacrilato de metilo y elastémeros
termoplasticos.
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Descrizione tecnica

La Manoskop® 730N & una chiave
dinamometrica a scatto regolabile, con
segnale di scatto acustico e sensibile.

* La chiave dinamometrica dispone di
un meccanismo di sicurezza a scatto.

* | valori dello scatto vengono impostati
mediante una manopola di
regolazione con un minimo sforzo
assorbita in modo molto veloce e
preciso.

* |l valore impostato viene fissato alla
manopola di regolazione mediante
una plessione per far rientrare la
stessa.

* L'elemento di misura é la barra di
torsione. La barra di torsione non &
precaricata. |l caricamento avviene
quindi solo a partire dall'inizio del
serraggio fino allo scatto. Dopo l'uso
non & necessario uno scarico sul
valore minimo.

* Dopo aver scaricato, la chiave
dinamometrica & subito pronta per un
nuovo utilizzo.
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¢ L'impugnatura ergonomica formata
da 2 componenti permette una
confortevole e sicura
maneggevolezza. La corretta
posizione d'impugnatura € indicata in
modo ottico e di contatto.

* Lo sbloccaggio rapido permette una
rapida sostituzione degli utensili ad
innesto maschio.

* Le chiavi hanno solo una direzione di
funzionamento. E possibile eseguire
serraggi a sinistra con a chiave
capovolta.

La corretta direzione di
funzionamento ¢ indicata
sull'impugnatura da una freccia.

* In caso di necessita € possibile
procedere alla taratura delle chiavi
anche senza smontarle.

Lo scostamento ammesso tra valore di
regolazione e valore di scatto € + 3 %. La
Manoskop® 730N e conforme alla norma
DIN EN I1SO 6789, tipo Il, classe A.

Ogni chiave Manoskop® ha un numero di
serie e viene fornita con certificato di
taratura di fabbrica.

Service Manoskop © da
730N...

...... puo essere dotata di diversi utensili
ad innesto. La testa della chiave & dotata
frontalmente di apposito quadro cavo (per
dimensioni vedi i dati tecnici a pagina 98)
con doppio foro di arresto e scanalatura di
inserimento. Gli utensili ad innesto
possono essere inseriti normalmente o
ruotati di 180° Le chiavi di questo tipo
non consentono serraggi controllati a
sinistra.

97



8 Tabella dei dati tecnici

No Campo di misurazione Graduazione scala principale Graduazione scala Attaco quadrofinnesto Lunghezza Peso
[Nm] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] dettagliata [mm] [mm] [a]
730N/2 2-20 - 20-180 1 - 10 0,2Nm 9x12 275 740
730N a/2 - 15-15 20-180 - 0,5 10 2in.lb 9x12 275 740
T30N/5 10-50 7-37 - 5 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
730N a/5 - 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
730N/10 20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
730N a/10 - 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
730N/12 25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14x18 421 1120
730N/20 40-200 30 - 150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
730N a/20 - 30-150 | 350-1800 - 5 100 10 in.lb 14x18 467 1260
730N/40 80 -400 60 - 300 - 20 10 - 2Nm 14x18 607 1660
730N a/40 - 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14x18 607 1660
730N/65 130-650 | 100 - 480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Importanti note
di sicurezza

Uso conforme

La Manoskop® 730N e stata sviluppata
per il serraggio controllato di raccordi a
vite in officina. Per lo svitamento durante
una sequenza di avvitamento, é possibile
caricare una chiave Manoskop® anche in
senso contrario alla direzione di
funzionamento. La Manoskop® 730N non
puo essere utilizzato solo a tale scopo. In
guesto caso € necessario inserire nella
chiave dinamometrica un apposito
utensile.

Per il corretto utilizzo € necessario
rispettare tutte le indicazioni contenute
nelle presenti istruzioni per l'uso, in
particolare le norme di sicurezza e i valori
limite di carattere tecnico. Il gestore degli
utensili deve fare in modo che queste
informazioni vengano trasmesse a tutti gli
utenti e da essi rispettate.

Qualsiasi utilizzo diverso da quello
indicato & da considerarsi come non
conforme.

Per eventuali danni a persone o cose in
seguito a utilizzo non conforme
rispondono esclusivamente i gestori e gli
utenti degli utensili.

* Le chiavi Manoskop® non devono
essere utilizzate per I'allentamento
non controllato di collegamenti a vite
fissi, ad esempio incrostati di ruggine.
In caso contrario le chiavi
dinamometriche potrebbero subire
danni.
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* Le chiavi Manoskop® non devono
essere utilizzate come utensile per
battere. In caso contrario sussiste

pericolo di infortunio o di
danneggiamento.

| corretti valori di serraggio...

... possono essere di importanza vitale
nell'ambito di una determinata
applicazione. Per questa ragione e
assolutamente necessario rispettare la
seguente nota:

A ATTENZIONE!

Per garantire una
costante precisione di
scatto, procedere a
regolari verifiche dei
valori.

Se non disposto diversamente da norme
interne del gestore (ad es. controllo degli
strumenti di prova conformemente a
ISO 9000 ff) & necessario eseguire una
verifica dopo circa 5000 scatti o al
massimo dopo 12 mesi a seconda del
caso che si verifica per primo. Il periodo
(12 mesi) vale dalla prima messa in
funzione.

Se dalla verifica risulta uno scostamento
non ammesso, € necessario eseguire o
far eseguire una taratura della chiave
dinamometrica (vedi pagina 115).

Ulteriori importanti note di
sicurezza ...

... Siriferiscono ad applicazioni concrete e
sono riportate nei relativi paragrafi. Sono
contrassegnate dal simbolo di pericolo A.
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Utilizzo

La Manoskop® 730N e un attrezzo di
misurazione e deve quindi essere trattata
con la dovuta cura. Evitare di sottoporre le
chiavi ad azioni meccaniche, chimiche o
termiche che eccedano le normali
sollecitazioni previste durante un uso
conforme.

LI 5 8
Ricordare che estreme condizioni
climatiche (freddo, caldo, umidita

dell‘aria) possono influire sulla precisione
di scatto.

Evitare carichi eccessivi superiori al 30%
del valore massimo o contrari alla
direzione di funzionamento. Possono
provocare danni alle chiavi Manoskop®.
In seqguito a tali carichi eccessivi, i valori di
scatto possono inavvertitamente
presentare scostamenti.

730N/10
@STAHLWILLE ©

20-100 N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%
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Scelta degli attacchi e deqli
utensili ad innesto maschio

A ATTENZIONE!

Qualora si applichino
attacchi su chiavi
dinamometriche con
guadro di manovra, €
necessario verificare che
tali attacchi siano di
versione conforme alla
norma e che la forma e le
dimensioni rispettive
siano adatte al
collegamento con il
raccordo a vite da
sottoporre a serraggio.
Gli attacchi STAHLWILLE
garantiscono un
accoppiamento esatto
per il collegamento con il
quadro e una precisione
di passo del profilo di
manovra.

A ATTENZIONE!

Utilizzare
esclusivamente utensili
con attacco maschio
STAHLWILLE.

Questi possiedono l'esattezza
dimensionale per tutti gli accoppiamenti e
possiedono la resistenza del materiale
necessaria.
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A PERICOLO !

Controllate l'interasse
del utensile ad innesto!
Se l'interasse devia
dall'interasse standard,
sara necessaria una
correzione del valore
impostato.

Altrimenti sussiste il
pericolo di danni a
persone o a oggetti per
motivo di collegamenti a
vite serrati erratamente.

Sia il calcolo per la correzione del valore
impostato come anche gli interassi degli
utensili ad innesto li potrete trarre dal
catalogo STAHLWILLE.

A ATTENZIONE!

Non superare mai il
massimo carico
ammissibile per gli
attacchi o utensili ad
innesto utilizzati. Il
carico ammissibile puo
essere inferiore alla
coppia di scatto prevista
per la chiave
dinamometrica.

A ATTENZIONE!

L‘utilizzo di utensili
speciali prodotti in
proprio puo essere fonte
di pericolo. Produrre gli
utensili speciali solo in
accordo con
STAHLWILLE.
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A PERICOLO !

Durante l‘utilizzo di
utensili ad innesto, &
necessario assicurarsi
che l'‘apposito perno di
fissaggio sia incastrato
in modo da evitare la
loro estrazione. In caso
contrario esiste il
pericolo di danni a
persone e cose.

L‘utensile deve inoltre possedere la guista
forma e dimensione per il pezzo.

/'\'_ _

£ N\

ef@ | ©

N
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Collegamento di utensili ad
innesto

1. Inserire l'utensile ad innesto nel
quadro cavo frontale della testa della
chiave.

2. Durante quest'operazione il perno di
fissaggio elastico del bloccaggio di
sicurezza QuickRelease dell'utensile
ad innesto viene fatto rientrare dalla
pressione esercitata dalla scanalatura
d'inserimento. Spingere l'utensile ad
innesto fino a fine corsa. Assicurarsi
che il perno di fissaggio scatti nel foro
d'arresto.

3. Verificare che l‘utensile ad innesto sia
inserito e fissato correttamente.

104



Aysmanwiee0)|

Per serraggi controllati a sinistra
collegare l‘'utensile ad innesto con la
chiave dinamometrica in posizione
ruotata di circa 180°

. Qualora si utilizzi il cricco ad innesto,

€ necessario posizionarlo nella
direzione di lavoro desiderata
ruotando il disco di manovra.

-/

=
=

Smontaggio di utensili ad
innesto

1.

Se l'utensile & inserito normalmente
premere il pulsante di rilascio
posizionato sul lato inferiore della
testa della chiave (A).
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2. Sel'utensile e collegato con la chiave
dinanometrica in posizione ruotata di
180° inserire dall'esterno un sottile
oggetto appuntito nel foro d'arresto
sul lato superiore della testa della
chiave. Premere il perno di fissaggio
mediante I'oggetto appuntito (A).

3. Estrarre l'utensile ad innesto (B).

Regolazione dei valori di
coppia

E' possibile leggere i campi di
misurazione e le unita di misura sulla
targhetta identificativa e sulle scale. Per
una piu facile distinzione sono riportati in
due colori diversi. | valori di serraggio del
campo di misurazione contraddistinto in
nero sono impostati sulla scala principale
e sulla scala dettagliata nera. Il valore
indicato sulla scala dettagliata si riferisce
sempre soltanto alla graduazione nera
della scala principale.

| valori del serraggio del campo di
misurazione contraddistinti in verde sono
sempre impostati sulla scala principale
verde.
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Impostare i valori di serraggio in
base alla graduazione nera.

I valori dello scatto s'impostano girando la
manopola di regolazione. Occorre partire
sempre da un valore minimo come voluto
valore imposto.

1. Estraete la manopola di regolazione
dalla posizione di bloccaggio fino
all'arresto (A).

2. Girate la manopola di regolazione (B)
ed osservate la suddivisione sulla
scala principale nera.

3. Impostate un valore che sia
leggermente inferiore al voluto valore
impostato. Esempio al modello
Manoskop®
730N/10: per un valore impostato
voluto pari a 62,5 N m impostare circa
60 N m:

40 60 80 1

0 30 40{50607

4. Girate la manopola di regolazione ed
osservate la precisa impostazione
sulla scala dettagliata. Esempio al
modello Manoskop® 730N/10: per un
valore impostato voluto pari a
62,5 N m impostare 2,5 N m.
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5.

7.

Ricontrollate nuovamente la corretta
impostazione.

40 6 80 1

0 3040150607

Dopo aver impostato il valore
desiderato spingete la manopola di
regolazione nuovamente nella
posizione di bloccaggio. la manopola
s'incastra nella dentatura e si sente
un rumore di scatto. L'impostazione e
fissata.

~z

Ora la chiave dinamometrica € pronta
per l'uso.

Impostare i valori di serraggio in base
alla graduazione verde.

1.

2.

3.

Estraete la manopola dalla posizione
di bloccaggio fino all'arresto (A).
Girate la manopola di regolazione (B)
ed osservate la scala principale
verde.

Impostare un valore che sia inferiore
al voluto valore impostato.
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Impostare il voluto valore impostato.
Ad esempio sul modello

Manoskop® 730N/10: 52,5 ft.Ib.
Potete non tener conto dei valori sulla
scala dettagliata con questa
impostazione.

40 60180 10

30 405()60 70

Ricontrollare nuovamente la corretta
impostazione.

Dopo aver impostato il valore
desiderato spingete la manopola di
regolazione nuovamente nella
posizione di bloccaggio. La manopola
s'incastra nella dentatura e si sente
un rumore di scatto. L'impostazione e
fissata.

~z

Adesso la chiave dinanometrica &
pronta per l'uso.

Serraggi controllati a
sinistra

Per garantire la precisione di
applicazione, le chiavi dinamometriche
hanno un‘unica direzione di
funzionamento, indicata da una freccia.
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| serraggi controllati a sinistra si possono
eseguire utilizzando le chiavi Manoskop®
in posizione capovolta.

Per serraggi controllati a sinistra con
chiavi Manoskop® dei tipi 730N in
posizione capovolta, l'utensile ad innesto
deve essere applicato ruotato di 180° |
cricchi ad innesto devono inoltre essere
posizionati nella direzione di L (sinistra).

Svitamento non controllato
di collegamenti a vite ...

... in senso contrario alla direzione di
funzionamento: questa operazione e
possibile e non prevede la carica del
meccanismo di scatto.

A ATTENZIONE!

Non superare mai il
valore limite di serraggio
del 130% circa rispetto al
massimo valore di scala.
Non si deve pertanto mai
procedere allo
sviamento, ad esempio,
di viti incrostate dalla
ruggine. Questa
operazione puo
danneggiare la chiave
dinamometrica,
alterando
inavvertitamente i valori
di scatto.
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Utilizzo della chiave
dinamometrica

A PERICOLO !

Prima dell‘uso verificare
che il valore di scatto sia
impostato correttamente
e che l'attacco e/o
|‘'utensile ad innesto
utilizzati siano ben
inseriti nella rispettiva
sede. Applicare
|‘utensile in modo tale
che non possa scivolare
dal pezzo. In caso
contrario esiste il
pericolo di arrecare
danni a persone 0 a
cose.

Utilizzare la chiave Manoskop® solo
afferrandola per I'apposita impugnatura.
Afferrare I'impugnatura al centro. Serrare
in direzione tangenziale al raggio di
rotazione e in senso angolare rispetto
all'asse di serraggio.

O~ \ ]

Serrare in modo omogeneo, nell‘'ultima
fase senza interruzioni, fino a sentire un
evidente strappo e un rumore di scatto,
indicante che é stata raggiunta la coppia
di serragio.
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A ATTENZIONE!

Dopo lo scatto non
continuare a serrare!
Adeguare pertanto la
velocita di serraggio alle
proprie capacita di
reazione.

Dopo lo scatto, la chiave dinamometrica &
subito pronta per essere nuovamente
utilizzata.

Manutenzione

Gli elementi interni delle chiavi
dinamometriche sono soggetti ad una
normale usura durante l‘utilizzo. Per tale
ragione é necessario verificare ad
intervalli regolari la precisione dei valori di
scatto.

Se non disposto diversamente da norme
interne del gestore (ad es. controllo degli
strumenti di prova conformemente ad
ISO 9000 ff), & necessario eseguire una
prova dopo circa 5000 scatti 0 al massimo
dopo 12 mesi a secondo del caso che si
verifica per primo. Il periodo (12 mesi)
vale dalla prima messa in funzione.

Qualora durante la verifica si dovessero
riscontrare scostamenti, &€ necessario
procedere ad una nuova taratura della
chiave dinamometrica.

Il controllo e la taratura devono avvenire
secondo le prescrizioni della norma
DIN EN I1SO 6789.
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Verifica della precisione dei
valori di scatto

Per eseguire la verifica & necessario
disporre di un apposito dispositivo di
controllo della coppia dotato di capacita
corrispondente e di precisione.

Se si possiede un dispositivo di controllo
della coppia di questo tipo, & possibile
verificare la Manoskop® in proprio.
Dispositivi di controllo della coppia adatti
sono disponibili anche presso
STAHLWILLE. Inoltre STAHLWILLE e
anche in grado di eseguire le verifiche
delle chiavi Manoskop®.

Vi dimostriamo il controllo in base al

modello Manoskop® 730N/10.

Per la verifica procedere come indicato di

sequito:

1. Posizionare la chiave dinamometrica
sul massimo valore di scala.

2. Azionare la chiave dinamometrica per
cinque volte fino allo scatto.

A ATTENZIONE!

Per determinare la
precisione delle
misurazioni successive é
importante interrompere
il serraggio subito dopo
lo scatto! Adattare
pertanto la velocita di
serraggio alle proprie
capacita di reazione.

3. Impostare la chiave dinamometrica
sul 20% del massimo valore di scala.

20 40

20 30
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4. Con questa impostazione eseguire
cinque misurazioni sul dispositivo di
verifica del momento della coppia.
Controllare che i valori visualizzati dal
dispositivo di controllo non siano
superiori del 3,09% e inferiori del
2,91% al valore impostato sulla
chiave dinamometrica.

5. Impostare la chiave dinamometrica
sul 60% del massimo valore di scala.

40|60 80

(SO%KFI

||
Lo'so 40/5060 7

6. Con questa impostazione eseguire
cinque misurazioni sul dispositivo di
verifica del momento torcente.
Controllare che i valori visualizzati dal
dispositivo di controllo non siano
superiori del 3,09% e inferiori del
2,91% al valore impostato sulla
chiave dinamometrica.

7. Impostare la chiave dinamometrica
sul massimo valore di scala.

80 100
EJ"" ||||| Nm}
I,Ill

100%/Lb° 60 70 ft.IbJ

8. Con questa impostazione eseguire
cinque misurazioni sul dispositivo di
verifica del momento torcente.
Controllare che i valori visualizzati dal
dispositivo di controllo non siano
superiori del 3,09% e inferiori del
2,91% al valore impostato sulla
chiave dinamometrica.

Se dalla verifica risultano scostamenti
superiori ai livelli ammessi, &€ necessario
procedere a un‘ulteriore taratura della
chiave dinamometrica.
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Nuova taratura dei valori di
scatto anomali

Per la taratura e calibratura é possibile
inviare la chiave dinamometrica alla
STAHLWILLE. Questa viene restituita
tarata e su richiesta, provvista di
certificato di calibratura.

La nuova taratura della chiave
dinamometrica puo essere eseguita
anche in proprio. Tuttavia in questo caso
decade la garanzia di precisione di
STAHLWILLE.

Per la nuova taratura & necessario un
dispositivo di controllo del momento
torcente di capacita corrispondente e di
precisione.

Ogni chiave Manoskop® € dotata
all'interno di due viti di taratura, accessibili
attraverso due fori della carcassa con un
cacciavite ad angolo a testa esagonale
cava SW 2 mm.

La vite di taratura posizionata vicino alla
manopola di regolazione controlla in
primo luogo l'area di misurazione
inferiore.

0
71 L€
7w

© ]fw
=
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La vite di taratura posizionata vicino alla
testa di manovra controlla in primo luogo
I'area di misurazione superiore.

Ogni vite di taratura influisce in scarsa
misura anche sulla sezione di
configurazione dell‘altra vite.

Per evitare infiltrazioni di sporco e
umidita, i fori del telaio sono chiusi da
tappi.

Per le tarature & necessario disporre di un
dispositivo di controllo della coppia e di un
cacciavite ad angolo a testa esagonale
cava SW 2 mm.

Procedete come indicato qui di seguito:
1. Togliere i due tappi servendosi di un
oggetto appuntito. Non perdere i

tappi.

2. Per tarare l'area di misurazione
inferiore, inserire il cacciavite ad
angolo a testa esagonale nel foro
posizionato vicino alla manopola di
regolazione. Per tarare I'area di
misurazione superiore inserire il
cacciavite nell'altro foro.
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Ruotare leggermente la vite di
taratura in modo da registrarla
delicatamente. La rotazione verso
destra aumenta la coppia di serragio,
la rotazione verso sinistra la riduce.
Le viti di taratura sono autobloccanti
in ogni posizione.

Dopo avere eseguito la rotazione di
una vite di taratura, verificare la
variazione controllando il valore di
scatto risultante sul dispositivo di
controllo del momento torcente;
Ripetere la rotazione di una o delle
due viti di taratura e la successiva
verifica, fino a quando gli scostamenti
riscontrati vengono compensati;
Infine eseguire un‘ulteriore verifica. A
tale scopo procedere come indicato
nella sezione ,Verifica della
precisione dei valori di scatto".

A ATTENZIONE!

Qualora non si riuscisse
a stabilire una
concordanza tra i valori
di scatto e i valori di
regolazione entro la
tolleranza ammessa con
guesto tipo di taratura, e
probabile che si sia
verificato un guasto del
meccanismo di scatto.
Per eliminare questi
guasti & necessario
smontare la chiave
dinamometrica. In
guesto caso mettersi in
contatto assolutamente
con STAHLWILLE.
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7. Inserire di nuovo i tappi per
proteggere il meccanismo di scatto
dall'infiltrazione di sporco e umidita.
Per eventuali tappi di ricambio,
rivolgersi a STAHLWILLE.

Per la pulizia

A ATTENZIONE!

Per la pulizia di
Manoskop ® utilizzare

esclusivamente alcool.
Sostanze chimiche di
tipo diverso possono
danneggiare i
componenti di plastica.

Rimuovere lo sporco resistente della zona
d'impugnatura morbida con un panno
leggermente oleato. Utilizzare olio per
macchine. Rimuovere in fine l'olio
rimanente con un panno pulito.
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Accessori

e Attacchi con quadro di manovra per
viti con testa di qualsiasi forma o
dimensione.

Utensili ad innesto

e Cricchi reversibili

e Utensili ad innesto con quadro di
manovra

¢ Utensili ad innesto con testa a
forchetta

e Utensili ad innesto con testa ad anello

¢ Utensili ad innesto con testa ad anello
aperto

 Utensili ad innesto tipo Torx®

* Utensili ad innesto con portainserti.

e Adattatore

Per la verifica e la taratura

* Dispositivi elettronici per il controllo
della coppia.

¢ Dispositivi meccanici per il controllo
della coppia

Servizio di assistenza

* Riparazioni
e Controllo e taratura (compresa
garanzia di precisione).

Smaltimento

Per lo smaltimento attenersi alle rispettive
normative ambientali attualmente vigenti
alivellolocale. L'impugnatura € composta
da poliammide rinforzata con fibre di vetro
(PA-GF), polimetilmetacrilato (PMMA) ed
elastomero termoplastico (TPE).
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Teknisk beskrivelse

Manoskop® 730N er en regulerbar,

utlgsende momentngkkel med touch- og
lydsignal.

Momentngkkelen har sikkerhets-
utlgsermekanisme.

Utlgserverdiene innstilles sveert raskt
og ngyaktig med en reguleringsknapp
uten seerlig kraftbruk.

Den innstilte verdien fastsettes pa
innstillingsknappen gjennom
innstillingssikringen.
Maleinstrumentet er en fleksibel stav.
Staven er ikke forspent og belastes
derfor kun fra tiltrekkingen starter til
ngkkelen lgses ut. Etter bruk er det
ikke ngdvendig & nullstille ngkkelen.
Momentngkkelen kan brukes igjen
straks etter at den har Igst ut.

Det ergonomiske 2-komponent-
handtaket sgrger for lett og sikker
handtering. Riktig posisjon
signaliseres optisk og med folelse.
QuickRelease-utlgsermekanismen
sgrger for rask bytting av
innstikkverktay.
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* Ngklene kan kun brukes i én retning.
Venstretrekking er mulig ved a snu
ngkkelen.

Riktig arbeidsretning vises med en pil
pa handtaket.

* Momentngklene kan etterjusteres
uten demontasje hvis det skulle veere
behov for det.

Tillatt avvik fra det innstilte
utlgsemomentet er + 3 %. Manosk0p®
730N tilsvarer DIN EN ISO 6789, type I,
klasse A.

Hvert enkelt Manoskop® har et
serienummer og leveres med et
kalibreringssertifikat fra fabrikken.

Service Manoskop ® 730N ...

... kan utstyres med forskjellige utbyttbare
verktgydeler. Til dette formal har
ngkkelen en indre firkant i frontdelen
(starrelser finnes under ,tekniske data“,
side 122) med dobbeltsidig boret spor og
innfgringsrast. Verktgydelene kan settes
rett inn eller farst dreies 180° Kontrollert
venstretrekking er mulig med denne
modellen.
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§ Tabell over tekniske data

No

T30N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
T30N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
T30N/65

Maleomrade Skalainndeling hovedskala Skalainndeling Insats-firkant Lengde Vekt

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] fininnstilling [mm] [mm] [a]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 - 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Viktige
sikkerhets-
anvisninger

Riktig bruk

Manoskop® 730N er utviklet for kontrollert
tiltrekking av skrueforbindelser i
verkstedsammenheng. Hvis det er
ngdvendig, kan Manoskop® ogsa
belastes mot sin egentlige arbeidsretning,
f.eks. ved lgsing av skruer. Manoskop®
730N ma kun anvendes for disse
bruksomrader.

Begrepet ,riktig bruk* innbefatter ogsa at
denne bruksanvisningen fglges, spesielt
sikkerhetsanvisningene og de tekniske
grenseverdiene. Driftsansvarlig har a
sgrge for at alle brukere mottar og merker
seg denne informasjonen.

All bruk utover dette anses som ikke riktig.

Ansvaret for skade pa personer eller
gjenstander som fglge av uriktig bruk
baeres utelukkende av driftsansvarlig og
bruker.

+ Et Manoskop® ma ikke brukes til
ukontrollert lgsing av fastsittende -
f.eks. fastrustede - skrueforbindelser.
Dette kan skade momentngkkelen.

N
e Et Manoskop® kan ikke brukes som

slagverktgy uten fare for uhell og
skader.
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Riktige momentverdier ...

... kan, avhengig av bruksomradet, veere
livsviktige. Derfor ma du legge naye
merke til falgende:

AOBS!

For & sikre

ngyaktigheten i
utlgsingen, ma den
kontrolleres
regelmessig.

Hvis ikke driftsansvarliges interne
forskrifter (f. eks. prgveinstrumentkontroll
i fglge 1ISO 9000 ff) tilsier noe annet, bar
det gjennomfares kontroll etter ca. 5000
tiltrekninger eller etter 12 maneder, alt
etter hva som inntreffer fgrst. Tidsrommet
(12 maneder) gjelder fra fgrste
igangsetting.

Hvis kontrollen viser avvik utover det
tillatte, ma du etterjustere
momentngkkelen eller la andre gjgre det
(se side 137).

Andre viktige
sikkerhetsanvisninger ...

... relaterer seg til konkrete
brukssituasjoner. Disse finner du i de

angjeldende kapitlene, kjennetegnet med
faresymbolet A.

Daglig bruk

Manoskop® 730N er et maleinstrument
og ma behandles tilsvarende forsiktig.
Unngd mekanisk, kjiemisk eller termisk
pavirkning utover det som inngar i riktig
bruk av momentngklene.

NN
NS
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Bemerk at ekstreme klimatiske
betingelser (kulde, varme, luftfuktighet)
kan pavirke ngyaktigheten i
momentutlgsingen.

Unnga overbelastning pa mer enn 30% av
maksimalverdi i eller mot
arbeidsretningen. Dette kan skade
Manoskopet. Etter slik overbelastning kan
ogsa utlgseverdiene endres ubemerket.

O eariiuee

20-100 N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%

Valg av innsatsstykker og
utbyttbare verktgydeler

AOBS!

Ved bruk av
innsatsstykker pa
momentngkler med
firkanttapp er det viktig
at du paser at de har
riktig utfgring og at form
og starrelse passer
skruen som skal trekkes
til. Bruk av STAHLWILLE-
innsatsstykker sikrer at
firkantforbindelsen sitter
riktig og at profilen
passer.

AOBS!

Bruk bare utbyttbare
verktgydeler fra
STAHLWILLE.

Disse passer i alle forbindelsesomrader
med den ngdvendige ngyaktighet og har
den materialfasthet som trengs.
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Kontroller stikkmalet til

den utbyttbare

verktgydel som brukes!
Hvis stikkmélet avviker
fra standard-stikkmalet,

er det ngdvendig &
etterjustere
innstillingsverdien.

Feil trukket
skrueforbindelse kan
ellers medfgre fare for
skade pa personer eller
gjenstander.

Beregningen for korrigering av
innstillingsverdien sa vel som stikkmalet
til de utbyttbare verktaydelene er & finne i
STAHLWILLE katalogen.

AOBS!

Du ma merke deg til
maksimal tillatt
belastning av
innsatsstykket eller
verktgydelen du til
enhver tid bruker. Denne
kan nemlig veere lavere
enn utlgsemomentet som
kan nas pa
momentngkkelen.

AOBS!

Bruk av egenhendig
tilvirkede verktgydeler
kan veere farlig. Gjgr
dette kun etter & ha veert

i kontakt med
STAHLWILLE.
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A FARE !

Nar du bruker utbyttbare

verktgydeler ma du
passe pa at lasestiften
raster ordentlig inn, slik
at de sikres tilstrekkelig.
Ellers vil det veere fare
for skade pa personer
eller gjenstander.

Verktgyet ma dessuten ha riktig form og
starrelse for arbeidsstykket.

Feste av innsatsstykker

1. Stikk verktaydelen inn pa den indre
firkanttappen pa frontdelen av
ngkkelhodet.

2. Dermed trykkes den fjserende
lasestiften til verktgyets
QuickRelease-sikkerhets las. Skyv
verktagyet innover til det stopper. Pass
pa at lasestiften raster ordentlig inn.

3. Kontroller at verktgyet er forsvarlig
sikret.
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4. For kontrollert venstretrekking dreier
du verktayet 180°far det festes pa
momentngkkelen.

B

5. Hvis du bruker en utbyttbar skralle,
endrer du arbeidsretning ved & dreie
pa koblingsskiven.

R
F——=

—=

3

T "!!H
[

Demontering av utbyttbare
verktgydeler

1. Nar verktgyet er normalt innsatt,
trykker du QuickRelease-
hurtiglgseknappen pa undersiden av
ngkkelhodet (A).
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2. Nar verktgyet er dreid 180°i
momentngkkelen, stikker du utenfra
en tynn stift inn i sporet pa oversiden
av ngkkelhodet. Bruk stiften til &
trykke holdestiften ned (A).

B@AO/

3. Trekk stikkverktgyet ut (B).

Innstilling av dreiemoment

Méaleomradene og maleenhetene kan
avleses pa typeskiltet og skalaene. For &
kunne skille dem bedre fra hverandre er
de framstilt i to forskjellige farger.
Momentverdiene til det svartmerkete
maleomradet stilles inn pa den svarte
hoved- og finskalaen. Finskalaens
avlesningsverdi refererer alltid kun til
hovedskalaens svarte skalering.

Momentverdiene til det grgannmerkete
maleomradet innstilles kun p& den grgnne
hovedskalaen.

Innstill momentverdiene ved hjelp av
den svarte skaleringen.

Utlgseverdiene stilles inn ved & dreie
innstillingsknappen. Da ma det alltid tas
utgangspunkt i en lavere verdi enn den
gnskede verdien.

1. Trekk innstillingsknappen ut av
I&seposisjonen til den stopper (A).

2. Drei innstillingsknappen (B) og hold
gye med inndelingen pa den svarte
hovedskalaen.

129



)

3. Still inn en verdi lavere enn den
gnskede verdien. Eksempel pa
modell Manoskop®
730N/10: For en gnsket
innstillingsverdi av 62,5 N m stilles
forstinn ca. 60 N m.

40 60 80 1

0 30 40/50607

4. Drei innstillingsknappen og hold gye
med den eksakte innstillingen pa
finskalaen. Eksempel p& modell
Manoskop® 730N/10: For gnsket
innstillingsverdi pa 62,5 N m still inn
25Nm.

5. Kontroller en gang til at den innstilte
verdien er riktig.

40 6 80 1

<

0 304050607
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7.

Aysmanwiee0)|

Nar den @nskete verdien er innstilt,
trykkes innstillingsknappen igjen i
laseposisjonen. Knappen gar i Ias og
samtidig harer du et "klikk".
Innstillingen er sikret.

~z

Momentngkkelen er né bruksklar.

Innstill momentverdiene ved hjelp av
den grgnne skaleringen.

1.

2.

Trekk innstillingsknappen ut av
I&seposisjonen til den stopper (A).
Drei innstillingsknappen (B) og hold
gye med den grgnne hovedskalaen.

Still farst inn en verdi som er lavere

enn gnsket verdi.

Still inn gnsket verdi. Eksempel pa
modell Manoskop® 730N/10:

52,5 ft.Ib.

Ved denne innstillingen ma du ikke ta
hensyn til verdiene pa finskalaen.

40 60180 10

30 405()60 70

Kontroller en gang til at den innstilte
verdien er riktig.
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6. Nar den gnskete verdien er innstilt,
trykkes innstillingsknappen igjen i
laseposisjonen. Knappen gar i Ias og
samtidig harer du et "klikk".
Innstillingen er sikret.

~z

7. Momentngkkelen er n& bruksklar.

Kontrollert venstretrekking

Av ngyaktighetsarsaker har
momentngklene kun en arbeidsretning.
Denne vises med en pil.

Y

Du kan gjgre kontrollerte
venstretrekkinger ved & snu Manoskopet.

Ved kontrollert venstretrekking med
snudd Manoskop® 730N ma den
verktgydelen som brukes dreies 180 (far
den festes. Utbyttbare skraller ma
dessuten stilles pa ,L“ (links=venstre).
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Ukontrollert lgsing av
skrueforbindelser ...

... mot arbeidsretningen er mulig.
Utlasemekanismen belastes ikke ved

dette.
A OBS !

Et grensedreiemoment
A pa ca 130% av skalaens

maksimalverdi ma ikke

overskrides. F.eks. ma

du ikke lgsne fastrustede
skruer da dette kan
gdelegge
momentngkkelen.
Utlgseverdiene kan ogsa
endres ubemerket.

Bruk av momentngkkelen

A FARE !

Far bruk ma du
kontrollere at
utlgsingsverdien er riktig
innstilt og at
innsatsstykke og/eller
utbyttbar verktgydel er
forsvarlig festet. Plasser
verktgyet slik at det ikke
kan skli av
arbeidsstykket, ellers
kan det oppsta skade pa
personer eller
gjenstander.

Manoskopet ma bare betjenes med
handtaket. Hold midt p& handtaket i det
myke omradet. Trekk tangentialt til
svingradius og vinklet til tiltrekkingsaksen.
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Trekk jevnt, og i den siste fasen uten
avbrudd, til du kjenner et tydelig rykk og
du samtidig hgrer et ,knekk"“. Da er det
innstilte utlssemomentet nadd.

AOBS!

Du ma ikke under noen
omstendighet trekke
videre etter
momentutlgsingen!
Avpass derfor din egen
kraft etter hvor fort du
kan reagere pa
signalene.

Momentngkkelen er klar for ny innsats
straks etter at den har lgst ut.

Vedlikehold

Delene inne i momentngkkelen er utsatt
for normal slitasje. Dette gjor at
ngyaktigheten i utlaseverdiene bar
kontrolleres regelmessig.

Hvis ikke driftsansvarliges interne
forskrifter (f. eks. prgveinstrumentkontroll
i falge 1ISO 9000 ff) tilsier noe annet, bar
det gjennomfgres kontroll etter ca. 5000
utlgsinger eller etter 12 maneder, alt etter
hva som inntreffer fgrst. Tidsrommet

(12 maneder) gjelder fra fgrste
igangsetting.

Hvis kontrollen viser avvik utover det
tillatte, ma du etterjustere
momentngkkelen.

Kontroll og etterjustering ma utfares i
henhold til forskriftene i
DIN EN ISO 6789.
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Kontroll av ngyaktigheten i
utlgsemomentet

Til kontrollen trengs en momentprgver
med tilsvarende kapasitet og ngyaktighet.

Hvis du selv har en slik momentprgver,
kan du kontrollere Manoskopet selv. Du
kan ogsa fa en egnet momentpraver fra
STAHLWILLE, eller ogsa la dem
kontrollere Manoskopet.

Vi viser deg kontrollen ved hjelp av

modellen Manoskop® 730N/10.

Ved kontrollen gér du fram som falger:

1. Still momentngkkelen pa skalaens
maksimalverdi.

2. Bruk ngkkelen til den lgser ut, fem
ganger.

AOBS!

Dette er viktig for
ngyaktigheten av
malingene som fglger:

Trekk ikke under noen
omstendighet videre
etter utlgsingen! Avpass
din egen kraft etter hvor
fort du kan reagere pa
signalene.

3. Still momentngkkelen inn pa 20% av
skalaens maksimalverdi.

20 40

20 30

4. Gjennomfgr fem malinger med denne
innstillingen. Kontroller at verdiene
som vises pad momentprgveren ikke
avviker mer enn 3,09% oppover og
2,91% nedover fra den verdien som
er stilt inn pA momentngkkelen.
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5. Still momentngkkelen inn pa 60% av
skalaens maksimalverdi.

40 60 80
|
%

0, ' Il
60% Lb 30 405060 7

6. Gjennomfar fem malinger med denne
innstilingen. Kontroller at verdiene
som vises pd momentprgveren ikke
avviker mer enn 3,09% oppover eller
2,91% nedover fra den verdien som
er stilt inn p& momentngkkelen.

7. Still momentngkkelen pa skalaens
maksimalverdi.

Flslolmo Nm}

1000//|I:!i:|||lll| ft|b
°L06070 -

8. Gjennomfgr fem malinger med denne
innstilingen. Kontroller at verdiene
som vises pad momentprgveren ikke
avviker mer enn 3,09% oppover eller
2,91% nedover fra den verdien som
er stilt inn pA momentngkkelen.

Hvis denne kontrollen viser starre avvik
enn det som er tillatt, m& momentngklene
etterjusteres.
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Etterjustering av avvikende
utlgseverdier

Du kan sende inn momentngkkelen til
Stahlwilles agent i Norge for a fa den
etterjustert. Da far du den tilbake, justert
og med et nytt kalibreringssertifikat etter
DIN ISO 6789.

Stahlwilles agent i Norge:
OULIE-HANSEN AS

Postboks 143, Holmlia

1203 OSLO

Tel: 22 62 05 00
www.oulie-hansen.no

Faks 22 61 10 17

E-mail: firmapost@oulie-hansen.no

Du kan ogsa etterjustere selv. Dette
medfgrer imidlertid at STAHLWILLES
ngyaktighetsgaranti heves.

Til etterjusteringen trengs en
momentprgver med tilsvarende kapasitet
0g ngyaktighet.

Med tanke pa etterjusteringen finnes det
to stilleskruer inne i alle Manoskop®.
Disse nas med en sekskantvinkeltrekker
2 mm gjennom to hull i dekslet.

Stilleskruen som ligger neermest
innstillingsknappen styrer fgrst og fremst
det nedre maleomradet.
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Den stilleskruen som ligger naermest
hodet styrer farst og fremst det gvre
maleomradet.

Begge skruene pavirker i noen grad den
andre skruens omrade.

Som beskyttelse mot skitt og fuktighet er
dekselhullene beskyttet med propper.

For & etterjustere trenger du
momentprgveren og en
sekskantvinkeltrekker 2 mm.

Ga fram pa falgende mate:

1. Fjernbegge beskyttelsespropper med
en spiss gjenstand. Pass pa at
proppene ikke blir forlagt.

2. Hvis du vil justere det nedre
maleomradet, stikker du
sekskantvinkeltrekkeren inn gjennom
hullet som er neermest
innstillingsknappen. Hvis du vil
justere det gvre maleomradet, stikker
du den inn gjennom det andre hullet.
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3. Veer ngyaktig og papasselig nar du
dreier pa stilleskruen. Dreining mot
hgyre hgyner utlgsemomentet,
dreining mot venstre minsker det.
Stilleskruene er selvstoppende i alle
stillinger.

4. Etter & ha dreiet stilleskruen ma du
kontrollere resultatet ved a sjekke
utlgseverdien med momentprgveren.

5. Gjenta dreiningen av stilleskruen og
den pafglgende kontrollen med
momentprgveren helt til avvikene er
utjevnet.

6. Til slutt ma du gjennomfare en siste
kontroll. Ga fram som beskrevet i
avsnittet ,Kontroll av ngyaktigheten i
utlgsemomentet”.

AOBS!

Hvis du ikke klarer &
justere verdiene innenfor
de tillatte
toleransegrensene slik
det er beskrevet her, er
det sannsynlig at
utlgsemekanismen er
defekt. En slik defekt kan
kun repareres ved &
demontere
momentngkkelen. Du bar
ta kontakt med
STAHLWILLE agenten.
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7. Sett inn proppene igjen for & beskytte
utlgsemekanismen mot skitt og
fuktighet. Reservepropper kan du fa
hos STAHLWILLE - AGENTEN:
OULIE-HANSEN AS
Tel: 22 62 05 00
Faks: 22 61 10 17
E-mail: firmapost@oulie-hansen.no

Rengj@aring

Rengjgring av
Manoskop ® skal kun skje

med sprit. Andre
kjemiske midler kan
gjgre skade pa
kunststoffdelene.

Sterk tilsmussing p& handtakets myke
omréader kan fiernes med en lett oljet klut.
Til dette brukes maskinolje. Deretter
fiernes oljerestene grundig med en ren
klut.

140



ArstanLwiLLE( )
Tilbehgr

¢ Innsatser med firkanttapp for alle
vanlig formede skruehoder og -
starrelser.

Utbyttbare verktaydeler

e Utbyttbare skraller
* Firkantverktgy

* Sekskantfastngkler
Ringskrallengkler
Open-Ring-verktay
Torx-ngkler
Bit-fester
Stikk-adapter

For kontroll og etterjustering

* Elektroniske momentprgvere
* Mekaniske momentprgvere

Servicetilbud

* Reparasjoner

¢ Kontroll og etterjustering (inkl.
ngyaktighetsgaranti og nytt fabrikk-
kalibreringssertifikat)

Avfallsbehandling

Hvis produktet skal kastes ber vi deg
falge de lokale forskriftene for
avfallsbehandling. Handtaket bestar av
glassfiberforsterket polyamid (PA-GF),
polymetylmetakrylat (PMMA) og
termoplastisk elastomer (TPE).

STAHLWILLESs agent i Norge:
OULIE-HANSEN AS

Tel: 22 62 05 00

Faks: 22 61 10 17

E-mail: firmapost@oulie-hansen.no
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STAHLWILLE
Momentnyckel

Service Manoskop ©
No 730N

Inhallsforteckning

Teknisk beskrivning.................. 142
A Viktiga
sékerhetsanvisningar............... 145
Anvandning
Underhall..................
Rengoring.................

Tillbehor ..o
SKrotning ......ccooevevveeeeniiiieeeeenne

Teknisk beskrivning

Manoskop® 730N ar en installbar,
utldsande momentnyckel som avger en
markbar och akustisk signal nar nyckeln
l6ser ut.

Momentnyckeln har en
sékerhetsutldsningsmekanik.

Exakta utldsningsvarden kan stéllas
in snabbt med hjélp av en
installningsring som inte kraver
mykke kraft.

Det instéallda vardet fixeras sakert
med en vridséakring vid
installningsringen.

Matkomponenten bestar av en
torsionsstav som inte &r férspand
utan endast belastas under
atdragning fram tills dess att nyckeln
I6ser ut. Efter anvandning ar det inte
nodvandigt att aterstalla nyckeln till
minsta vardet.

Efter att momentnyckeln har avlastats
kan den anvandas direkt igen.

142



Aysmanwiee0)|

¢ Det ergonomiskt utformade 2-
komponentshandtaget gor att nyckeln
kan hanteras praktiskt och med
sékert grepp. Anvandaren bade ser
och kénner vilket grepplage som ar
ratt.

* Tack vare QuickRelease-
snabbspéarren kan insticksverktygen
bytas ut snabbt.

* Nycklarna har endast en
funktionsriktning. Vansterdragning ar
mojlig om nyckeln forst har vridits
runt.

Den rétta funktionsriktningen anges
av en pil pa handtaget.

* Vid behov kan aven momentnyckeln
efterjusteras utan att forst behdva
demonteras.

Den tillatna avvikelsen fran resp. installt
utlésningsvarde uppgar till + 3 %.
Manoskop® 730N motsvarar

DIN EN ISO 6789, typ I, klass A.

Varje Manoskop® har ett serienummer
och levereras med ett kalibreringsbevis.

Service Manoskop ® 730N ...

... kan anvandas med olika
insticksverktyg. For detta &ndamal har
nyckelhuvudet en invandig fyrkant
(storlekarna anges i Tekniska data,

sida 144) med dubbelsidiga hal for Iasstift
och inféringsspar. Insticksverktyg kan
séttas in normalt eller vridet med 180°
Dérmed ar aven kontrollerad
vansterdragning mdjlig.
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Tekniska data

No

Méatomrade Skalindelning huvudskala Skalindelning finskala Insticksfyrkant Langd Vikt

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] [mm] [mm] [a]

730N/2 2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
730N a2 - 15-15 20-180 - 05 10 2in.lb 9x12 275 740
730N/5 10 - 50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
730N a/5 - 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
730N/10 20-100 15-75 - 10 25 - 05Nm 9x12 386 980
730N a/10 - 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
730N/12 25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
730N/20 40 - 200 30-150 - 10 5 - 1TNm 14x18 467 1260
730N a/20 - 30-150 [ 350- 1800 - 5 100 10in.lb 14x18 467 1260
730N/40 80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
730N a/40 - 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlo 14 x18 607 1660
730N/65 130-650 | 100-480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Viktiga sakerh-
etsanvisningar

Andamalsenlig anvandning

Manoskop® 730N har utvecklats for
kontrollerad atdragning av skruvforband
inom verkstadsindustrin. Om en skruv
maste lossas under atdragning kan en
Manoskop® aven belastas mot
funktionsriktningen. Manoskop® 730N far
endast anvandas for dessa syften.
Momentnykkeln far endast anvandas med
ett passande verktyg.

Andamaélsenlig anvandning innebar dven
att informationen i denna bruksanvisning,
sarskilt sdkerhetsanvisningar och
tekniska gransvarden, skall beaktas utan
undantag. Agaren skall se till att alla
anvandare kanner till och foljer dessa
instruktioner.

All annan avvikande anvandning
definieras som ej andamalsenlig.

Agaren och anvéandaren ansvarar sjélva
for ev. person- eller sakskador som kan
harledas till ej &Andamalsenlig anvandning.

* En Manoskop® far inte anvandas for
att okontrollerat lossa pa fastsittande
- t ex fastrostade - skruvférband
eftersom det finns risk for att
momentnyckeln skadas.

N
« EnManoskop® far inte anvandas som

slagverktyg eftersom det finns risk for
olyckor eller materiella skador.
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Ratt momentvarden ...

... kan vara livsviktiga vid vissa
anvandningar. Beakta darfor tvunget
instruktionerna nedan:

A OBS!

Kontrollera

utlésningsprecisionen i
regelbundna intervaller
sd att den verkligen
stammer.

Om det inte finns nagra interna
bestdmmelser (t ex dvervakning av
kontrollverktyg enl. ISO 9000 ff), maste
nyckeln kontrolleras efter ca 5000
utlésningar eller efter 12 manader,
beroende pa vad som intraffar forst.
Tidsperioden (12 manader) raknas fran
forsta anvandning.

Om en otillaten avvikelse kan konstateras
vid kontrollen, maste momentnyckeln
efterjusteras, antingen pé egen hand eller
av STAHLWILLE (se sida 159).

Ytterligare viktiga
sakerhetsanvisningar ...

... géller for konkreta
anvandningssituationer. Dessa finns i de
olika avsnitten och ar markerade med
farosymbolen A.

Anvandning

Manoskop® 730N ar ett méatverktyg och
maste behandlas darefter. Undvik
mekanisk, kemisk eller termisk inverkan
som stracker sig utéver pafrestningarna
som definierats i andamalsenlig
anvandning.

o N
!
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Tank pa att extrema klimatiska
forhallanden (kold, varme, luftfuktighet)
kan paverka utlésningsprecisionen.

Undvik dverbelastningar som uppgar till
mer &n 30 % av maximalt varde i eller mot
funktionsriktningen. Det finns risk for att
Manoskop® skadas. Efter sddana
overbelastningar ar det mojligt att
utlésningsvardena andras utan att det
marks.

O eamiiuee

20-100N m 15-75 ft.lb

max.+ 30%

Val av insatser och
insticksverktyg

A OBS!

Nar insatser anvands i
momentnycklar med
fyrkant maste man
absolut tillse att de ar i
standardiserat utférande
och att de har ratt form
och storlek i forhallande
till férskruvningen som
skall dras at.
STAHLWILLE-insatser
garanterar att
fyrkantsférbindelsen har
exakt passform pa
fyrkantsforbindelsen och
pa atdragningsprofilen.

A OBS!

Anvand endast
insticksverktyg fran
STAHLWILLE.
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Dessa uppvisar nddvéandig
inpassningsprecision och har erforderlig
materialhallfasthet inom alla
forbindningsomraden.

A FARA!

Kontrollera stickmattet
vid det aktuella

utbytbara greppet.
Om stickmattet avviker
fr&n standard-stickmattet

maste installningsvardet
korrigeras.

Om detta inte beaktas
finns det risk for att du
sjalv eller materiella
varden kommer till skada
pga felaktigt atdragna
skruvférbindningar.

Berdkningsmetoden for att korrigera
installningsvardet samt stickmattet for
utbytbara grepp anges i katalogen fran
STAHLWILLE.

A OBS!

Beakta alltid maximalt
tilldten belastning pa
insatsen eller
insticksverktyget som
har monterats. Detta
varde kan vara lagre &an
momentnyckelns méjliga
utlésningsmoment.

A OBS!

Om egentillverkade
specialverktyg anvands
finns det risk for olyckor.
Anvéand endast

specialverktyg efter
samrad med
STAHLWILLE.
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Nar insticksverktyg
anvands maste man

alltid vara uppméarksam
pa att de ar siakrade mot
att glida ur. Se till att
stiftet Iaser fast
verktygsfastet. | annat
fall finns det risk for att
person- eller sakskador.

Verktyget maste dessutom ha ratt form
och storlek sa att det passar till skruv-
eller bultskallen.

Montering av
insticksverktyg

1. Tryck in insticksverktyget i
innerfyrkanten vid nyckelhuvudets
kortsida.

2. Det fjadrande stiftet i QuickRelease-
sakerhetssparren pa insticksverktyget
trycks da ned av inféringssparet.
Skjut in insticksverktyget till stopp.
Kontrollera att stiftet laser fast i
sparrhalet.

3. Kontrollera att insticksverktyget sitter
fast.
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4. For kontrollerad vansteratdragning
skall insticksverktyget monteras med
180°vridning p& momentnyckeln.

(2%

5. Om ett sparrhandtag anvands, éndra
pa riktningsvredet pa sparrhandtaget
till avsedd arbetsriktning.

Demontering av
insticksverktyg

1. Om verktyget har monterats normalt,
kan det demonteras efter att
QuickRelease-snabbsparren pa
undersidan av nyckelhuvudet (A)
tryckts in.

e

2. Om verktyget har monterats pa
momentnyckeln med 180°vridning,
tryck in en tunn dorn i sparrhalet pa
ovansidan av nyckelhuvudet. Tryck
ned stiftet med dornen (A).

B@AO/

3. Dra darefter ut insticksverktyget (B).
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Instéllning av
momentvarden

Matomraden och mattenheter kan lasas
av pa typskylten och skalorna. Dessa ar i
tva olika farger for att underlatta
avlasningen. Stall in momentvérden for
det svarta matomradet pa den svarta
huvud- och finskalan. Véardet som visas
pa finskalan galler endast foér den svarta
skalan pa huvudskalan.

Momentvéarden for det grona matomradet
stalls alltid in pa den gréna huvudskalan.

Installning av momentvarden med
ledning av den svarta skalan

Stéll in utlésningsvardena genom att vrida
pa installningsringen. Harvid maste man
alltid utgd ifran ett varde som ar lagre an
avsett instéllningsvarde.

1. Dra utinstallningsringen ur sparrlaget
till stopp (A).

2. Vrid runt installningsringen (B) och
observera instéllningen pa den svarta
huvudskalan.

3. Stéllin ett varde som ligger under
avsett installningsvarde. Exempel pa
modell Manoskop® 730N/10: For
avsett instéllningsvarde 62,5 N m
maste forst ca 60 N m stallas in:

40 60 80 1

0 30 40{50607
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4. Vrid pd instéllningsringen och
observera den exakta installningen
pa finskalan. Exempel pa modell
Manoskop® 730N/10: For avsett
installningsvarde 62,5 N m maste
2,5 N m stéllas in.

5. Kontrollera en gang till att
installningen stammer.

40 6 80 1

Nm
N

Nm

0 3040150607

6. Nar avsett varde har stéllts in, tryck
tillbaka installningsringen till
spéarrlaget. Ringen snapper in i
spéarren och ett tydligt klickljud hors.
Instéliningen har nu sékrats.

~z

7. Momentnyckeln &r nu klar for
anvandning.
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Stélla in momentvarden med led-

ning av den gréna skalan

1. Dra utinstallningsringen ur sparrlaget
till stopp (A).

2. Vrid runt instéliningsringen (B) och
observera den gréna huvudskalan.

3. Stall forst in vardet som ligger under
avsett installningsvéarde.

4. Stall in avsett instéllningsvarde.
Exempel pa4 modell Mamoskop®
730N/10: 52,5 ft.Ib.

Vid denna installning far vardena pa
finskalan inte beaktas.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Kontrollera en gang till att
installningen stammer.

6. Nar avsett varde har stéllts in, tryck
tillbaka installningsringen till
spéarrlaget. Ringen snépper in spéarren
och ett tydligt klickljud hors.
Instéliningen har nu sékrats.

~

7. Momentnyckeln &r nu klar for
anvandning.
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Kontrollerad
vansterdragning
For att garantera fullgod precision har

momentnyckeln endast en
funktionsriktning. Denna visas med en pil.

Kontrollerad vansteratdragning kan
utféras om Manoskop® har vridits runt.

Vid kontrollerad vansteratdragning med
omvand Manoskop® 730N skall det
anvanda insticksverktyget monteras med
180°vridning. Sparrhandtag maste
dessutom stéllas i arbetsriktning “L” (left/
vanster).

Okontrollerad lossning av
skruvforband ...

... mot funktionsriktningen ar mojlig.
Utlésningsmekaniken belastas ej.

A OBS!

Overskrid under inga
som helst
omstandigheter
gransmomentet som
uppgar till ca 130 % av
skalans hdgsta varde.

Lossat ex inga
fastrostade skruvar. |
annat fall finns det risk
for att momentnyckeln
skadas.

Utlésningsvardena kan
d& komma att férandras
utan att det marks.
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Anvandning av
momentnyckel

A FARA!

Kontrollera alltid innan
nyckeln anvéands att
utlésningsvardet ar
korrekt installt och att
insatsen och/eller

insticksverktyget sitter
sakert. Satt an verktyget
sd att det inte kan glida
av fran skruven eller
bulten. Annars finns risk
for person- eller
sakskador.

Anvand endast Manoskop® med hjalp av
handtaget. Fatta tag med handen i den
mjuka delen mitt pa handtaget. Drag i
svangningsradiens tangent och i rét vinkel
mot atdragningsaxeln.

Drag at skruven med jamn hastighet utan
avbrott tills nyckeln I6ser ut och ett tydligt
klick bade kanns och hors i handtaget.
Det instéllda utldésningsmomentet har nu
natts.

@/f o/
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Fortsatt aldrig att dra at

efter att nyckeln har l¢ést
ut! Anpassa
atdragningshastigheten
till din reaktionstid.

Direkt efter att momentnyckeln har I6st ut
ar den klar for anvandning igen.

Underhall

Momentnyckelns invéndiga delar ar
utsatta for normalt slitage under
anvandning. Av denna anledning skall
utlésningsvardenas precision kontrolleras
med jamna mellanrum.

Om det inte finns nagra interna
bestammelser (t ex dvervakning av
kontrollverktyg enl. ISO 9000 ff), maste
nyckeln kontrolleras efter ca 5000
utlésningar eller efter 12 manader,
beroende pa vad som intraffar forst.
Tidsperioden (12 manader) raknas fran
férsta anvandning.

Om en otillaten avvikelse kan konstateras
vid kontrollen, maste momentnyckeln
efterjusteras, antingen pa egen hand eller
av STAHLWILLE.

Kontroll och efterjustering skall utféras
enligt bestimmelserna i
DIN EN ISO 6789.
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Kontroll av
utlésningsvardenas
precision

For kontroll kravs ett
momenttestinstrument som kan uppvisa
tillracklig kapacitet och precision.

Med hjélp av ett testinstrument som
uppfyller dessa krav kan Manoskop®
kontrolleras pa egen hand. Lampliga
momenttestinstrument kan bestallas fran
STAHLWILLE. Det ar ocksa méjligt att
lata STAHLWILLE kontrollera
Manoskop®.

Nedan ges ett exempel pa hur modellen

Manoskop® 730N/10 kan kontrolleras.

Gor pa foljande satt:

1. Stall in momentnyckeln pa skalans
hdgsta varde.

2. Spann med momentnyckeln tills den
har lost ut fem ganger.

Viktigt for precisionen vid féljande

matningar:

A OBS!

Fortsatt aldrig att dra at

efter att nyckeln har 16st
ut! Anpassa
atdragningshastigheten
till din reaktionstid.

3. Stall in momentnyckeln pa 20 % av
skalans hogsta varde.

wzo 40
/_

ftlo |20 30

4. Genomfoér med denna instéllning fem
matningar pa
momenttestinstrumentet. Kontrollera
att vardet som visas pa
momenttestinstrumentet inte ar mer
an 3,09 % storre och inte mer an
2,91 % mindre an vardet som har
stalls in pa momentnyckeln.
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5. Stall in momentnyckeln pa 60 % av
skalans hogsta varde.

40 | 60 80
60%/rl

y ||
Lb 30 405060 7

6. Genomfor med denna instéllning fem
matningar pa
momenttestinstrumentet. Kontrollera
att vardet som visas pa
momenttestinstrumentet inte ar mer
an 3,09 % storre och inte mer an
2,91 % mindre an vardet som har
stélls in pA momentnyckeln.

7. Stallin momentnyckeln pa skalans
hdgsta varde.

Flslolmo Nm}

100%/Ili!il|||||||
(boso7g ™

8. Genomfdr med denna instéllning fem
matningar pa
momenttestinstrumentet. Kontrollera
att vardet som visas pa
momenttestinstrumentet inte ar mer
an 3,09 % stdrre och inte mer an
2,91 % mindre an vardet som har
stalls in pa momentnyckeln.

Om man vid denna kontroll kan
konstatera avvikelser som &r storre an de
tilldtna, maste momentnyckeln
efterjusteras.
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Efterjustering avvikande
utlésningsvarden

Momentnyckeln kan skickas in till
STAHLWILLE for efterjustering. Efter
justering skickas den tillbaka med ett
kalibreringsbevis.

Man kan aven efterjustera
momentnyckeln pa egen hand. | detta fall
upphér dock STAHLWILLE:s
precisionsgaranti att galla.

For efterjustering krévs ett
momenttestinstrument som kan uppvisa
tillracklig kapacitet och precision.

For efterjustering &r varje Manoskop®

utrustad med tva invandiga justerskruvar.
Dessa ar atkomliga med en vinklad 2 mm
sexkantnyckel genom tva hal i typskylten.

Justerskruven som befinner sig narmare
instéllningsringen bestammer i forsta
hand det undre matningsomradet.

Justerskruven som befinner sig narmare
huvudet bestammer i forsta hand det 6vre
matomradet.
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Varje justerskruv paverkar aven i mindre
omfattning den andra skruvens
installningsomrade.

For att skruvarna skall skyddas mot smuts
och fukt ar skruvhalen férsedda med
plastproppar.

For efterjustering kravs ett
momenttestinstrument och en vinklad
2 mm sexkantnyckel.

Gor pa foljande satt:

1. Ta bort de bada plastpropparna med
ett spetsigt foremal. Se till att
propparna inte gar forlorade.

2. Om det undre matomradets skalll
justeras, sétt in den vinklade
sexkantnyckeln i halet som befinner
sig narmast instéllningsringen. Om
det 6vre matomradet skall justeras,
sétt in sexkantnyckeln i det andra
halet.

3. Vrid runt justerskruven forsiktigt och i
sma steg. Utlésningsmomentet hojs
om skruven vrids at hoger och sanks
om skruven vrids at vanster.
Justerskruvarna ar sjalviasande i alla
lagen.

4. Efter att en justerskruv har vridits,
kontrollera att momentet har &ndrats
genom att testa utldsningsvardet pa
momenttestinstrumentet.
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5. Justera den ena eller bagge
justerskruvarna och kontrollera
darefter momentet tills de
konstaterade avvikelserna har
kompenserats.

6. Genomfor darefter en avslutande
kontroll. Gor pa samma sétt som
beskrivs i avsnitt “Kontroll av
utlésningsvardenas precision®.

A OBS!

Om dessa instruktioner
inte &r tillrackliga for att
justera in
utlésningsvarden mot
installningsvarden inom
den avsedda toleransen,

sa ar
utlésningsmekanismen
troligtvis defekt. Sadana
typer av defekter kan
endast atgardas efter att
nyckeln har
demonterats. Kontakta
STAHLWILLE for mer
information.

7. Sétt in plastpropparna igen for att
skydda utlésningsmekanismen mot
smuts och fukt. Reservproppar kan
bestallas fran STAHLWILLE.
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Rengoring

A OBS!

Rengdr Manoskop ®

endast med sprit. Andra
kemiska l6sningsmedel
kan skada plastdelarna.

Stark smuts pa de mjuka delarna pa
handtaget kan tas bort med duk som
férsett med en aning olja. Anvand
maskinolja. Tag darefter noggrant bort
alla oljerester med en ren duk.

Tillbehor

* Insatser med fyrkantsfaste for alla
vanligt férekommande skruvhuvud
med olika former och storlekar.

Insticksverktyg

* Sparrhandtag

* Fyrkants-insticksverktyg

* U-nyckel-insticksverktyg

* Ring-insticksverktyg

« Oppen-ring-insticksverktyg
. Torx®-insticksverktyg
 Bitshallare-insticksverktyg
* Insticksadapter

For kontroll och efterjustering

e Elektroniska momenttestinstrument
e Mekanisk momenttestinstrument

Serviceutbud

* Reparation

* Kontroll och efterjustering (inkl.
precisionsgaranti och nytt
kalibreringsbevis)
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Skrotning

Beakta gallande och lokala
miljoskyddsforeskrifter vid skrotning.
Handtaget bestar av glasfiberstarkt
polyamid (PA-GF), polymetylmetakrylat
(PMMA) och termoplastisk elastomer
(TPE).
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Teknisk beskrivelse

Manoskop® 730N er en indstillelig
udlgsende momentnggle med akustisk og
faleligt udlgsersignal.

Momentngglen har en sikkerheds-
udlgsermekanik.

Udlgserveerdierne indstilles trinlgst og
kraftfrit ved hjeelp af en skydeskala.
Udlgserveerdierne indstilles meget
hurtigt og ngjagtigt med en stilleknap
uden kraftanstrengelse.

Den indstillede veerdi fikseres sikkert
ved hjeelp af indstillingssikringen pa
stilleknappen.

Maleelementet er en torsionsstav.
Torsionsstaven er ikke forspaendt og
bliver derfor kun belastet fra
begyndelse af tilspeending til
udlgsning. Det er ikke ngdvendigt at
stille tilbage pa den mindste veerdi
efter brug.

Efter aflastning af momentngglen er
den straks parat til brug igen.

Det ergonomisk udformede 2-
komponent-handtag muliggar en
behagelig og sikker handtering. Den
rigtige handtagsstilling indikeres
visuelt og fglemaessigt.
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¢ QuickRelease-hurtigoplasning
muligger et hurtigt skift mellem
indstiksveerktgjerne.

* Ngglerne har kun en funktionsretning.
Venstretilspeending er mulig, hvis
ngglen vendes om.

Den rigtige funktionsretning indikeres
ved en pil pa handtaget.

* Ved behov kan momentngglen
efterjusteres uden demontage.

Afvigelsen mellem indstillingsveerdi og
udlgserveerdi er + 3 %. P&
Manoskop® 730N. Bedre end DIN EN
ISO 6789, type Il, klasse A.

Ethvert Manoskop® har et serienummer
og leveres med et kalibreringsbevis.

Service Manoskop ® 730N...

... kan bestykkes med forskellige
indstiksveerktgjer. Dertil har
ngglehovedet en indvendig firkant
(Starrelse: se tekniske data side 166)
med dobbeltsidet boring og indfgringsnot.
Indstiksveerktgjer kan issettes normalt
eller 180°drejet. Kontrolleret
venstretilspaending er derfor muligt.
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Tabel over tekniske data

No

T30N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
T30N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
T30N/65

Maleomrade Skalainddeling hovedskala Skalainddeling finskala Indstiksfirkant Lengde Vagt

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] [mm] [mm] [a]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 - 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300




Aysmanwiee0)|

Vigtige
sikkerheds-
regler

Formalsbestemt brug

Manoskop® 730N er udviklet til
kontrolleret tilspeending af
boltforbindelser inden for
veerkstedsbranchen. Hvis det er
ngdvendigt at dreje bolten lgs under
forlgbet kan et Manoskop® ogsa belastes
mod funktionsretningen.

Manoskop® 730N ma kun anvendes til
disse formal. Og dertil skal et passende
veerktgj forbindes med momentngglen.

Til formalsbestemt brug herer fuldstaendig
overholdelse af informationerne i denne
brugsanvisning, specielt
sikkerhedsanvisningerne og de tekniske
greenseveerdier. Indehaveren skal sgrge
for, at alle brugere kender og overholder
disse informationer.

Al anden anvendelse, der afviger herfra,
geelder som ikke formalsbestemt brug.

Udelukkende indehaver og bruger haefter
for evt. person- eller tingskade ved ikke
formalsbestemt brug.

e Et Manoskop® ma ikke anvendes til
ukontrolleret lgsning af fastsiddende -
fx fastrustede - boltforbindelser, da
det vil kunne beskadige
momentngglen.

N
e Et Manoskop® ma ikke anvendes

som slagveerktgj, da der derved er
fare for ulykkes- og skadestilfaelde.
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De rigtige momentveerdier...

... kan alt efter anvendelse veere
livsvigtige. Derfor skal fglgende anvisning
ubetinget overholdes:

A BEMARK !

For altid at sikre
udlgserngjagtigheden,
skal den testes/
kontrolleres med
regelmaessige
mellemrum.

Hvis det ikke er fastlagt ved indehaverens
interne forskrifter (f.eks. testovervagning i
henhold til ISO 9000 ff), bar der
gennemfares tests efter ca. 5000
udlgsninger eller efter 12 maneder, alt
efter hvad der fgrst bliver aktuelt.
Tidsperioden (12 maneder) begynder fra
farste ibrugtagning.

Hvis testen viser en utilladelig afvigelse,
skal momentngglen efterjusteres/lades
efterjustere (se side 180).

Yderligere vigtige
sikkerhedsanvisninger...

... vedrgrer konkrete
anvendelsessituationer og findes i de

dertil hgrende afsnit - genkendelige ved
faresymbolet A.

Brug

Manoskop® 730N er et maleinstrument
og skal behandles derefter. Undga
mekaniske, kemiske eller termiske
pavirkninger, som gar udover kravene for
formalsbestemt brug.

™ ALl
NES
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Veer opmaerksom pa, at klimatiske
betingelser (kulde, varme, luftfugtighed)
kan have indflydelse pa
udlgserngjagtigheden.

Undga overbelastning pa mere en 30% af
den hgijeste veerdi i eller mod
funktionsretningen. Dette kan skade
Manoskopet®. Efter sddanne
overbelastninger kan udlgserveerdien
ubemeerket afvige.

O easiiuee

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%

Udvalg af indsatser og
indstiksveerktgj

A BEMARK !

Ved anvendelse af
indsatser pa
momentnggler med
firkant skal man
ubetinget veere
opmeerksom pa deres
standardudfgrelse og
den rigtige form og
starrelse til forbindelsen
med det, der skal
tilspaendes.
STAHLWILLE indsatser
yder eksakt pasform pa
firkantforbindelsen og
pasngjagtighed pa
drivprofilen.

A BEMARK'!

Anvend udelukkende
indstiksveerktgjer fra
STAHLWILLE.
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Disse besidder den ngdvendige
pasningspreecision i alle
forbindelsesomrader og har den kreevede
materialestyrke.

A FARE !

Kontroller stikmalet for
det anvendte
indstiksveerktgj!

Afviger stikmalet fra
standard-stikmalet, skal

den indstillede veerdi
korrigeres.

Ellers er der fare for
person- eller tingsskade
som fglge af forkert
tilspaendte
skrueforbindelser.

Beregning til korrektion af den indstillede
veerdi samt indstiksveerktgjets stikmal
fremgar af STAHLWILLE-kataloget.

A BEMARK !

Veer altid opmeaerksom pa
den tilladelige
maksimale belastning af
den anvendte indsats
eller det anvendte
indstiksveerktgj. Denne
kan veere lavere end
momentngglens
opnaelige
udlgsermoment.

A BEMARK !

Ved anvendelsen af
selvudfeerdigede
specialveerktgjer opstar
der en farekilde. Lav kun
specialveerktgjer efter
aftale med STAHLWILLE.
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A FARE !

Veer altid - ved
anvendelse af

indstiksveerktgjer -
opmeerksom p4a, at disse
er sikret mod
udtreekning. Denne
sikring sker ved at palen
gar i hak.

Ellers er der fare for
person- eller tingskader.

Veerktgjet skal derudover have den rigtige
form og starrelse til emnet.

Montering af
indstiksveerktgjer

1. Tryk indstiksveerktgjet ind i firkanten
pa ngglehovedet.

2. Derved bliver den fiedrende pal pa
QuickRelease-sikkerhedslasningen
pa indstiksveerktgijet trykket ned ved
hjeelp af indfgringsnoten. Skub
indstiksveerktgijet videre til anslag.
Vaer opmaerksom pa, om palen gar i
hak i udboringen.

3. Test om indstiksveerktgjet sidder
sikkert fast.
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4. Ved kontrolleret venstretilspsending
monteres indstiksveerktgjet 180°
drejet pA momentngglen.

5. Huvis der anvendes en indstikskralde,
skiftes der pa dennes omskifter til den
gnskede arbejdsretning.

R
F——=

L
p— 2
©)
ningy_ i
I

©

Afmontering af
indstiksveerktgjer

1. Nar veerktgjet er sat normalt i, trykkes
der pa QuickRelease-
afmonteringsknappen pa undersiden
af ngglehovedet (A).
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2. Nar veerktgjet er 180°drejet og
monteret p& momentngglen, stikkes
en tynd dorn udefra ind i udboringen
pa oversiden af ngglehovedet. Palen
trykkes ned med dornen (A).

3. Derefter treekkes indstiksveerktgjet ud

B).

Indstilling af momentveerdier

Méaleomraderne og maleenhederne
fremgar af maerkepladen og kan afleeses
pa skalaen. Den tofarvede markering gar
det lettere at adskille dem.
Momentveerdier for det sort markerede
maleomrade indstilles pa den sorte
hoved- og finskala. Den viste veerdi pa
finskalaen relaterer altid kun til den sorte
skalering pa hovedskalaen.

Momentveaerdier fra det grant markerede
maleomrade indstilles altid kun pa den
grgnne hovedskala.

Momentveerdier indstilles ud fra den
sorte skalering

Udlgservaerdierne indstilles ved at dreje
pa stilleknappen. Her skal man altid ga ud
fra en lavere veerdi end den gnskede
indstillingsveerdi.

1. Treek stilleknappen ud af
lasepositionen indtil anslag (A).

2. Drej stilleknappen (B), og bemaerk
inddelingen pa den sorte hovedskala.
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3. Indstil en veerdi, som ligger under den
gnskede indstillingsveerdi. Eksempel
ved model Manoskop® 730N/10: For
at opna en gnsket indstillingsveerdi pa
62,5 N m indstilles farst ca. 60 N m:

40 60 80 1

0 30 40/50607

4. Drej stilleknapppen, og bemaerk den
ngjagtige indstilling pa finskalaen.
Eksempel ved model Manoskop®
730N/10: For at opna den gnskede
indstillingsvaerdi pd 62,5 N m
indstilles 2,5 N m

5. Kontroller den rigtige indstilling nok
en gang.

40 6) 80 1

Nm

Nm

0 304050607

6. Huvis den rigtige veerdi er indstillet,
trykkes stilleknappen tilbage i
Iaseposition. Knappen klikker ind i
fortandingen med et klik. Indstillingen
er sikret.

~z

7. Momentngglen er nu klar til brug.
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Momentveerdier indstilles ud fra den
gronne skalering

1. Treek stilleknappen ud af
I&sepositionen indtil anslag (A).

2. Drej stilleknappen (B), og bemaerk
den grgnne hovedskala.

3. Indstil fgrst en veerdi, som ligger
under den gnskede indstillingsveerdi.
4. Indstil den gnskede veerdi. Eksempel
ved model Manoskop® 730N/10:
52,5 ft.lb.
Ved denne indstilling skal veerdierne
pa finskalaen ignoreres.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Kontroller den rigtige indstilling nok
en gang.

6. Hvis den rigtige vaerdi er indstillet,
trykkes stilleknappen tilbage i
I&seposition. Knappen klikker ind i
fortandingen med et klik. Indstillingen
er sikret.

~z

7. Momentngglen er nu klar til brug.
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Kontrolleret
venstretilspaending
P& baggrund af praecision har en

momentnggle kun én funktionsretning.
Denne er kendetegnet ved en pil.

Kontrolleret venstretilspaending kan
udfgres med omdrejet Manoskop®.

Ved kontrolleret venstretilspaending med
omdrejet Manoskop® 730N skal det
anvendte indstiksvaerktgj anbringes 180°
drejet. Indstikskralde skal yderligere
indstilles til arbejdsretning ,L* (links/
venstre).

Ukontrolleret lgsning af
boltforbindelser...

... mod funktionsretningen er mulig.
Udlgsermekanikken bliver ikke belastet
derved.

A BEMARK !

Graensemomentet pa
A 130% af skalaens hgjeste

vaerdi ma under igen

omsteendigheder

overskrides. Lgs derfor
ikke fastrustede bolte.
Ellers kan

momentngglen blive
beskadiget og
udlgserveerdierne kan sa
ubemeerket forandre sig.
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Brug af momentngglen

A BEMARK !

Tjek altid korrekt
indstilling af
udlgserveerdien og den
sikre placering af den
anvendte indsats eller
det anvendte
indstiksveerktgj far brug.
Seet veerktgjet sadan pa,
at det ikke kan ryge af.
Ellers er der fare for
person- eller tingskade.

Manoskop® mé& kun betjenes med
handtaget. Tag fat midt pa handtaget.
Spaend tangentialt i forhold til drejeradius
og vinklet i forhold til tilspeendingsaksen.

Tilspeend ensartet i den sidste fase uden
afbrydelse indtil der maerkes et tydeligt
ryk og hares et knaek. Sa er det indstillede
udlgsermoment naet.

@/f o/
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A BEMARK !

Speaend ikke videre efter
udlgsningen. Tilpas
tilspeendings-
hastigheden til din
reaktionstid.

Efter udlgsning er momentngglen igen
klar til brug.

Vedligeholdelse

Momentngglens indvendige dele er under
brug udsat for normal slidtage. Derfor skal
udlgserveerdiens preaecision testes med
jeevne mellemrum.

Hvis det ikke er fastlagt ved indehaverens
interne forskrifter (f.eks. testovervagning i
henhold til ISO 9000 ff), bar der
gennemfgres tests efter ca. 5000
udlgsninger eller efter 12 maneder, alt
efter hvad der farst bliver aktuelt.
Tidsperioden (12 maneder) begynder fra
farste ibrugtagning.

Hvis der viser sig afvigelser ved testen,
skal momentngglen efterjusteres.

Test og efterjustering skal ske efter
bestemmelserne i DIN EN ISO 6789.

Test af udlgserveerdiens
ngjagtighed

Til test kraeves der et momenttestapparat
med tilsvarende kapacitet og ngjagtighed.

Hvis man har et tilsvarende
momenttestapparat til rAdighed kan man
selv teste Manoskopet®. Egnede
testapparater kan fas hos STAHLWILLE.
Man kan ogsa lade STAHLWILLE teste
Manoskopet®.

Vi viser, hvordan testen udfgres ved

model Manoskop® 730N/10.

Falgende fremgangsmade benyttes:

1. Momentngglen stilles pa skalaens
hgjeste veerdi.
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2. Brug momentngglen 5 gange indtil
udlgsning.

A BEMARK !

Vigtig for ngjagtigheden
af de efterfalgende
malinger: Speend under
ingen omsteendigheder
videre efter udlgsning!
Tilpas tilspeendings-
hastigheden til din
reaktionsevne.

3. Indstil skalaen pa 20% af skalaens
hgjeste veerdi.

20 40

20 30

4. Gennemfgr s, med denne indstilling
pa momenttestapparatet, 5 malinger.
Kontroller at de pa
momenttestapparatet viste veerdier
ikke er mere end 3,09% starre og ikke
mere end 2,91% mindre end den pa
momentngglen indstillede veerdi.

5. Indstil momentngglen pa 60% af
skalaens hgjeste veerdi.

40 | 60 80
60%m

T
Lb 30 405060 7

6. Gennemfar s, med denne indstilling
pa momenttestapparatet, 5 malinger.
Kontroller at de pa
momenttestapparatet viste veerdier
ikke er mere end 3,09% stgarre og ikke
mere end 2,91% mindre end den pa
momentngglen indstillede veerdi.
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7. Indstil momentngglen pa skalaens
hgjeste veerdi = 100%.

80 100
EJ"" ||||| Nm}
I,|||

100%/Lb° 60 70 ft.IbJ

8. Gennemfgr sd med denne indstilling
pa momenttestapparatet 5 malinger.
Kontroller at de pa
momenttestapparatet viste veerdier
ikke er mere end 3,09% starre og ikke
mere end 2,91% mindre end den pa
momentngglen indstillede veerdi.

Viser der sig ved testen starre afvigelser
en tilladeligt, s& skal momentngglen
efterjusteres.

Efterjustering af afvigende
udlgserveerdier

Momentngglen kan indsendes til
efterjustering hos STAHLWILLE. Den
sendes sa efterjusteret og med nyt
kalibreringsbevis tilbage.

Man kan selv efterjustere momentngglen.
| dette tilfeelde ophgre STAHLWILLES
ngjagtighedsgaranti dog.

Til efterjustering kreeves der et
momenttestapparat med tilsvarende
kapacitet og ngjagtighed.

Hvert Manoskop® er indvendigt udstyret
med to justeringsskruer. Disse kan nas
med en 2 mm inhexnggle gennem to
boringer i huset.

180



Aysmanwiee0)|

Den justeringsskrue, der ligger teettest pa
stilleknappen, styrer farst og fremmest
det nederste maleomrade.

Den justeringsskrue, der ligger teettest
ved hovedet styrer farst og fremmest det
gverste maleomrade.

JE ‘
I

Hver justeringsskrue har ogsa i mindre
omfang indflydelse pa& den anden skrues
indstillingsomrade.

Til beskyttelse mod skidt og fugtighed er
boringerne i huset lukket med plast-

propper.

Til efterjustering behgves et
momenttestapparat og en 2 mm
inhexnggle.

Falgende fremgangsmade benyttes:
1. Fjern de to propper ved hjeelp af en
spids genstand. Pas pa ikke at miste

propperne.
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2. Hyvis det nederste maleomrade skal
justeres, stikkes sekskant-
vinkelskruetreekkeren gennem den
boring, der ligger teettest ved
stilleknappen. Hvis det gverste
maleomréde skal justeres, stikkes
den igennem den anden boring.

3. Drej justeringsskruen ganske lidt og
fintfglende. Drejes der mod hgjre
forhgjes udlgsermomentet, drejes der
mod venstre formindskes det.
Justeringsskruerne er selvlasende i
enhver stilling.

4. Kontroller efter drejning af en
justeringsskrue den frembragte
gendring ved at teste udlgserveerdien
pa momenttestapparatet.

5. Gentag drejningen af en eller begge
justeringsskruer og dertil hgrende
tests indtil de konstaterede afvigelser
er udlignet.

6. Gennemfgr afsluttende endnu en
test. Brug fremgangsmaden som
beskrevet i afsnittet , Test af
udlgserveerdiens ngjagtighed*.
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A BEMARK !

Hvis der pa den
beskrevne
justeringsmade ikke kan
opnas
overensstemmelse
mellem udlgserveerdi og
indstillet veerdi inden for
de tilladelige tolerancer,
sa er udlgsermekanikken
sandsynligvis defekt.
Sadanne defekter kan
kun afhjeelpes efter
demontage af
momentngglen. Hertil
indhentes ubetinget
information hos
STAHLWILLE.

7. Seet propperne i igen for at beskytte
udlgsermekanikken mod snavs og
fugt. En reserveprop kan fas hos
STAHLWILLE.
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Renggaring

A BEMARK !

Manoskop ® skal
renggres med sprit -
intet andet. Andre
kemiske
oplgsningsmidler vil
kunne beskadige
kunststofdelene.

Kraftigt snavs i det blgde gribeomrade
kan fjernes med en let olieret klud. Brug
maskinolie. Fjern bagefter grundigt
olieresterne med en ren klud.

Tilbehgr

* Indsatser med firkant til alle gaengse
skruehoved -former og -starrelser.

Indstikveerktajer

* Indstikskralde
Firkant-indstikvaerktgj
Gaffel-indstikveerktgj
Ring-indstikveerktgj
Open-Ring-indstikvaerktgj
Torx-indstikveerktgj

* Bitholder-indstikveerktgj
* Indstiksadapter

Til test og efterjustering

* Mekanisk momenttestapparat
* Elektronisk momenttestapparat

Servicetilbud

* Reparation

» Test og efterjustering (inkl.
ngjagtighedsgaranti og nyt
kalibreringsbevis)
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Bortskaffelse

Kontroller ved bortskaffelse de aktuelle
miljaforskrifter. Grebet bestar af
glasfiberforsteerket polyamid (PA-GF),
polymethylmethacrylat (PMMA) og
termoplastisk elastomer (TPE).
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Technische

beschrijving

De Manoskop® 730N is een instelbare,
klikkende momentsleutel met hoor- en
voelbaar signaal.

* De momentsleutel heeft een
veiligheids-klikmechanisme.

* De meetwaarden worden met weinig
krachtsinspanning via een instelknop
snel en nauwkeurig ingesteld.

* De ingestelde waarde wordt
vastgezet door middel van een
verdraaibeveiliging aan de stelknop.

* Het meetelement is een buigstaaf. De
buigstaaf is niet voorgespannen en
wordt dan ook pas vanaf het begin
van het aanhalen tot aan het klikken
belast. Na gebruik is terugzetten op
de kleinste waarde niet vereist.

* Na het klikken van de momentsleutel
is deze meteen weer gereed voor
verder gebruik.

* De ergonomisch gevormde 2-
componenten-greep zorgt voor een
aangename en veilige bediening. De
juiste greeppositie wordt optisch en
haptisch gevonden.
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¢ De QuickRelease-snelontgrendeling
garandeert het snelle wisselen van de
insteekgereedschappen.

* De sleutels hebben slechts één
functierichting. Links aanhalen is
mogelijk met omgedraaide sleutel.
De juiste functierichting wordt door
een pijl op de greep aangegeven.

¢ Indien nodig kunnen de
momentsleutels zonder demontage
worden afgesteld.

De toegestane afwijking van de
desbetreffende instelwaarde t.o.v. de
meetwaarde bedraagt + 3 % Manoskop®
730N voldoet aan DIN EN ISO 6789, type
Il, klasse A.

ledere Manoskop® heeft een
serienummer en wordt geleverd met een
kalibratiecertificaat.

Service Manoskop ® 730N ...

... kan worden uitgerust met verschillende
soorten insteekgereedschap. Hiervoor
heeft de sleutelkop een binnenvierkant
(maten zie Technische Gegevens pagina
188) met dubbelzijdige
vergrendelingsboorgat en groeven.
Insteekgereedschappen kunnen normaal
of 180°gedraaid worden ingestoken.
Gecontroleerde aanhalingen naar links
zijn zodoende mogelijk.
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Tabel Technische Gegevens

No

T30N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
T30N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
T30N/65

Meetbereik i Schaalverdeling hoofdschaal Schaalverdeling fijne Binnenvierkant Lengte Gewicht

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] schaal [mm] [mm] [a]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 - 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Belangrijke
veiligheids-
aanwijzingen

Gebruik volgens de
voorschriften

Manoskop® 730N is ontwikkeld voor het
in werkplaatsen gecontroleerd aanhalen
van schroefverbindingen. Voor het
noodzakelijk losdraaien van een
schroefverbinding kan een Manoskop®
ook tegen zijn functierichting worden
belast. Manoskop® 730N mag alleen voor
deze doeleinden worden gebruikt.
Hiervoor moeten passende
gereedschappen verbonden worden met
de momentsleutel.

Tot het gebruik volgens de voorschriften
hoort het volledig in acht nemen van de
informatie in deze handleiding, met name
van de veiligheidsaanwijzingen en van de
technische grenswaarden. De bezitter
moet ervoor zorgen, dat alle gebruikers
notie nemen van deze informatie en deze
in acht nemen.

Alle hiervan afwijkende toepassingen
worden aangemerkt als niet volgens de
voorschriften.

Voor eventueel persoonlijk letsel of
materiéle schade door oneigenlijk gebruik
zijn uitsluitend bezitter en gebruiker
aansprakelijk.

+ Een Manoskop® mag niet gebruikt
worden voor het ongecontroleerd
losdraaien van vastzittende -
bijvoorbeeld vastgeroeste -
schroefverbindingen. Wanneer dit
toch gebeurt, kan de momentsleutel
worden beschadigd.
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+ Een Manoskop® mag niet gebruikt
worden als slaggereedschap. Anders

bestaat gevaar voor ongevallen en
beschadiging.

De juiste momentwaarden ...

... kunnen al naargelang toepassing van
levensbelang zijn. Daarom moet u
absoluut goed notie nemen van de
volgende aanwijzing:

A ATTENTIE !

Om de nauwkeurigheid
altijd te waarborgen,
controleert u deze met
regelmatige
tussenpozen.

Indien niet door interne voorschriften van
het bedrijf bepaald (bijv. controle van
beproevingsapparatuur conform

ISO 9000 wv), moet telkens na ca. 5000
aanhalingen of telkens na 12 maanden
gecontroleerd worden, al naargelang
hetgeen als eerste van toepassing is. De
periode (12 maanden) begint met de
inbedrijfstelling.

Wanneer bij de controle een
ongeoorloofde afwijking blijkt, moet u de
momentsleutel bijstellen resp. laten
bijstellen (zie pagina 205).

Andere belangrijke
veiligheidsaanwijzingen ...

... hebben betrekking op concrete
toepassingssituaties. U vindt deze in de

betreffende hoofdstukken, te herkennen
aan het gevarensymbool A.
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ApstaniwiLLe)
Over het gebruik

Manoskop® 730N is een meetinstrument
en dient als zodanig met zorg te worden
behandeld. Vermijd mechanische,
chemische of thermische inwerkingen die
verder gaan dan de belastingen van het
gebruik volgens de voorschriften.

l 5 8
Denk eraan, dat extreme klimatologische
omstandigheden (kou, hitte,

luchtvochtigheid) de nauwkeurigheid
kunnen beinvioeden.

Vermijd overbelastingen van meer dan
30% van de maximumwaarde in of tegen
de functierichting. Deze kunnen de
Manoskop® beschadigen. Na dergelijke
overbelastingen kunnen de meetwaarden
ongemerkt afwijken.

O eamniuee

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%
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Keuze van de doppen en
insteekgereedschappen

A ATTENTIE !

Bij gebruik van doppen
bij momentsleutels met
vierkant absoluut letten
op de genormeerde
uitvoering en de juiste
vorm en maat voor de
verbinding met de aan te
halen schroefverbinding.
STAHLWILLE-doppen
garanderen exacte
pasvorm van de
vierkantverbinding en
pasnauwkeurigheid van
het profiel.

A ATTENTIE !

Gebruik uitsluitend
insteekgereedschappen
van STAHLWILLE.

Deze beschikken in alle verbindingen
over de noodzakelijke
pasnauwkeurigheid en de vereiste
materiaalvastheid.
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A GEVAAR!

Controleer de steekmaat
bij het gebruikte
steekgereedschap!
Wanneer de
geconstateerde
steekmaat van de
standaard steekmaat
afwijkt, dient de
instelwaarde te worden
gecorrigeerd.

Op grond van verkeerd
aangedraaide
schroefverbindingen
bestaat gevaar voor
persoonlijk letsel en
materiéle schade.

Voor de berekening ter correctie van de
instelwaarde evenals de steekmaten van
de steekgereedschappen verwijzen wij
naar de STAHLWILLE-catalogus.

A ATTENTIE !

Neem absoluut goed
notie van de toegestane
maximale belastbaarheid
van de gebruikte dop of
insteekgereedschap.
Deze kan lager zijn dan
het bereikbare
aanhaalmoment van de
momentsleutel.

A ATTENTIE !

Het gebruik van zelf
vervaardigde speciale
gereedschappen kan een
bron van gevaar vormen.
Vervaardig speciale
gereedschappen alleen
in overleg met
STAHLWILLE.
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A GEVAAR!

Let er bij het gebruik van
insteekgereedschappen
altijd op, dat deze door
vastklikken van de
borgpen beveiligd zijn
tegen losschieten.
Anders bestaat het risico
van persoonlijk letsel of
materiéle schade.

Het gereedschap moet bovendien de voor
het werkstuk juiste vorm en grootte
hebben.

Insteekgereedschappen
verbinden

1.

2.

Steek het insteekgereedschap in het
binnenvierkant van de sleutelkop.
Daarbij wordt de verende borgpen
van de QuickRelease-
veiligheidsvergrendeling van het
insteekgereedschap door de
invoergroef omlaag gedrukt. Schuif
het insteekgereedschap verder tot
aan de aanslag. Let daarbij op dat de
borgpen in de boorgat springt.

3.

Controleer of het insteekgereedschap
goed zit.
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4. \oor gecontroleerde aanhalingen
naar links verbindt u het
insteekgereedschap 180°gedraaid
met de momentsleutel.

5. Indien u een insteekratelkop gebruikt,
schakel deze dan door het verdraaien
van de schijf op de gewenste
werkrichting.

Insteekgereedschappen
eruit halen

1. Wanneer het gereedschap normaal is
ingestoken, drukt u de Quick-
Release-snelontgrendelingsknop aan
de onderzijde van de sleutelkop (A)
in.
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2. Wanneer het gereedschap 180°
gedraaid met de momentsleutel
verbonden is, steekt u een dunne pen
van buitenaf in het boorgat aan de
bovenzijde van de sleutelkop. Druk
de borgpen (A) met de pen omlaag.

B@AO/

3. Trek het insteekgereedschap eruit

(B).

Momentwaarden instellen

De meetbereiken en maateenheden
staan vermeld op de typeplaat en op de
schaalverdelingen. Omwille van de
overzichtelijkheid zijn zij in twee
verschillende kleuren weergegeven.
Meetwaarden van het zwarte meetbereik
worden ingesteld op de zwarte hoofd- en
op de fijne schaalverdeling. De
weergavewaarde van de fijne
schaalverdeling heeft altijd betrekking op
de zwarte schaalverdeling op de
hoofdschaal.

Meetwaarden van het groene meetbereik
worden altijd alleen ingesteld op de
groene hoofdschaal.
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Stel de meetwaarden in op de
zwarte schaalverdeling.

Stel de meetwaarden in door draaien aan
de stelknop. Daarbij moet u altijd uitgaan
van een lagere waarde dan de gewenste
instelwaarde.

1. Trek de stelknop uit de
vergrendelingsstand tot aan de
aanslag (A).

Draai aan de stelknop (B) en
observeer de indeling op de zwarte
hoofdschaal.

. Stel een waarde in die onder de

gewenste instelwaarde ligt.
Voorbeeld: model Manoskop®
730N/10: stel voor een gewenste
instelwaarde van 62,5 N m eerst ca.
60 N m af:

40 60 80 1

0 30 40i50607

Draai aan de stelknop en let op de
nauwkeurige indeling op de fijne
schaal. Voorbeeld: model Manoskop®
730N/10: stel voor de gewenste
instelwaarde van 62,5 N m nu

25N min.
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5. Controleer nogmaals de juiste
instelling.

40 6 80 1

m
N

Nm

0 304050607

6. Wanneer u de gewenste waarde hebt
ingesteld, drukt u de stelknop weer in
de vergrendelingsstand. De knop
grijpt met een hoorbare "klik" in de
vertanding. De instelling is geborgd.

Nz

7. De momentsleutel is nu gereed voor
gebruik.

Stel de meetwaarden in op de groene
schaalverdeling.

1. Trek de stelknop uit de
vergrendelingsstand tot aan de
aanslag (A).

2. Draai aan de stelknop (B) en
observeer de indeling op de groene
hoofdschaal.

3. Stel eerst een waarde in die onder de
gewenste instelwaarde ligt.
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4. Stel de gewenste instelwaarde in.
Voorbeeld: model Manoskop® 730N/
10: 52,5 ft.Ib.

Bij deze instelling mag u de waarden
op de fijne schaal niet in aanmerking
nemen.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Controleer nogmaals de juiste
instelling.

6. Wanneer u de gewenste waarde hebt
ingesteld, drukt u de stelknop weer in
de vergrendelingsstand. De knop
grijpt met een hoorbare "klik" in de
vertanding. De instelling is geborgd.

Nz

7. De momentsleutel is nu gereed voor
gebruik.
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Gecontroleerde aanhalingen
naar links

Om redenen van nauwkeurigheid hebben
de momentsleutels slechts één

functierichting. Deze is aangegeven door
een pijl.

Gecontroleerde aanhalingen naar links
kunt u met een omgedraaide Manoskop®
uitvoeren.

Bij gecontroleerde aanhalingen naar links
met een omgedraaide Manoskop® 730N
moet het gebruikte insteekgereedschap
180°gedraaid aangebracht worden.
Insteekratelkoppen moet u bovendien op
werkrichting ,L* (links) schakelen.

Ongecontroleerd losdraaien
van schroefverbindingen ...

... tegen de functierichting is mogelijk. Het
meetmechanisme wordt daarbij niet
belast.

A ATTENTIE !

Overschrijd daarbij in
geen geval een
grensmoment van ca.
130% van de maximum
schaalwaarde. Draai
bijvoorbeeld geen
vastgeroeste bouten los.
Anders kan de
momentsleutel worden
beschadigd. De
meetwaarden kunnen
dan ongemerkt verkeerd
zijn.
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De momentsleutel gebruiken

A GEVAAR !

Controleer voor gebruik
de correcte instelling
van de instelwaarde en
of de gebruikte dop en/of
insteekgereedschap
goed zit. Gebruik het
gereedschap zodanig,
dat het niet van het
werkstuk kan afglijden.
Anders bestaat het risico
van persoonlijk letsel of
materiéle schade.

Gebruik de Manoskop® alleen via de
handgreep. Pak de handgreep midden in
het zachte gedeelte beet. Trek
tangentiaal t.0.v. van de zwenkradius en
haaks t.0.v. de aanhaalas.

Trek gelijkmatig, in de laatste fase zonder
onderbreking, aan, tot u een duidelijke ruk
voelt en tegelijkertijd een ,klik* hoort. Het
ingestelde aanhaalmoment is dan bereikt.
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A ATTENTIE !

Trek na het klikken in
geen geval verder door!
Pas de snelheid derhalve
aan uw reactievermogen
aan.

Na het klikken is de momentsleutel
onmiddellijk weer gereed voor verder
gebruik.

Onderhoud

Het binnenwerk van de momentsleutel is
tijdens gebruik onderhevig aan normale
slijtage. Daarom moet de nauwkeurigheid
van de instelwaarden met regelmatige
tussenpozen worden gecontroleerd.

Indien niet door interne voorschriften van
het bedrijf bepaald (bijv. controle van
beproevingsapparatuur conform

ISO 9000 vv), moet telkens na ca. 5000
aanhalingen of telkens na 12 maanden
gekeurd worden, al naargelang hetgeen
als eerste van toepassing is. De periode
(12 maanden) begint met de
inbedrijfstelling.

Indien er bij de controle afwijkingen
blijken te zijn, moet de momentsleutel
worden bijgesteld.

Controle en bijstelling moeten geschieden
conform de bepalingen van
DIN EN ISO 6789.
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Nauwkeurigheid van de
aanhaalwaarden controleren

Voor de controle is een
beproevingsapparaat met de
overeenkomstige capaciteit en
nauwkeurigheid vereist.

Wanneer u een betreffend
beproevingsapparaat ter beschikking
heeft, kunt u de Manoskop® zelf
controleren. Geschikte
beproevingsapparaten kunt u verkrijgen
bij STAHLWILLE. U kunt de Manoskop®
ook door STAHLWILLE laten controleren.

Wij tonen u de controle aan de hand van
het model Manoskop® 730N/10.
Voor de controle gaat u als volgt te werk:

1. Zet de momentsleutel op de
maximale schaalwaarde.

2. Trek de momentsleutel vijf keer tot
deze waarde aan .

A ATTENTIE !

Belangrijk voor de
nauwkeurigheid van de
volgende metingen: trek
na het klikken in geen
geval verder aan! Pas de
snelheid derhalve aan
uw reactievermogen aan.

3. Zet de momentsleutel op 20% van de
maximale schaalwaarde.

20 40

20 30

4. Voer met deze instelling op het
beproevingsapparaat vijf metingen
uit. Controleer, of de door het
beproevingsapparaat aangegeven
waarden niet meer dan 3,09% hoger
en niet meer dan 2,91% lager zijn dan
de op de momentsleutel ingestelde
waarde.
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5. Zet de momentsleutel op 60% van de
maximale schaalwaarde.

40 60 80
|
%

0, ' Il
60% Lb 30 405060 7

6. Voer met deze instelling op het
beproevingsapparaat vijf metingen
uit. Controleer, of de door het
beproevingsapparaat aangegeven
waarden niet meer dan 3,09% groter
en niet meer dan 2,91% kleiner zijn
dan de op de momentsleutel
ingestelde waarde.

7. Zet de momentsleutel op de
maximale schaalwaarde.

80 100
ﬁl'"'l ||||| Nm}
I,Ill

0% 06070 b )

8. Voer met deze instelling op het
beproevingsapparaat vijf metingen
uit. Controleer, of de door het
beproevingsapparaat aangegeven
waarden niet meer dan 3,09% hoger
en niet meer dan 2,91% lager zijn dan
de op de momentsleutel ingestelde
waarde.

Blijken bij deze controle grotere
afwijkingen dan toegestaan, dan moet de
momentsleutel worden bijgesteld.
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Afwijkende aanhaalwaarden
bijstellen

U kunt uw momentsleutel voor het
bijstellen opsturen naar STAHLWILLE. U
krijgt deze dan bijgesteld en met een
nieuw kalibratiecertificaat terug.

U kunt de momentsleutel ook zelf
bijstellen. In dit geval vervalt echter de
nauwkeurigheidsgarantie van
STAHLWILLE.

Voor de bijstelling is een
beproevingsapparaat met de
overeenkomstige capaciteit en
nauwkeurigheid vereist.

Voor het bijstellen beschikt iedere
Manoskop® binnenin over twee
instelschroeven. Die kunnen met een
haakse stiftsleutel SW 2 mm door twee
behuizingsopeningen worden bereikt.

De het dichtst bij de stelknop gelegen
justeerschroef regelt vooral het onderste
meetbereik.
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De instelschroef die het dichtst bij de kop
ligt, regelt vooral het bovenste
meetbereik.

ledere instelschroef beinvloedt in geringe
mate ook het instelbereik van de andere
schroef.

Ter bescherming tegen vuil en vocht zijn
de behuizingsopeningen door stoppen
afgesloten.

Voor het bijstellen heeft u een
beproevingsapparaat en een haakse
stiftsleutel SW 2 mm nodig.

Ga als volgt te werk:

1. Verwijder de beide stoppen met
behulp van een spits voorwerp. Let
op dat de stoppen niet wegraken.

2. Wanneer u het onderste meetbereik
wilt bijstellen, steekt u de haakse
stiftsleutel door de het dichtst bij de
instelknop gelegen opening in de
behuizing. Wanneer u het bovenste
meetbereik wilt bijstellen, steekt u
hem door de andere opening in de
behuizing.
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. Verdraai de instelschroef iets en met
gevoel. Verdraaien naar rechts
verhoogt het aanhaalmoment,
verdraaien naar links verlaagt het. De
instelschroeven zijn in iedere stand
zelfremmend.

Controleer na het verdraaien van een
instelschroef de teweeggebrachte
verandering middels controleren van
de betreffende aanhaalwaarde op het
beproevingsapparaat.

Herhaal het verdraaien van een of
beide instelschroeven met
aansluitende controle, tot de
vastgestelde afwijkingen verholpen
zijn.

. Voer tenslotte nog een keer een
controle uit. Ga daarbij te werk, zoals
beschreven in het hoofdstuk
+Nauwkeurigheid van de
aanhaalwaarden controleren®.

A ATTENTIE !

Kunt u op de beschreven
manier van afstelling
geen overeenstemming
van de aanhaalwaarden
met de instelwaarden
binnen de toegestane
tolerantie bereiken, dan
is waarschijnlijk het
klikmechanisme defect.
Dergelijke defecten
kunnen alleen na
demontage van de
momentsleutel worden
verholpen. Pleeg
hiervoor absoluut
overleg met
STAHLWILLE.
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7. Plaats de stoppen weer terug om het
meetmechanisme tegen vuil en vocht
te beschermen. Reservestoppen zijn
verkrijgbaar bij STAHLWILLE.

Reiniging

A ATTENTIE !

Reinig de Manoskop ®
uitsluitend met spiritus.

Andere chemische
middelen kunnen de
kunststoffen delen
aantasten.

Ernstige verontreinigingen aan het zachte
gedeelte kunt u verwijderen met een licht
geoliede doek. Gebruik daarvoor
machineolie. Verwijder vervolgens de
olieresten zorgvuldig met een schone
doek.

Aanbod van
accessoires

* Doppen voor alle gangbare
boutkopvormen en -maten.

* Insteekgereedschappen

* Insteekratelkoppen

* Insteekvierkanten

* Insteeksteeksleutels

* Insteekringsleutels

* Insteekopenringsleutels

. Torx®-insteekgereedschappen

* Insteekbithouders

* Insteekadapter
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Voor controle en bijstelling
¢ Elektronische beproevingsapparaten
¢ Mechanische beproevingsapparaten

Service-aanbod

¢ Reparaties

¢ Controle en bijstelling (incl.
nauwkeurigheidsgarantie en nieuw
kalibratiecertificaat)

Milieuvoorschriften

Neem a.u.b. bij de verwijdering goed notie
van uw actuele, plaatselijke
milieuvoorschriften. De greep bestaat uit
met glasvezel versterkt polyamide (PA-
GF), polymethylmethacrylaat (PMMA) en
thermoplastisch elastomeer (TPE).
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STAHLWILLE

Service Manoskop ©

No 730N

Sisalto

Tekninen kuvaus............cc....... 210
A Tarkeita turvallisuus ohjeita. 213
Ohjeita k&yttooN .........ccceevveennee 214
[ (U0 | (o PN 225
Puhdistus ........ccccoeeeeeeieiiieeennnnn, 230
Lisdvarusteet...........ccceeeevveeennens 231
Havittaminen ............ccoeevvevevenns 231

Tekninen kuvaus

Manoskop® 730N on saadettava
momenttiavain, jonka laukeamisen
kuulee ja tuntee selvésti, kun asetettu
momentti on saavutettu.

Momenttiavaimessa on
turvajarjestelma.

Momentin tarkka saat6 kay nopeasti
ja vaivattomasti saaténupin avulla.
Asetettu momentti lukittuu
saaténupissa olevan
kiertymisvarmistimen avulla.
Mittauselementti on taivutussauva.
Taivutussauvaa ei ole esijannitetty,
mink& ansiosta se kuormittuu vain
vaannon aloittamisesta laukeamiseen
asti. Kayton jalkeen ei tarvita
palautusta pienimmalle arvolle.
Momenttiavain on heti kayttdvalmis,
kun vaanto lopetetaan.
Ergonomisesti muotoiltu
kaksikomponenttikahva istuu
kayttajan kateen ja tydskentely on
turvallista. Oikea kahva-asento on
selvasti nahtavissa ja tunnettavissa.
QuickRelease-turvajarjestelméa
mahdollistaa nopean tytkalun
vaihdon.
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¢ Avain toimii vain yhteen suuntaan.
Kiristys vasemmalle on mahdollista
kaantamalla avain toisin pain.
Oikean kiristyssuunnan nakee
kahvaan merkitysta nuolesta.

* Tarvittaessa momenttiavaimet
voidaan séataa uudelleen
purkamatta.

Suurin sallittu poikkeama asetetusta
arvosta on = 3 %. Manosk0p® 730N
vastaa normia DIN EN ISO 6789, tyyppi ll,
luokka A.

Jokaisella Manoskop® -
momenttiavaimella on sarjanumero, ja
sen mukana toimitetaan
tehdaskalibrointitodistus.

Service Manoskop ® 730N...

... voidaan varustaa erilaisilla vaihtopailla.
Avaimen paassa on tata tarkoitusta
varten etupuolella sisanelikulma (koot
katso Tekniset tiedot Sivu 212), jossa on
kaksipuolinen lukkoporaus ja
sisdanvientiura. Momenttiavainpaat
voidaan kiinnitta& tavallisella tavalla tai
180¢lla kierrettyn&. Kontrolloidut
kiristykset vasemmalle ovat siten
mahdollisia.

211



Tekniset tiedot

No

T30N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
T30N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
T30N/65

Mittausalue Pédasteikon jakovali Hienosé&atoasteikon Pistonelikulma Pituus Paino

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] jakovali [mm] [mm] 5]]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300




Aysmanwiee0)|

Tarkeita
turvallisuus
ohjeita

Maaraysten mukainen kaytto

Manoskop® 730N on kehitetty
ruuviliitosten kontrolloituun kiristykseen
korjaamokaytdssa. Ruuvausvaiheen
aikana tapahtuvaan vaadittavaan
irtiruuvaukseen voidaan Manoskop®
kuormittaa myds sen toimintasuunnan
vastakkaiseen suuntaan. Mamoskop®
730N -momenttiavainta saa kayttaa
ainoastaan tahan tarkoitukseen.
Momenttiavaimeen on kiinnitettéava
sopiva momenttiavainpaa.

Maaraysten mukaiseen kayttdon kuuluu
myds kaikkien taman kayttdohjeen
tietojen ja erityisesti sen
turvallisuusohjeiden ja teknisten raja-
arvojen taydellinen noudattaminen.
Laitteen omistajan on huolehdittava siit&,
ettd kaikki kayttajat tuntevat ndma tiedot
ja noudattavat niita.

Mik&an kayttéohjeista poikkeava
kayttdtapa ei ole maaraysten mukainen.

Maaraysten noudattamatta jattdmisen
aiheuttamista mahdollisista henkil6- ja
ainevahingoista ovat vastuussa
ainoastaan laitteen omistaja ja kayttaja.

+ Manoskop® -avainta ei saa kayttaa
kiinteiden, esim. kiinni ruostuneiden,
ruuviliitosten kontrolloimattomaan
irtiruuvaukseen. Tassé tapauksessa
momenttiavain voi vaurioitua.

N
«  Manoskop® -avainta ei saa kayttaa
lydntivalineend. Tasséa tapauksessa

on olemassa onnettomuus- ja
vahingoittumisvaara.
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Oikeat
vaantbmomenttiarvot ...
... Voivat kaytdsta riippuen olla

elintarkeitd. Noudata tasta syysta
ehdottomasti seuraavia ohjeita:

A HUOMIO!

Tarkasta
vapautustarkkuus
sdanndllisin vélein sen
pitamisend aina
varmana.

Mikali yrityksen siséiset maaraykset
(esim. ISO 9000 standardijarjestelmén
mukainen koestusvalinevalvonta) eivat
toisin maaraa, tulee laite tarkastaa aina
noin 5000 vapautuksen tai 12 kuukauden
jalkeen, sen mukaan kumpi ehto ensin
tayttyy. Aikavali (12 kuukautta) alkaa
avaimen ensimmaisesté kaytttkerrasta.

Mikali tarkastuksessa kay ilmi sallimaton
poikkeama, tulee momenttiavain
jalkisadataa (katso Sivu 227).

Lisaturvallisuusohjeet ...

... koskevat konkreettisia kayttotilanteita.
Loydét ne vastaavista kappaleista, ja ne
on merkitty vaarasymbolein A.

Ohjeita kayttoon

Manoskop® 730N on mittauslaite, jota
tulee kasitella asiaankuuluvalla
huolellisuudella. Vélta mekaanisia,
kemiallisia tai termisia vaikutuksia, jotka
ylittdvat maaraysten mukaisen kayton
rasitukset.

™ ALl
NES
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Ota huomioon, etta aarimmaiset
ilmastolliset olosuhteet (kylmyys,
kuumuus, ilmankosteus) voivat vaikuttaa
vapautustarkkuuteen.

Valta ylikuormituksia, jotka ovat yli 30
prosenttia huippuarvosta
toimintasuuntaan tai sen vastaiseen
suuntaan. Ne voivat vahingoittaa
Manoskop®-momenttiavainta. Tallaisten
ylikuormitusten jéalkeen voivat
vapautusarvot olla huomaamatta
poikkeavia.

730N/10
@STAHLWILLE @

20-100 N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%

Hylsyavainpéaiden ja
kiintoavainpaiden valinta

A HUOMIO!

Kayttédessasi
hylsyavainpéita
kayttonelikulmalla
varustetuissa
momenttiavaimissa ota
ehdottomasti huomioon
normien mukainen
toteutus seka oikea koko
ja muoto yhteydessé
kiristettavaan
ruuviliitokseen.
STAHLWILLE-
hylsyavainpéat takaavat
nelikulmaliitoksen
taydellisen sopivuuden
paikoilleen ja
kayttoprofiilin
sovitustarkkuuden.
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A HUOMIO!

Kéayta ainoastaan
STAHLWILLEN
kiintoavainpaita.

Niissé& on kaikille liitosalueille sopiva
sovitustarkkuus ja vaadittava
materiaalikestavyys.

A VAARA!

Tarkista kaytettavan
kiintoavainpaan
pistomitta!

Jos pistomitta poikkeaa
vakiopistomitasta, korjaa
saatbarvo.

Muutoin on olemassa
henkild- ja ainevahingon
vaara vaarin kiristettyjen
ruuviliitosten takia.

Saatdarvon korjaamiseen tarvittavan
laskukaavan ja kiintoavainpaiden
pistomitat voit katsoa STAHLWILLE
esitteesta.
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A HUOMIO!

Ota ehdottomasti
huomioon kaytetyn
hylsyavainpaén tai

kiintoavainpaan korkein
sallittu kuormitus. Tama
voi olla alempi kuin
momenttiavaimen
saavutettavissa oleva
vapautusmomentti.




A HUOMIO!

Itse valmistettujen
erityisten
momenttiavainpaiden
kayttd voi aiheuttaa
vaaratilanteen. Valmista
erityisia
momenttiavainpdita
ainoastaan neuvoteltuasi
STAHLWILLEN kanssa.

A VAARA!

Ota erityisesti huomioon
kayttaessasi
kiintoavainpaita, etta
nadma on varmistettu
irtoamista vastaan
kiinnitystapin
lukittumisella. Muutoin
on olemassa henkild- ja
ainevahingon vaara.

Momenttiavainp&én koon ja muodon on
lisaksi oltava tytkappaleen mukainen.
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Kiintoavainpaiden kiinnitys

1. Aseta kiintoavainpaa avaimenpaan
etupuolella olevaan sisanelikulmaan.

2. Tallgin kiintoavainpaéan
QuickRelease-turvalukituksen
jousikuormitteinen kiinnitystappi
painautuu alas siséénvientiuran I&api.
Ty6nna kiintoavainpéé pohjaan asti.
Varmista, etta kiinnitystappi menee
loviporaukseen asti.

3. Varmista, etté kiintoavainpda on
tiukasti kiinni paikoillaan.

4. Kontrolloitua vasemmalle kiristysta
varten yhdista kiintoavainpaa
momenttiavaimen kanssa kierrettyna
180lla.

5. Mikali kaytat raikkavaihtopaata, kytke
se toivottuun tydskentelysuuntaan
kaantamalla kytkinlevya.

218



Aysmanwiee0)|

Kiintoavainpaan irrotus

1. Kun kiintoavainpaa on kiinnitetty
normaalilla tavalla, paina avainpaan
alapuolella olevaa QuickRelease-
pikalukituksen irrotusnappia (A).

2. Kun kiintoavainpaé on kiinnitetty
momenttiavaimeen 180°kierrettyna,
aseta ohut piikki ulkokautta
avainpdan ylapuolella olevaan
loviporaukseen. Paina kiinnitystappi
alas piikin avulla (A).

B@AO/

3. Veda kiintoavainpéaa ulos (B).

Vaantbmomenttiarvojen

saato

Mittausalueet ja mittayksikot voit katsoa
tyyppikilvesta ja asteikoilta. Asteikot ovat
kaksivarisia lukemisen helpottamiseksi.
Mustalla merkityn mittausalueen
momenttiarvot sdddetédan mustalta paa-
ja hienosaétoasteikolta.
Hienoséaatdasteikon lukema viittaa aina
vain mustan paaasteikon lukemiin.

Vihreélla merkityn mittausalueen
momenttiarvot sdadetaan aina vain
vihreélta paaasteikolta.
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Vaantdbmomenttiarvojen sédato
mustan asteikon avulla

Saada momenttiarvot sédaténuppia
kiertamalla. Aloita aina haluttua asetusta
alhaisemmasta arvosta.

1. Veda saatdénuppi ulos
lukitusasennosta vasteeseen saakka
(A).

2. Ké&anna saatonuppia (B) ja tarkkaile
mustan asteikon lukemia.

3. S&éada arvo, joka on halutun
saatodarvon alapuolella. Esimerkkind
malli Manoskop®. 730N/10: Kun
haluttu saatéarvo on 62,5 N m, aseta
arvoksi ensin noin 60 N m:

40 60 80 1

0 30 40[50607

4. Kaanna saatdnuppia ja tarkkaile
hienosaéatbasteikon tarkempia
lukemia. Esimerkkind malli
Manoskop® 730N/10: Kun haluttu
séatdarvo on 62,5 N m, aseta arvoksi
25Nm.
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5. Tarkista viela kerran, etta saatdé on
oikein.

40 6 80 1

0 304050607

6. Kun haluamasi arvo on saadetty,
paina saatonuppi takaisin
lukitusasentoon. Kun saaténuppi
napsahtaa kiinni hammastukseen,
sen kuulee selvasti ("klik"). Asetus on
lukittu.

~z

7. Momenttiavain on nyt kayttévalmis.

Vaantomomenttiarvojen saaté vihreén
asteikon avulla

1. Veda saatdénuppi ulos
lukitusasennosta vasteeseen saakka
(A).

2. K&anna saatonuppia (B) ja tarkkaile
vihreda paaasteikkoa.

3. S&ada ensin arvo, joka on halutun
saéatbarvon alapuolella.
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4. S&ada haluamasi saatbarvo.
Esimerkkina malli Manoskop® 730N/
10: 52,5 ft.Ib.
Téssa sdadossa ei tarvitse ottaa
huomioon hienosaéatdasteikon arvoja.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Tarkista viela kerran, ettd sdato on
oikein.

6. Kun haluamasi arvo on séédetty,
paina saatonuppi takaisin
lukitusasentoon. Kun saaténuppi
napsahtaa kiinni hammastukseen,
sen kuulee selvasti ("klik"). Asetus on
lukittu.

Nz

7. Momenttiavain on nyt kayttévalmis.

Kontrolloidut kiristykset
vasemmalle

Tarkkuudesta johtuvista syisté
momenttiavaimilla on ainoastaan yksi
toimintasuunta. Tama on osoitettu
nuolella.

Kontrolloituja kiristyksia vasemmalle voit
suorittaa toisinpain kaannetylla
Manoskop®-momenttiavaimella.

222



Aysmanwiee0)|

Toisinpain kdannetylla
momenttiavaimella Manoskop® 730N
suoritetuissa kontrolloiduissa kiristyksissa
vasemmalle on kaytettava kiintoavainpaa
kiinnitettéava 180°kierrettyna.
Raikkavaihtopaat on liséksi kytkettava
tydskentelysuuntaan "L” (vasen).

Ruuviliitosten
kontrolloimaton
irtiruuvaus ...

... toimintasuunnan vastakkaiseen
suuntaan on mahdollista.

Vapautusmekaniikka ei kuormitu sen
yhteydessa.

A HUOMIO!

Ala missaan tapauksessa
ylité
rajavaantdmomenttia,
joka on noin 130
prosenttia asteikon
huippuarvosta. Ala
esimerkiksi irrota kiinni
ruostuneita ruuveja.
Téassa tapauksessa
momenttiavaimet voivat
vahingoittua.
Vapautusarvot voivat
huomaamattasi
vaarentya.
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Momenttiavaimen kaytto

A VAARA!

Tarkasta ennen kayttda
vapautusarvon oikea
sdato ja kaytetyn
WISYEVET EEUNEUET
kiintoavainp&an
turvallinen kiinnitys.
Aseta kiintoavainpaa
niin, etta se ei voi luisua
pois tydkappaleesta.
Muutoin on olemassa
henkil6- ja ainevahingon
vaara.

Kéayta Manoskop® -momenttiavainta
ainoastaan kéasikahvasta. Tartu
késikahvaan sen pehmeasta
keskikohdasta. Kirista tangentiaalisesti
kaantosateeseen pain ja kulmittain
kiristysakseliin pain.

Veda tasaisesti ja loppuvaiheessa
keskeytyksettd, kunnes tunnet
huomattavan vedon ja kuulet
samanaikaisesti "klikkauksen”. Saadetty
vaantdmomentti on nyt saavutettu.
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A HUOMIO!

Ala missaan tapauksessa
Kirista enda vapautuksen
jalkeen! Sopeuta tasta
syysta kiristysnopeus
reaktiokykyysi.

Vapautuksen jalkeen on momenttiavain
heti uudestaan kayttévalmis.

Huolto

Momenttiavaimen sisdosat kuluvat
kaytossa normaalilla tavalla. Tasta syystéa
on vapautusarvojen tarkkuus
tarkastettava saanndollisin valein.

Mikali yrityksen siséiset maaraykset
(esim. ISO 9000 standardijarjestelmén
mukainen koestusvélinevalvonta) eivat
toisin maaraa, tulee laite tarkastaa aina
noin 5000 vapautuksen tai 12 kuukauden
jalkeen, sen mukaan kumpi ehto ensin
tayttyy. Aikavali (12 kuukautta) alkaa
avaimen ensimmaisesté kaytttkerrasta.

Mikali tarkastuksessa ilmenee
poikkeamia, on momenttiavain
jalkisdadettava.

Tarkastuksen ja jalkisaddon on
tapahduttava normin DIN EN ISO 6789
mukaan.

Vapautusarvojen tarkkuuden
tarkastus

Tarkastus edellyttda kapasiteetiltaan ja
tarkkuudeltaan vastaavaa
vaantdomomentin tarkastuslaitetta.

Mikali sinulla on kéaytdssasi vastaava
vaantdavaimen tarkastuslaite, voit itse
tarkastaa Manoskop® -momenttiavaimen.
Sopivia vaantdmomentin
tarkastuslaitteita saat STAHLWILLE-
yrityksesta. Voit myds antaa
STAHLWILLEN tarkastaa Manoskop® -
momenttiavaimesi.
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Miten tarkastus tehdaén, naytamme

mallin Manoskop® 730N/10 avulla.

Toimi tarkastuksessa seuraavien

ohjeiden mukaisesti:

1. Aseta momenttiavain asteikon
huippuarvoon.

2. Kaanna momenttiavainta viisi kertaa
kunnes vaantdbmomentti vapautuu.

Tarkeaa seuraavien mittausten

tarkkuudelle:

A HUOMIO!

Ala missaan tapauksessa
kiristd endéa vapautuksen
jalkeen! Sopeuta tastéa
syysta kiristysnopeus
reaktiokykyysi.

3. Aseta momenttiavain 20 prosenttiin
asteikon huippuarvosta.

20 40

20%4[)_

20 30

4. Suorita védntdmomentin
tarkastuslaitteella talla saadolla viisi
mittausta. Tarkasta, etta
vaantdbmomentin nayttdmat arvot
eivét ole yli 3,09 prosenttia suurempia
eika yli 2,91 prosenttia pienempiad
kuin momenttiavaimessa saadetyt
arvot.

5. Aseta momenttiavain 60 prosenttiin
asteikon huippuarvosta.

40 | 60 80
sos—t T T

Lb 30 40/5060 7
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6. Suorita vaantdmomentin
tarkastuslaitteella talla saadaolla viisi
mittausta. Tarkasta, etta
momenttiavaimen nayttamat arvot
eivét ole yli 3,09 prosenttia suurempia
eika yli 2,91 prosenttia pienempiad
kuin momenttiavaimessa saadetyt
arvot.

7. Aseta momenttiavain asteikon
huippuarvoon.

Flslolmo Nm}

10O%/IIi!'.|||I|I| ftle
L 06070 -

8. Suorita védntdmomentin
tarkastuslaitteella talla saadolla viisi
mittausta. Tarkasta, etta
momenttiavaimen nayttdmat arvot
eivéat ole yli 3,09 prosenttia suurempia
eiké yli 2,91 prosenttia pienempia
kuin momenttiavaimessa saadetyt
arvot.

Mikali tarkastuksessa ilmenee sallittua
suurempia poikkeamia, on momenttiavain
jalkisaadettava.

Poikkeavien
vapautusarvojen jalkisaato

Voit [ahettaa momenttiavaimesi
STAHLWILLEen jalkisaadettavaksi. Saat
sen takaisin jalkisaadettyna ja uudella
tehdaskalibrointitodistuksella
varustettuna.

Voit itse jalkisdatdd momenttiavaimesi.
Tassa tapauksessa kuitenkin
STAHLWILLE-tarkkuustakuun
voimassaolo lakkaa.

Jalkisaatoon on kaytettava
kapasiteetiltaan ja tarkkuudeltaan
vastaavaa vaantdmomentin
tarkastuslaitetta.
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9. Jéalkisaatoa varten on jokaisen
Manoskop® -momenttiavaimen
sisdpuolella kaksi saatéruuvia. Naméa
on mahdollista saavuttaa

kuusiokantakulmaruuvimeisselilla
SW 2 mm kahden koteloporauksen
kautta.

Saaténuppia lahimpana oleva saatoruuvi
ohjaa etupdassa alempaa mittausaluetta.

Lahempéana kayttopaaté oleva saatéruuvi
ohjaa etupdassa ylempaa mittausaluetta.

Kumpikin s&éatdruuvi vaikuttaa
vahaisessa maarin myos toisen ruuvin
saatdalueeseen.

Koteloporaukset on suljettu tapeilla lialta
ja kosteudelta suojaamiseksi.

Tarvitset jalkisaatoon vaédntdmomentin
tarkastuslaitteen ja
kuusiokolokulmaruuvimeisselin

SW 2 mm.
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Toimi seuraavien ohjeiden mukaisesti:
1. Poista molemmat tulpat terdvapaisen
esineen avulla. Varmista, etté tulpat
pysyvét tallessa.

Kun haluat saataa alempaa
mittausaluetta, pista kuusiokoloavain
kotelossa saatdnuppia lahimpéana
olevan reién lapi. Kun haluat sdataa
ylemp&a mittausaluetta, pista
kuusiokoloavain toiseen kotelossa
olevaan reikaan.

K&anna saatoruuvia vahaisesti ja
varovasti. Kaantaminen oikealle
nostaa vapautusvaantdmomenttia,
k&dantdminen vasemmalle véahentaé
sitd. S&atdruuvit ovat jokaisessa
asennossa itsepidattavia.

Tarkasta saatdruuvin kdantamisen
jalkeen aikaansaatu muutos
tarkastamalla vastaava vapautusarvo
vaantdbmomentin tarkastuslaitteella.
Suorita yhden tai kummankin
saéatoruuvin kdadntaminen ja sen
jalkeinen tarkastus niin monta kertaa,
kunnes todetut poikkeamat ovat
tasoittuneet.

Suorita lopuksi viela yksi tarkastus.
Toimi siin& kappaleen
"Vapautusarvojen tarkkuuden
tarkastaminen” kuvaamalla tavalla.
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A HUOMIO!

Mikali vapautusarvot
eivat vastaa ylla kuvatun
sadatomenettelyn jalkeen
saatdarvoja sallitun
toleranssin puitteissa,
on vapautusmekanismi
todennéakdisesti
vioittunut.
Tamankaltaiset viat
voidaan korjata
ainoastaan purkamalla
momenttiavain.
Neuvottelu asiasta
ehdottomasti
STAHLWILLEN kanssa.

7. Aseta tulpat takaisin paikoilleen
turvalukitusmekanismin
suojaamiseksi lialta ja kosteudelta.
Varatulppia voit tilata
STAHLWILLEIta.

Puhdistus

A HUOMIO!

Puhdista Manoskop ®

ainoastaan etanolilla.
Muut kemialliset
liuottimet voivat
vahingoittaa muoviosia.

Pinttyneen lian voit puhdistaa kahvan
pehmeilté pinnoilta kevyesti 6ljyyn
kostetulla kankaalla. Kayta vain
konedljya. Pyyhi sitten loppudljy
huolellisesti pois puhtaalla kankaalla.
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Lisavarusteet

¢ Nelikulmakaytdlla varustettuja liittimia
kaikille tavallisen muotoisille ja
kokoisille ruuvinpéille.

Vaihtopaat

e Raikkavaihtopaat

¢ Nelikulmavaihtopaat

* Kitakiintoavainpaat

* Rengaskiintoavainpaat
* Avosilmukkapaat

o Torx®-vaihtopaat

¢ Bits-vaihtopaat

¢ Liitosvaihtopaéat

Tarkastukseen ja jalkisaatoon

¢ Elektroniset vaantdmomentin
tarkastuslaitteet

¢ Mekaaniset vaantdbmomentin
tarkastuslaitteet

Huoltotarjonta

* Korjaukset

* Tarkastus ja jalkisaato (sisaltaa
tarkkuustakuun ja uuden
tehdaskalibrointitodistuksen)

Havittaminen

Huomioi havittAmisen osalta
ajankohtaiset ja paikalliset
ymparistdsaadokset. Kahva on
lasikuitulujitettua polyamidia (PA-GF),
polymetyylimetakrylaattia (PMMA) ja
termoplastista elastomeeria (TPE).
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Opis techniczny

Manoskop® Nr 730N jest regulowanym
kluczem dynamometrycznym z
wyzwalaczem oraz styszalnym i
odczuwalnym sygnatem stopu.

klucz dynamometryczny posiada
bezpieczny mechanizm wyzwalajacy.
moment wyzwalajacy jest zadawany
precyzyjnie przy minimalnym wysitku
za pomocg przesuwnego pokretta.
zadana warto$¢ momentu
wyzwalajgcego dodatkowo jest
zabezpieczona przed przypadkowym
przestawieniem za pomocag pokretta
ustalajgcego.

elementem pomiarowym jest pret
sprezysty, ktéry poddawany jest
obcigzeniom tylko podczas operacji
dokrecania az do momentu
zadziatania mechanizmu
wyzwalajgcego. Po operaciji
dokrecania klucz nie wymaga
zerowania.

zaraz po zadziataniu mechanizmu
wyzwalajgcego klucz gotowy jest do
nastepnej operaciji.
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e ergonomicznie uksztattowana
dwukomponentowa rekojesc
zapewnia komfortowg i bezpieczng
prace. Prawidtowa pozycja chwytu
rekojesci zostata wyraznie wizualnie i
powierzchniowo wyrézniona w
uksztattowaniu rekojesci.

¢ mechanizm zatrzaskowy
QuickRelease umozliwia szybkg
wymiane narzedzi wtykowych.

* klucz stuzy do dokrecania tylko w
jednym kierunku. Praca w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara jest mozliwa przez
odwrdcenie klucza. Wtasciwy
kierunek pracy okresla strzatka
umieszczona na rekojesci.

* W razie potrzeby klucz moze by¢
kalibrowany bez koniecznosci
demontazu.

Dopuszczalna odchytka aktualnie
osiagnietej wartosci wyzwalania od
wartosci zadanej wynosi +/-3%.
Manoskop® jest zgodny z wymogami
normy DIN EN ISO 6789, typ Il, klasa A.
Kazdy Manoskop® ma unikalny numer
seryjny i dostarczany jest z aktualnym
certyfikatem kalibracji.

Manoskop ® 730N ...

..... moze pracowac z réznego rodzaju
koncéwkami wtykowymi. Na gtowce
klucza znajduje sie gniazdo wtykowe -
wewnetrzny czworokat (wielkosci zob.
Dane Techniczne str. 234) z
dwustronnym otworem blokujgcym i
rowkiem wprowadzajacym Koncowki
wtykowe moga by¢ osadzone w pozycji
Lhormalnej” lub obréconej o 180°Dzi eki
temu mozliwe jest kontrolowane
dokrecanie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara.
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Dane techniczne

No

730N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
730N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
730N/65

Zakres pomiaru Podziatka skali gtéwnej Podziatka skali gniazdo wtykowe  dlugo $¢ waga

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] precyzyjnej [mm] [mm] [a]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 - 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10in.lb 14x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Wazne
wskazowki
dotycz ace
zasad
bezpiecze nstwa

Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Manoskop® 730N zostat zaprojektowany
do kontrolowanego dokrecania potaczeh
Srubowych przy pracach warsztatowych.
W celu odkrecenia nakretki lub $ruby
Manoskop® moze takze pracowaé w
kierunku odwrotnym do normalnej pracy.
Manoskop® 730 N moze by¢ uzywany
wytgcznie do powyzszych celéw. Aby
klucz dynamometryczny spetniat swoje
przeznaczenie musi by¢ uzywany z
odpowiednio dobranymi koncéwkami
wtykowymi.

Zalecenia korespondujg z informacjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukciji
obstugi, w szczegdlnosci dotyczgcymi
zasad bezpieczenstwa i technicznych
wartosci granicznych.

Nabywca winien upewni¢ sie, iz wszyscy
uzytkownicy zostali zapoznani z niniejszg
instrukcja.

Wszystkie zastosowania odbiegajace od
przedstawionych sa traktowane jako
niezgodne z przeznaczeniem.

Uzytkownik ponosi peing
odpowiedzialno$¢ za ewentualne szkody
na zdrowiu i szkody rzeczowe powstatego
w wyniku niezastosowania sie do zalecen
niniejszej instrukcji.

e klucza dynamometrycznego
Manoskop® nie wolno uzywaé do
niekontrolowanego luzowania
niektérych potaczen srubowych np.
skorodowanych lub mocno
zapieczonych. Takie uzycie moze by¢é
przyczyna zniszczenia klucza
dynamometrycznego
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* Kklucza Manoskop® nie wolno uzywac
do uderzania w roli mtotka. Grozi to

wypadkiem i uszkodzeniem
narzedzia.

Prawidtowe nastawianie
klucza ....

.... W zaleznosci od zastosowania od hich
moze zaleze¢ zycie cztowieka. Dlatego
tak waznym jest przestrzeganie
nastepujacych wskazéwek:

A UWAGA!

Aby zapewni é poprawne
dziatanie mechanizmu
wyzwalaj gcego klucz
dynamometryczny musi
by € kontrolowany w
regularnych odst epach
czasu.

Jesli inaczej nie okreslajg tego
wewnetrzne przepisy (np. zalecenia
normy ISO 9000) sprawdzenie narzedzia
powinno odbywac sie po kazdych ok.
5000 uzyciach lub po kazdych 12
miesigcach w zaleznosci od tego co
nastgpi wczesniej. Okres (12 miesiecy)
liczy sie od daty pierwszego
zastosowania.

Jesli sprawdzenie wykaze
niedopuszczalne odchylenie, klucz
dynamometryczny nalezy skalibrowac¢
(patrz str. 251).
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Dodatkowe wa zne
wskazowki dotycz gce zasad
bezpiecze nstwa ...

..... odnosza sie do zastosowania w
konkretnych zastosowaniach klucza. W
odpowiednich rozdziatach tatwo je
rozpoznac po symbolu A
Niebezpieczenstwo.

Instrukcja obstugi

Manoskop® 730N jest narzedziem
pomiarowym i powinien by¢ traktowany w
odpowiedni sposdb. Nalezy unikaé
uszkodzen mechanicznych ,
chemicznych lub termicznych
wynikajacych z uzycia niezgodnego z
zaleceniami niniejszej instrukciji.

sl S N
AN @
| ;

Nalezy uwzgledni¢ iz ekstremalne
warunki klimatyczne (mréz, skwar,
wilgo¢) moga mie¢ wptyw na doktadnosé
pomiarow.
Nalezy unika¢ przecigzania narzedzia o
wiecej niz 30% maksymalnej wartosci w
kierunku dokrecania lub przeciwnym.
Moze to by¢ powodem uszkodzenia
klucza Manoskop®. Po takim
przecigzeniu, odczyt moze zostac

znieksztalcony w spos6b niezauwazalny
przez uzytkownika.

O eamiuee

20-100N m 15-75 ft.lb

max.+ 30%
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Dobor ko nhcéwek wtykowych

A UWAGA!

Mocuj ac ko hcowki w
kluczu

dynamometryczny nale zy
upewni € sie czy dobrane
narz edzie zostato
wykonane zgodnie z
obowi gzujacymi
normami oraz czy
wtasciwie dobrano jego
ksztait i rozmiar do
przykr ecanej sruby.
Uzywanie narz edzi
wtykowych STAHLWILLE
jest gwarancj a
wilasciwego t gczenia i
dopasowania do gniazda
klucza.

A UWAGA!

Prosimy o u zywanie
tylko ko Acéwek
wtykowych marki
STAHLWILLE.

Posiadaja one we wszystkich
potaczeniach konieczng do tego
doktadnosc¢ oraz charakteryzujg sie
odpowiednig wytrzymatoscig
materiatowa.
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A UWAGA
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed uzyciem
kontrolowa ¢ diugo $¢é
koncowki wtykowej. Je $li
dtugo $¢ koncowki
wytykowej r6 zni sie od

standardowej dtugo Sci
koncowki wtykowej,
konieczne jest
przeprowadzenie
korektur. W przeciwnym
przypadku $ruby mog g
zosta ¢ przy srubowane
zbyt stabo lub zbyt
mocno. Mo ze
doprowadzi ¢ to do
powstanie szkéd
materialnych lub do
szkod zdrowotnych.

Sposob obliczania korektur wartosci
nastawczych jak tez dtugosci koncowek
wtykowych mozna znalez¢ w katalogu
STAHLWILLE.

A UWAGA!

Nalezy bezwzgl ednie
przestrzega ¢ max.
dopuszczalnych

obci gzen stosowanego
narz edzia wtykowego lub
nasadowego. Warto $cite
moga by ¢ nizsze niz
maksymalna warto $¢é
momentu wyzwalaj acego
klucza
dynamometrycznego.
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A UWAGA!

Uzywanie ko ncowek
wiasnej produkcji mo ze
by € niebezpieczne. Je $li
istnieje konieczno $¢
stosowania narz edzia
wiasnej produkcji
prosimy o wcze $niejsz g
konsultacj e ze
STAHLWILLE.

A UWAGA
NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzywaj ac ko ncowek
wtykowych nale zy
upewni € sie aby zostaty
one wia sciwie
zabezpieczone przed
wypadni eciem przez
zablokowanie trzpienia
blokuj acego w otworze.
W przeciwnym razie
istnieje

niebezpiecze nstwo
wypadku lub powstania
szkod rzeczowych.

Nalezy pamietac, iz koncéwki wtykowe
muszg mie¢ odpowiedni ksztatt i rozmiar
dostosowany do wymiaréw s$ruby lub
nakretki.

NS T~ O
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Mocowanie ko ncowek

wtykowych

1. umiesc¢ koncéwke wtykowa w
gniezdzie klucza (w wewnetrznym
prostokacie) znajdujacym na stronie
czotowej klucza.
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2.

3.

5.
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przesuwajac koncowke wtykowa po
torze specjalnego rowka
wprowadzajacego w gtowicy klucza ,
sprezyna trzpienia blokujacego
mechanizmu QuickRelease zostaje
Scisnieta do momentu az poczuje
opor. W tym momencie nalezy
upewnic sie czy trzpieh blokujacy
zostal pewnie zamocowany w
otworze zaczepowym.

sprawdz czy koncowka wtykowa
zostala nalezycie pewnie
zamocowana.

do dokrecania w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, nalezy obrdci¢ koncéwke
wtykowg 0 180°zanim zostanie
zalozona na klucz.

jesli uzywana jest koncéwka
grzechotkowa, zadany kierunek pracy
nalezy ustawi¢ przez przekrecenie
gatki tarczowe;.
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Zdejmowanie ko ncéwek
wtykowych

1. w przypadku gdy koncéwka wtykowa
zostata zamocowana W pozycji
Lnormalnej” nalezy wcisng¢ przycisk
odblokowujacy QuickRelease
znajdujacy sie na spodniej stronie
czota klucza (A).

2. w przypadku gdy koncowka wtykowa
zostata zamocowana W pozycji
odwrdconej o 180°nale zy umiesci¢
wybijak (lub podobne narzedzie) w
otworze zaczepowym znajdujacym
sie na gornej stronie czota klucza i
wcisnaé przy jego pomocy trzpien
zabezpieczajacy (A).

3. teraz wyciggnij narzedzie
wtykowe (B).

Nastawianie klucza

Zakresy pomiarowe i jednostki miary
mozna odczytac z tabliczki
identyfikacyjnej i z tabel. W celu
tatwiejszego rozréznienia przedstawiono
je w dwoch kolorach. Warto$ci momentu
.Na czarno” ustawia sie na czarnych
skalach: gtéwnej i precyzyjnej. Wartos¢é
wskazana na skali precyzyjnej odnosi sie
zawsze do czarnej podziatki na skali
gtéwnej.

Warto$¢ momentu ,, na zielono” jest
zawsze ustawiana wytgcznie na zielonej
skali gtéwne;.
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Ustawianiu momentu na podstawie
czarnych wskaza n skali

Zadang warto$¢ momentu zadziatania
mechanizmu wyzwalajgcego ustawia sie
przekrecajac pokretto ustalajace. Zawsze
nalezy nastawia¢ wymagang wartosc
wychodzac od wartosci nizszych w
kierunku wyzszych.

1. wyciggnij pokretto ustalajgce z pozycji
zablokowanej az do oporu (A).

2. przekrecaj pokretto ustalajace
obserwujac wskazania na czarnej
skali gtéwnej (B).

3. ustaw wartos$c¢ catkowitg na gtownej
skali (ponizej wartosci zadanej).
Przyktad: dla Manoskop® 730 N/10-
zgdana wartos$¢ zadziatania
mechanizmu wyzwalajgcego
62,5 N m. Pierwsze ustawienie
wartosci to ok. 60 N m:

40 60 80 1

0 30 40i50607

4. obro¢ pokretto ustalajgce obserwujac
wskazania na precyzyjnej skali.
Przyktad: dla Manoskop® 730N/10.
Dla zadanej wartosci 62,5 N m nalezy
ustawic¢ 2,5 N m.
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5. sprawdz ponownie prawidtowosc¢
nastawienia.

40 6 80 1

m
N

Nm

0 3040150607

6. po ustawieni zgdanej wartosci wcisnij
pokretto ustalajgce do pozycji
zablokowania. Pokretto zatrzaskuje
sie w uzebieniu i wydaje
charakterystyczny dzwiek klikniecia.
Ustawienie zostato zabezpieczone.

~z

7. wtym momencie klucz
dynamometryczny jest gotowy do

pracy.

Ustawianiu momentu na podstawie
zielonych wskaza n skali

1. wyciggnij pokretto ustalajgce z pozycji
zablokowanej az do oporu (A).

2. przekrecaj pokretto ustalajgce
obserwujac wskazania na zielonej
skali gtéwnej (B).

3. ustaw warto$c¢ catkowitg na gtownej
skali (ponizej wartosci zadanej).
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4. ustaw zadang wartosc. Przykiad: dla
Manoskop® 730N/10: 52,5 ft.Ib. Przy
tym nastawianiu nie nalezy
uwzglednia¢ wskazan na skali
precyzyjnej.

40 60180 10

30 405()60 70

5. sprawdz ponownie prawidtowos¢
nastawienia.

6. po ustawieni zgdanej wartosci wcisnij
pokretto ustalajgce do pozycji
zablokowania. Pokretto zatrzaskuje
sie w uzebieniu i wydaje
charakterystyczny dzwiek klikniecia.
Ustawienie zostato zablokowane.

Nz

7. wtym momencie klucz
dynamometryczny jest gotowy do

pracy.

Kontrolowane dokr ecanie w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara ....

.... W celu zapewnienia doktadnosci
pomiaréw klucze dynamometryczne
przeznaczone sg do pracy tylko w jednym
kierunku. Kierunek pracy oznaczono
strzatka.
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Kontrolowane dokrecanie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
jest mozliwe po odwréceniu klucza
Manoskop®.

W celu kontrolowanego dokrecania w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara narzedzie wtykowe
nalezy obréci¢ o 180°Tak ze grzechotke
wtykowag nalezy ustawi¢ na wtasciwy
kierunek dokrecania ,L” (lewa).

Niekontrolowane odkr ecanie
srub i nakr etek ....

...... jest rowniez mozliwe w kierunku
przeciwnym do pracy klucza. Mechanizm
wyzwalajacy klucza nie jest wtedy
obcigzany podczas catego procesu
odkrecania.

A UWAGA!

W zadnym przypadku nie
wolno przekracza ¢
granicznego momentu
130% skali odczytu. Nie
nalezy uzywa¢ narzedzia
do odkr ecania
skorodowanych $rub i
nakr etek. Grozi to
uszkodzeniem klucza
dynamometrycznego.
Takie dziatanie mo ze
takze nieznacznie
wypaczy € odczyt w
sposob niezauwa zalny
przez Uzytkownika.
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Praca z kluczem
dynamometrycznym

A UWAGA
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed uzyciem nale zy
sprawdzi € czy zadana
warto §¢ momentu
wyzwalaj gcego zostata
poprawnie ustawiona i
czy ko ncowka wtykowa
zostata pewnie

osadzona. Nast epnie
klucz nale zy zalozy¢ na
gtéwk e sruby lub
nakretki w sposéb
uniemo zliwiaj acy jego
zeslizgni ecie. W
przeciwnym wypadku
istnieje

niebezpiecze nstwo
wypadku lub powstania
szkod rzeczowych.

Zadawaj obcigzenie na klucz
dynamometryczny Manoskop® poprzez
rekojesc¢ trzymajac ja posrodku. Zadawaj
obcigzenie w ptaszczyznie stycznej i
wiasciwej do osi dokrecania.
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Dociagaj kluczem pewnie i bez
przerywania, szczegolnie w koncowej
fazie, az do momentu gdy odczujesz
wyrazne szarpniecie i ustyszysz
klikniecie. W tym momencie zadana
wartos¢ momentu wyzwolenia zostata
osiagnieta.

WAZNE! Po osi agni eciu
momentu wyzwalaj acego
w zadnym wypadku nie
nalezy dalej obci gza¢
klucza. Dlatego nie
nalezy obci gza¢ klucza
zbyt szybko, gdy z w
takim wypadku nie
bedzie mo zliwa
wystarczaj aco szybka
reakcja i przerwanie
operacji obci gzania po
ustyszeniu
charakterystycznego
.Klikni ecia”.

Natychmiast, po zadziataniu mechanizmu
wyzwalajgcego klucz jest gotowy do
nastepnej pracy.
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Konserwacja

Wewnetrzne mechanizmy klucza
dynamometrycznego podlegajg
naturalnemu zuzyciu podczas pracy.
Dlatego doktadnos¢ dziatania
mechanizmu wyzwalajacego musi by¢
sprawdzana w regularnych odstgpach
czasu.

Jesli inaczej nie okreslajg tego
wewnetrzne przepisy (np. zalecenia
normy 1SO 9000) to sprawdzenie
narzedzia powinno odbywac sie po
kazdych ok. 5000 uzyciach lub po
kazdych 12 miesigcach w zaleznosci od
tego co nastgpi wczesniej. Okres (12
miesiecy) liczy sie od daty pierwszego
zastosowania.

Jesli sprawdzenie wykaze
niedopuszczalne odchylenie, klucz
dynamometryczny nalezy skalibrowac.

Sprawdzenie i kalibracja klucza musi
zostac¢ przeprowadzona w oparciu o
norme DIN ISO 6789.

Sprawdzanie doktadno $ci
zadziatania mechanizmu
wyzwalaj acego

Dla sprawdzenia klucza
dynamometrycznego konieczne jest
postuzenie sie urzadzeniem do kalibracji
kluczy dynamometrycznych o
odpowiedniej doktadnosci.

Jezeli posiadacie Panstwo dostep do
takiego urzadzenia, mozecie sprawdzi¢
Manoskop® sami. Odpowiednie
urzadzenia testujgce sa dostepne
réwniez w ofercie STAHLWILLE. Mozliwe
jest rowniez zlecenie kalibaracji klucza
Manoskop® Producentowi -
STAHLWILLE.

Sposob przeprowadzenia kontroli

pokazemy na przyktadzie klucza

Manoskop® 730N/10.

Aby przeprowadzi¢ kontrole nalezy

postepowaé w nastepujacy sposob:

1. ustawi¢ klucz dynamometryczny na
najwyzszg wartos$c skali odczytu.
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2. dokrecaj kluczem piec¢ razy
upewniajac sie, ze za kazdym razem
zadziatat mechanizm wyzwalajacy.

Dla doktadnosci nastepnych pomiaréw

jest wazne:

A UWAGA!

Po osiagnieciu momentu
wyzwalaj gcego w
zadnym wypadku nie
nalezy dalej obci gzaé
klucza. Dlatego nie
nalezy obci gzaé klucza
zbyt szybko, gdy z w
takim wypadku nie
bedzie mo zliwa
wystarczaj aco szybka
reakcja i przerwanie
operacji obci gzania po
ustyszeniu
charakterystycznego
.Klikni ecia”

3. ustaw klucz na 20% wartosci
maksymalnej skali odczytu.

20 40

20%4{3_

20 30

4. dokrecaj kluczem pie¢ razy na
urzadzeniu testujacym odczytujac
wskazania. Sprawdz czy wyniki
pokazane na urzadzeniu testujgcym
nie sa wieksze niz 3,09% i nie
mniejsze anizeli 2,91% od wartosci
ustawionej na kluczu
dynamometrycznym.
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5. ustaw klucz na 60% wartosci
maksymalnej skali odczytu.

40 60 80
|
i

1
Lb 30 40/5060 7

60%

6. dokrecaj kluczem pie¢ razy na
urzadzeniu testujacym odczytujac
wskazania. Sprawdz czy wyniki
pokazane na urzadzeniu testujagcym
nie sg wieksze niz 3,09% i nie
mniejsze anizeli 2,91% od wartosci
ustawionej na kluczu
dynamometrycznym.

7. ustaw klucz na warto$¢ maksymalng
skali odczytu.

o SULIN
o Lb'o 6070 ftlb

8. dokrecaj kluczem pie¢ razy na
urzadzeniu testujacym odczytujac
wskazania. Sprawdz czy wyniki
pokazane na urzadzeniu testujgcym
nie sa wieksze niz 3,09% i nie
mniejsze anizeli 2,91% od wartosci
ustawionej na kluczu
dynamometrycznym.

Jezeli kontrola wykaze odchylenia
wieksze niz wartosci dopuszczalne, klucz
wymaga skalibrowania.

Regulacja odchyle n
mechanizmu wyzwalaj gcego

Klucz dynamometryczny mozna wystaé
do STAHLWILLE w celu dokonania
regulacji. Klucz zostanie odestany wraz z
nowym certyfikatem kalibracji.
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Mozna takze dokonac regulacji klucza
samemu, ale w tym przypadku gwarancja
doktadnosci STAHLWILLE traci waznos¢.

Dla dokonania regulacji klucza
dynamometrycznego konieczne jest
postuzenie sie urzadzeniem do kalibracji
kluczy dynamometrycznych o
odpowiedniej doktadnosci i
niezawodnosci.

Kazdy Manoskop®, ma dwie $ruby
regulujgce dla ponownej regulacji. Sa one
dostepne za pomocg klucza
trzpieniowego, rozmiaru 2, poprzez dwa
otwory w tabliczce indentyfikacyjnej na
obudowie.

Sruba znajdujaca sie blizej pokretta
regulacyjnego steruje przede wszystkim
dolnym zakresem pomiarowym.

Sruba znajdujaca sie blizej glowicy
napedowej klucza steruje przede
wszystkim gérnym zakresem
pomiarowym klucza.

Kazda ze srub ma niewielki wptyw
regulacyjny na druga.
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Aby ochroni¢ mechanizm przed
zabrudzeniem, oba otwory sg blokowane
zatyczkami.

W celu regulacji klucza potrzebne sg
odpowiednie przyrzady kontrolne do
kluczy dynamometrycznych i klucz
trzpieniowy rozmiaru 2.

Regulacji dokonuje sie w nastepujacy

sposob:

1. usung¢ zatyczki ostrym narzedziem.
Zachowa¢ zatyczki dla dalszego
uzytku.

2. aby wyregulowac¢ nizsze wartosci z
jakimi oddziatywuje klucz, nalezy
umiesci¢ klucz trzpieniowy w otworze
znajdujacym sie blizej pokretta
ustalajgcego. Aby wyregulowaé
wyzsze wartosci z jakimi
oddziatywuje klucz, nalezy umiescic¢
klucz trzpieniowy w drugim otworze.

3. Srube kalibracyjng nalezy pokrecaé
kluczem trzpieniowym bardzo wolno i
delikatnie. Obracajac zgodnie z
kierunkiem wskazéwek zegara
wzrasta wartos¢ z jakg oddziatywuje
klucz, w przeciwnym kierunku
wartosé ta obniza sie. Sruba
kalibracyjna zatrzymuje sie na
kazdym poziomie ustawienia.

4. natychmiast po dokonaniu regulacji
jednej sruby, nalezy sprawdzi¢
uzyskang zmiane wartosci
wyzwalania na przyrzadzie
testujacym.
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5. powtdrzy¢ regulacje jednej lub
obydwoch $rub wraz z nastepnym
sprawdzeniem na przyrzadzie do
momentu wyréwnania stwierdzonych
odchylen.

6. nastepnie nalezy przeprowadzic¢
kontrole ponownie, postepujac
wedtug instrukcji opisanych w
punkcie ,Sprawdzanie doktadnosci
wartosci sity dokrecania”.

A UWAGA!

Wazne! Je $li w opisany
powy zej sposob nie
mozna wyrowna €
odchyle n do poziomu
dopuszczalnych
tolerancji mo ze to
oznacza ¢ uszkodzenie
mechanizmu

wyzwalaj acego klucza.
Tego typu uszkodzenie
mozna usun g¢ jedynie
po catkowitym

demonta zu klucza. W
tym przypadku
konieczny jest kontakt ze
STAHLWILLE.

7. ponownie umiesci¢ zatyczki w
otworach w obudowie klucza, w celu
zabezpieczenia mechaniki klucza
przed brudem i wilgocia. Zapasowe
zatyczki dostepne w ofercie
STAHLWILLE.

254



Aysmanwiee0)|

Czyszczenie

A UWAGA!

Manoskop ® Y AY
czysci¢ uzywajac
czystego spirytusu. Inne
chemiczne $rodki
Czyszcz ace mog q
spowodowa ¢
uszkodzenie
plastikowych
komponentow klucza.

Silne zabrudzenia migkkiej powierzchni
rekojesci mozna usung¢ przy pomocy
lekko naoliwionej sciereczki. W tym celu
nalezy uzy¢ oleju maszynowego. Resztke
oleju nalezy usuna¢ przy pomocy czystej
Sciereczki.

255



Akcesoria

* narzedzia wtykowe do wszystkich
stosowanych potgczenh srubowych o
typowych rozmiarach i ksztattach.

Narzedzia wtykowe

e grzechotki wtykowe

* czopy napedowe

* koncowki ptaskie

koncéwki oczkowe

koncéwki oczkowe otwarte
koncéwki TORX®,

koncéwki z uchwytem typu BIT
adaptery

Dla sprawdzania i ponownego
nastawiania:

¢ mechaniczny przyrzad do kontroli
kluczy dynamometrycznych

* elektroniczny przyrzad do kontroli
kluczy dynamometrycznych

Ustugi

* naprawy
* sprawdzanie i nastawianie
(z gwarancjg doktadnosci i
wystawieniem nowego certyfikatu
kalibraciji)

Utylizacja

Gdy narzedzie musi zosta¢ ostatecznie
utylizowane, prosimy o uprzednie
zapoznanie sie z obowigzujacymi
przepisami dot. ochrony $rodowiska w
miejscu uzytkowania. Rekojesé
wykonano z poliamidu wzmacnianego
widknem szklanym, polimetakrynalu
metylu (PMM) i elastomeréw
termoplastycznych.
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STAHLWILLE

Cepeuc maHockomn®
No 730N

CopepxaHue

TexHu4yeckoe OnUcaHue ........... 257
/A BaxHble ykasaHusi Mo
TEeXHMKe 6e30MacHOCTU ..........
K ncnonb3oBaHUIO ....................
OBCNYXUBAHNE ....oeevnvveeaiiennne
OUnCTKA ................ .
MpUHAONEXHOCTU ...
YTUNMUBALUS ..o

TexHun4yeckoe
onunucaHue

MaHockon® 730N - 370 perynmpyembii
npegenbHbIi AMHaMOMETPUYECKNI
raeYHbIN KIoY CO CNbILWNMbIM U
oulyllaeMbIM npeaynpeanTerbHbIM
curHanow.

e [IMHaMOMETPUYECKUI KNIOY UMEeeT
6e3onacHbI MexaHu3m
cpabaTbiBaHus.

* 3HayeHue cpabaTbiBaHUSA
yCTaHaBMUBAETCH C NMOMOLLbIO
YCTaHOBOYHOW FOSTOBKWN OYEHb BBICTPO
M TOYHO, U C Marion 3aTpaTou Cur.

* YCcTaHOBMEHHOE 3Ha4YeHVe HagexHo
dukenpyeTcsa yCTaHOBOYHOM
roroBKOMW.

*  3mepuTenbHbli aNeMeHT
npeacTaensieT codon rmbkun
cTepxeHb. MBKMIN CTepXeHb He
UMeeT NpeaBapuTENbLHOTO HaTdara u
HaxoamTCs Mo Harpy3KoW TOMbKO B
MOMEHT cpabaTbiBaHNsi MEXaHU3Ma
kntova. Mocne paboTbl He TpebyeTcst
YCTaHOBKA LUKanbl HA MUHUManbHOE
3Ha4veHve.
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* T[locne cHATMA Harpysku
ANHaMOMETPUYECKNI raeyHbI KIoY
cpasy e rotoB K fansHeunLen
pabore.

e [1ByXKOMMOHEHTHas pyKosTka
3ProHOMMYHOM POPMbI
obecneunBaeT NpUATHYIO 1
6e3onacHyto paboty. MNpaBunbHoE
ronioKeHne pykosTKu onpedensieTcs
BM3yanbHO ¥ Ha OLLYMb.

* MexaHn3m GbICTPON 3aMeHbl
Nno3BonsieT ObICTPO MEHATb CMEHHbIE
WHCTPYMEHTBI.

e Knouun nmetoT TonbKo ogHO
HanpasreHve 3aTArmBaHusl.
3aTdaruBaHme NpoTUB YacoBOW
CTPErKN BO3MOXHO BbIMOMHNUTL
nepeBepHYTbIM KIOYOM.

* T[lpaBunbHoe paboyee HanpaBneHwe
yKa3blBaeTCsl CTPENKON Ha PyKOSITKe.

MakcumarnbHoe 4oNyCTUMOE OTKITOHEHNE
YCTaHOBMNEHHOMO 3Ha4YeHUs OT 3HayYeHus
cpabaTblBaHus cocTaBnseT = 3 %.
MaHockon® 730N COOTBETCTBYET

DIN EN ISO 6789, tun Il, knacc A.

Kaxxabin maHockon® umeet CEPUINHBLIN

HOMep 1 NocTaBnseTcs ¢ habpUyHbIM
KanubpoBOYHbIM CEPTUDUKATOM.

Cepeuc maHockon® 730N ...

... MOXeT cHabXaTbCHA pas3nU4HbIMM
CMEHHBIMWN UHCTPYMeHTamu. [ins aToro
rorioBka Krtova ¢ Topua umeet
BHYTPEHHWI NPAMOYroNnbHUK (pasmepbl
cM. TexHu4yeckune gaHHble - fiod. 259) ¢
OBYXCTOPOHHMMU (OUKCUPYOLLUMIA
nasamv 1 BBOAHbIM Nasom. CMeHHble
npucnocobneHns MoryT BCTaBNATbLCS B
HopMarnbHOM NO3MLUK U NOBEPHYTLIMK
Ha 180° B pesynbTaTe BO3MOXHO
KOHTPONMpyeMoe 3aTsarnBaHme npoTus
4YaCcoBOW CTPESKW.
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TexHun4Yyeckne gaHHbIe

No O6nactb usmMepeHus [eneHne oCHOBHOW LIKanbl OeneHue wkanbl ana MpsamoyronbHbiM  [AnvHa Bec
[N m] [ft.Ib] [in.lb] [N m] [ft.Ib] [in.lb] TOYHOW YCTaHOBKMN BbIpes [MMm] [MmM] [r]

730N/2 2-20 - 20-180 1 - 10 0,2Nm 9x12 275 740
730N a/2 - 15-15 20-180 - 0,5 10 2inlb 9x12 275 740
730N/5 10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
730N a/5 - 7-37 90 -450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
730N/10 20-100 15-75 - 10 25 - 05Nm 9x12 386 980
730N a/10 - 15-75 180 -900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
730N/12 25-130 20-95 - 10 2,5 - 0,5Nm 14x18 421 1120
730N/20 40-200 30-150 - 10 5 - 1TNm 14x18 467 1260
730N a/20 - 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10in.lb 14x18 467 1260
730N/40 80-400 60 - 300 - 20 10 - 2Nm 14x18 607 1660
730N a/40 - 60-300 | 800-3600 - 20 100 2 ftlo 14x18 607 1660
730N/65 130-650 | 100 - 480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300




BaXxHble
yKa3aHus no
TexXHuKe
©e3onacHocCcTH

MUcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MaHockon® 730N paspaboTaH Ans
KOHTPONMMPYEMOro 3aTarMBaHus
pe3bboBbLIX coeguHeHuin. [ns Toro,
4YTOObI OTBEPHYTL rarky unu 6onT B
npoLecce 3aKpyunBaH1si MaHockon®
MOKET MOABEPraTbCsl Harpyske v B
HanpaBneHun, NPOTUBOMOJIOXHOM €ro
(hYHKLMOHANbHOMY HanpaBneHuto.
MaHockon® 730N MOXHO
MCNOnb30BaTb TOMbKO ANS 3TUX
uenen. ina obecneyeHns aToro
ONHAMOMETPUYECKUIA KITHOY AOMKEH ObITb
OCHalleH COOTBETCTBYHOLLMM CMEHHbIM
WNHCTPYMEHTOM.

K ncnonb3oBaHMIO MO HAa3HAYEHUIO
OTHOCUTCS M MOSHBIN y4eT CBEAEHUN,
CofepKalUMXcsi B JAaHHOM PYKOBOZCTBE
no aKcnsyaraumm, 0co6eHHO ykazaHui No
TEXHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUM
npeaenbHbIM BenuyuHam. Bnageneu
[OMmKeH 3ab0TUTLCSA O TOM, YTOObI
OaHHble yKa3aHuAa ObINN U3BECTHbI BCEM
nonb3oBaTenam u cobnioganucb UMN.

Bce oTnnyatowmecs ot 3Toro cnocobbl
NCNoNnb30BaHNA CHUTAKOTCA He
COOTBETCTBYHOLLMMN HA3HAYEHUIO.

OTBETCTBEHHOCTb 38 BO3MOXHbIN
TNNYHBIA U UMYLLLEECTBEHHBIN yLLEPD,
HaCTYNUBLUMIA 13-3a HE
COOTBETCTBYHOLLIEr0 Ha3HAYEHNIO
MCMONb30BaHUSA HECYT UCKITIOYMTENBHO
BrazeneL 1 Nonb3oBaTenu.

*  Matockon® He paspeluaetcs

MCNonb30BaTh AN pa3BMHYMBAHMS
3aKINMHEHHBIX — HaNpumep,
3apkaBeBLUNX — pe3bboBbIX
coeguHeHun. B npoTnBHOM cnyyae
ONHaMOMETPUYECKUIA KN4 MOXET
ObITb NOBPEXAEH.
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* MaHockon™ He paspeLuaeTcs
MCMNONb30BaTh KaK yAapHbIA
WHCTPYMeHT. B npoTmBHOM cny4ae

BO3HMKaET ONacHOCTb HECHACTHbIX
cny4vyaeB U NOBPEXAEHNN.

®

MpaBunbHbIe BENUYUHDI
KPYTSALLEero MOMeHTa ...

... MOTYT UMETb XXN3HEHHO BaXXHOe
3Ha4vyeHue, B 3aBUCMMOCTU OT BMOA
ncnosnb3oBaHUA. |_|03TOMy Bam HY>XHO
npunaepxumBaTtbCda crnegyrouero
YKa3aHuA:

A BHUMAHMUE!

Y106bI CTAOUNBLHO
obecneuynBaTb TOYHOCTb
M3MepeHUn, cnepyeT
NpoBepATbL ee Yepes
perynsipHbie NPOMEeXYTKU
BpeMEeHM.

Ecnv nHoe He ykasaHO BO BHYTPEHHUX
npasunax npegnpustTua (Hanpumep,
KOHTPOJIb CPEACTB U3MEPEHUI MO

ISO 9000), npoBepka JormKHa
OCYLLIECTBNATLCA NPUMEPHO nocne
Kaxgblx 5000 3aTArMBaHUmM, HO He pexe,
yeM kaxable 12 mecsues. [JaHHbIN
NpoOMeXyToK BpeMeHu (12 mecsues)
OTCYMTbLIBAETCHA C MOMEHTa NepBoro
n3MepeHus.

Ecnu npoBepka nokasbiBaeT
HegonycTUMOE OTKIMOHEHWE,
AVHaMOMETPUYECKUIA KNtoY cneayeT
OTperynupoBaTb CaMOCTOATENbHO UK
nepeaartb Ha JONOMHUTENbHYO
perynupoBky (cm. fiod. 277).
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JdanbHenwne BaxHble
yKa3aHusA No TeXHUKe
6e30nacHOCTH ...

... KAcarTCsl KOHKPETHbIX CUTyaLWI
ncnonb3oBaHus. Bel HangeTe ux B
COOTBETCTBYHOLLMX pasgenax; OHu
nomeyeHbl CUMBOSIOM OnacHocTU A,

K ncnonb3oBaHutio

Manockon® 730N sisnsietcs
M3mMepuTernbHbIM NPUBOPOM, 1 C HUM
Heobxoanmo obpallaTtbes
COOTBETCTBYHOLLMM 0Opa3om. N3berante
MEXaHUYECKMX, XMMUYECKNX UITN
TEPMUYECKNX BO3AENCTBUIA, KOTOPbIE
BbIXOAAT 3a NpeAenbl BEMWUYNH,
BO3HUKaIOLLMX B X0[e UCMOoNb30BaHUS Mo
Ha3HayeHwuio.

I 5 8
MmenTe B BMAY, YTO 3KCTPEMArbHbIE
KnumaTtmyeckme ycnosus (xonog, xapa,

BIMaXXHOCTb Bos,u,yxa) MOTyT NOBINUATb Ha
TOYHOCTb U3MEPEHUN.

M3beravite Harpy3ok, NPeBbILLALLINX
6onee yem Ha 30% AoNyCTUMbIA
nokasaTenb B paboyeM nnm
NPOTMBOMOSIOXKHOM HanpasneHun. ITo
MOXeET noBpeanTs MaHockon®. Mocne
M3BbITOYHBIX HArpy3oK nokasarenu
N3MepEeHUN MOryT HeE3aMeTHO
OTKITOHWUTBCS OT 3afaHHbIX.

730N/10
@STAHLWILLE @

20-100 N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%
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BbI60Op HacafokK U BCTaBHbIX
MHCTPYMEHTOB.

A BHUMAHMUE!

Mpu ucnonb3oBaHun
HacagokK Ha
AUHaMOMeTpU4eCKUX
raeyHbIX Knro4ax ¢
NpPUBOAHBLIM
NpPsIMOYTOfibHbIM
XBOCTOBUKOM 0653aTeNnbHO
cneguTte 3a uUX
COOTBEeTCTBMEM HOpMaM, a
TakKxe 3a TeM, YToObI
c¢opma un pasmepbl
COOTBeTCTBOBaNu
3aTArMBaeMbiM pe3b60BbIM
CoegUHEHUAM.

Hacapgkun STAHLWILLE
obecneynBaloT TOYHYHO
NOAroHKYy
YyeTbIpexrpaHHoOro
CoegUHEHUSA U TOYHOCTb
nocagkvu NnpuBogHoOro
npoduns.

A BHUMAHMUE!

Monb3ynTechb TONbLKO
CMEeHHbIMU
MHCTpYMeHTamMu oT
STAHLWILLE.

OHun obnagatoT TOYHOCTLIO NMPUBOAKK BO
BCEX 30HaX COeAMHEHUS, a TaKkke
HeobXxoAMMON MPOYHOCTBLIO MaTepuana.
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A OMNMACHOCTb!

MpoBepsinTe WITUXMac AnNA
MCNonb3yeMoro BCTaBHOIo
MHCTpyMeHTa!

Ecnu wtuxmac
OTKITOHSIeTCA OT CTaHJapTa,
Heo6xoAQMMO NpousBecTU
KOPPEKTUPOBKY
YCTaHOBOYHOIO 3Ha4YeHMs.
B npoTtuBHoMm cny4ae us-3a
HenpaBWUIIbLHO 3aTSAHYTOrO
pe3bboBoro coeauHeHust
BO3HMKaeT OnacHoOCTb
NIAYHOro unu
MMYLLECTBEHHOIO yliepo6a.

PacueTbl 4N KOPPEKTUPOBKU
YyCTaHOBOYHOTO 3HAYEHWs, a TaKkke
LUTUXMaChl BCTABHOrO MHCTPyMeHTa Bebl
MOXeTe HalTK B KaTanore upmbl
STAHLWILLE.
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A BHUMAHUE!

O6sizaTenbHO cneguTe 3a
MaKcuManbHoOMn
[0NYyCTUMOMN Harpy3Komu

Mcnosnb3yemMbIX HAacaAokK U
CMEHHbIX UHCTPYMEHTOB.
OHa MoXeT ObITb HUXe, YeM
AONYCTUMbIA MOMEHT Asi
AUHaAMOMeTpU4ecKoro
Knroua.




A BHUMAHUE!

Acnonb3oBaHune
CamMoCTOsITENIbHO
N3roTOBMEHHbIX
cneuunanbHbIX
MHCTPYMEHTOB MOXeT
ABNATLCA UCTOYHMUKOM
onacHocTu.
M3roraBnuBante
cneuuanbHbie
MHCTPYMEHTbI TOJIbKO
nocrne KOHCynbTauum co
STAHLWILLE.

/\ onAcHocTb!

Mpu ncnonbsoBaHun
CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB
Bcerga cneguTe 3a Te,
4YTOObl OHM ObINN
3aliULLeHbl OT BbiNageHus
nocpeacTBOM BBOAA
HaAeXHo 3a(pUKCUpPOBaHbI
n He Bbinaganu. B
NPOTUBHOM chy4ae
BO3HUKaeT OnacHoCTb
noBpexXaeHUn Ansa noaen
MNu umyLlecTBa.

Kpome 3TOro MHCTPYMEHT [OMKEH UMETb
COOTBETCTBYHOLLME 0OpabaTbiBaemom
aetanu opmy U pasmepsl.
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NMpucoeanHeHne CMeHHbIX
MHCTpyMmeHTOB — 730N

1.

BcTaBbTe CMEHHbIN UHCTPYMEHT B
TOPLIOBbIV BHYTPEHHUI
NPSIMOYTONbHUK FONOBKM KItoua.
Mpy 3TOM NPY>XMHHBIN CTOMOPHbIV
WTUAT CMEHHOTO MHCTPYMEHTA
npoTankMBaeTcs BHM3 Yepes nas.
MpoABVHBTE CMEHHBIN UHCTPYMEHT
Aanee o ynopa. Cnegute, 4To6bl
CTOMOPHbINA WTHUAT BOLIEN B
(PUKCUPYIOLLYIO KaHaBKY.

3.

4.

(2%

5.

MpoBepbTe HaZEeXHOCTb Nocaaku
CMEHHOro MHCTPYMEHTa.

NS KOHTPONMPYEMBIX 3aTArMBaHWIA
NpPOTUB YaCOBOW CTPENKU BCTaBbTE
CMEHHbIN MHCTPYMEHT C NOBOPOTOM
Ha 180°

Ecnu Bbl ucnonb3yeTte cMeHHyto
TPeLLOTKY, MOBEPHUTE ee
nocpeacTBOM NnoBopoTa
OEenNUTEnbHOro AucKa ycTaHoBUTE
paboyee HanpaBneHne BpaLLeHus.

R

-
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OTcoeanHeHMe CMeHHbIX
MHCTPYMEHTOB

1. Ecnv UHCTPYMEHT BCTaBreH
06bIYHBIM CMOCOOOM, HAXMUTE Ha
KHOMKY hmkcaTopa Ha HUXHeN
CTOPOHE ronoBku Krtoya (A).

2. Ecnun nHcTpymeHT coeduHeH ¢
ANHaMOMETPUYECKMM KITH0UYOM C
NnoBOpOTOM Ha 180° BCTaBbTE TOHKUM
CTEPXEHb CHapyXu B (OUKCUPYIOLLYIO
KaHaBKy Ha BEPXHEW CTOPOHe
rOfIOBKM KItova. HaxmuTe cTepxHem
Ha CTONOPHbIN WTUPT (A).

BQAO/

3. BbIHbTE CMEHHbIN UHCTPYMEHT (B).

YcTaHoBKa KpyTALero
MOMeEHTa

,ElmanasoH N egnHULbl "SMepeHna MOXXHO
NpoYecTb Ha 3aBoACKOM Tabnuyke n Ha
Wwkanax. Ytobbl ny4yie pasnuyatb uXx,
OHW NpeAcTaBneHbl B ABYX LiBETAX.
3HauveHns KpyTALLErO MOMEHTA B YEPHOM
AnanasoHe yCTaHaBMMBaTCS Ha YepHOW
OCHOBHOW LUKare v wkane anst TO4Hon
yctaHoBku. OTobpaxxaemoe 3HavyeHne
LKanbl Anst TOMHOW YCTaHOBKM Bceraa
OTHOCUTCS TOSBKO K YepHOW pasmMeTke Ha
OCHOBHOW LLUKane.

3HadveHus KpyTdllero MOMeHTa B
3eJ1IeHOM Anana3oHe Bcerga
yCTaHaBIMBaOTCA TONTbKO Ha 3efeHomn
LiKane.
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YcTaHoBKa 3Ha4yeHus KpyTdlero
MOMEeHTa C NOMOoLW b0 qepH0|7| wKanbl

3HayeHune cpabaTtbiBaHUSA
yCTaHaBNMBaeTCs NOBOPOTOM
yCTaHOBOYHOW ronoBku. MNpun aTom Bceraa
HeobxoanMo ycTaHaBNMBaThL HavanbHoe
3Ha4yeHue HKe, YeM TO, KOTOPOE XOTUTE

YCTaHOBWTb.

1. BbITawmTe yCTaHOBOYHYIO FOMOBKY U3
nonoxeHust ukcaumsa oo ynopa (A).

2. TNoBopaynBanTe yCTaHOBOYHYIO
ronoeky (B) n HabnoganTe 3a
rpagyvpoOBKOM Ha YEPHOW OCHOBHOW
LKane.

3. YcraHoBUTE 3HaYeHWe, HaxogsLueecs

HVXe 3HayeHus, KoTopoe TpebyeTca
yCcTaHoBUTb. [Mprmep ana mogenu
maHockon® 730N/10: [Ins ycTaHOBKM
xernaemoro 3HadyeHmst 62,5 N m

yCTaHOBUTE CHa4yana 3HayeHue
npumepHo 60 N m:

40 60 80 1

0 30 40{50607
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4. [MoBopaynBaiTe yCTaHOBOYHYIO
ronoBKy W crneanTe 3a TOYHbIM
3Ha4YeHNeM Ha LuKane Ans TOYHON
yctaHoBku. [Npumep Ana mogenu
maHockon® 730N/10: [1ns ycTaHOBKM
Xernaemoro 3HadeHns 62,5 N m
yctaHoBute 2,5 N m.

5. Ewe pa3 npoBepbTe NpaBUNbHOCTb
YCTaHOBKM.

40 6) 80 1

Nm Nm
w N

0 30 4050607

6. [llocne ycTaHOBKM xenaemoro
3Ha4YeHNA HaXKMUTe Ha YCTaHOBOYHYHO
ronoBky, 4To6bl BEPHYTHL €€ B
nonoxeHune cgukcaunn. KHonka
BXOOUT B 3yGuaTyto KaHaBky, npu
3TOM CIbILLNTCA LLEen4yoK.
YCTaHOBNEHHOE 3HAYeHNEe
3aduKCMpoBaHo.

Nz

7. Tenepb AMHAMOMETPUYECKMI KITHOY
HaxoAmMTCS B NONHOM FOTOBHOCTM.
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YcTaHoBKa 3Ha4YeHuA KpyTAwero
MOMEHTa C NOMOLLbIO 3e5IeHON

LWKanbl

BbITAHUTE YCTAHOBOYHYIO FOfIOBKY 13
nonoxeHust ukcaumsa oo ynopa (A).
[MoBopaumBariTe yCTaHOBOYHYIO
ronoeky (B) n HabnoganTe 3a
rpagyvpoOBKOI Ha 3eNIEHON OCHOBHOW
Kane.

1.

2.

5.

YcTaHoBUTE CHavana 3HadeHue,
HaxodsILLLeecs HUXKe 3HaYeHus,
KOTopoe TpebyeTcs yCTaHOBUTb.
YcTaHOBUTE XenaemMoe 3HavyeHue.
Mpumep ons mogenu

maHockon® 730N/10: 52,5 ft.Ib.
Mpw Takon ycTaHOBKE MOXHO He
cneauTb 3a 3HaYEeHMAMM Ha LiKane
[Onsi TOYHOW YCTaHOBKMW.

40 60180 10

30 405()60 70

ELle pa3 npoBepbTe NpaBUIbHOCTb
YCTaHOBKM.
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6. [lMocne ycTaHOBKM enaemoro
3HaYeHNs1 HAXXMUTE Ha YCTaHOBOYHYHO
ronoBky, 4To6bl BEPHYTHL €€ B
nonoxeHune dukcaummn. KHonka
BXOOMT B 3ybuaTyto KaHaBky, npu
3TOM CrbILLUTCS LLEMYOK.
YCcTaHOBMNEHHOE 3Ha4YeHne
3adoMKCMpPOBaHoO.

~z

7. Tenepb AMHAMOMETPUYECKUA KINOY
HaxoamTcs B MOSHOW FOTOBHOCTM.

KoHTponupyembie
3aTArMBaHus NPoTUB
4YacoBOW CTPenKu

Mo coobpaxkeHnsamM TOYHOCTH
OVHAMOMETPUYECKUE KIUM UMEIDT
TONbKO 0HO paboyee HanpaBneHue.
OHo 0603HaY4YeHO CTPErKOW.

KOHTpOJ'IVIpyeMbIe 3aTtdarmBaHuna npoTme
4acOBOW CTPESIKU MOXHO BbIMOSHATb
nepeBepHyTbIM MaHOCKOI'IOM®.

Mpu KOHTPOMMPYEMBbIX 3aTATMBaAHUAX
NPOTWB YaCOBOW CTPEKY

maHockornom® 730N, cMeHHbIN
WMHCTPYMEHT JOMMKEH NPUCOeaUHATLCA C
nosopotoM Ha 180° Kpome aToro,
CMEHHbIe TPELLOTKN HYXXHO nepekno4vaTb
Ha pabo4ee HanpaeneHue "L" (nesoe).
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HekoHTponupyemoe
packpyuymBaHue 60NTOBbIX
coeUHeHUN ...

... B HanpaBneHun, NPOT1BOMOSIOXHOM
PYHKLMOHANbHOMY, BO3MOXHO.
N3mepuTenbHbIi MEXaHWU3M Npu 9TOM He
noaBepraeTcs Harpyske.

A BHUMAHUE!

lMpun 3TOM HU B KOEM crniyyae
He npesbllianTe
npenenbHbIA KPYTALMA
MOMEHT Gornee 4em OKoso
130% HauBbICLLUEro
nokasartens WkKanbl.
Hanpuwmep, He
OTBMHYMBanTe
3apXaBeBLUMEe BUHTbI. B
NPOTMBHOM cry4yae
AWHaAMOMETpPUYEeCKUMN
rae4yHbIn KNov MOXeT ObITb
nospexaeH. BennunHel
cpabaTtbiBaHMA NpU 3TOM
MOryT He3aMeTHO
N3MEHUTbLCH.
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Pabota c
ANHAMOMETPUYECKUM
rae4yHbIM KIHO4YOM

/\ onAcHocTb!

Mepen ncnonbsoBaHuem
npoBepkLTe NPaBUNILHOCTb
YCTaHOBKMW BENIMUYUHbI
cpabaTtbiBaHMA U
HaAeXHOCTb Nocaaku
ucnonb3yeMbIX Hacagok u/

WU CMEHHOro
MHCTpyMeHTa. BctaBnsanTe
MHCTPYMEHT Tak, YToObl OH
He MOTF COCKOMb3HYTb C
aetanu. B npotuBHom
criyyae BO3HUKaeT
onacHOCTb NoBpeXaeHun
aOns nogen unm
MMyLlecTBa.

Pa6ortaiite ¢ MmaHockonom® Tonbko
JepXach 3a pyKosiTKy. [lepuTte pykosiTKy
nocpeauHe. OcylecTensmnTe
3aTarMBaHve No TaHreHunanbHom K
paguycy noBopoTa 1 nog nNpsiMbIM Yriiom
K OCW 3aTArMBaHus.

OcyuwlecTBnanTe 3aTarnsaHne
paBHOMEpHO 1 B nocregHen dase 6e3
nepepbIBOB, NMOKa Bbl HE OLLYTUTE YETKUNA
TONMYOK N HE YCTbILUMTE LLENKaoLWMi
3BYK. OQTO O3HAYaAET, YTO YCTAHOBIMEHHbIN
KPYTSLLUA MOMEHT JOCTUTHYT.
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A BHUMAHUE!

Mocne wen4yka HX B KOeMm
criyyae He npoaornkanTe
3aTarnBaHue! B cBsA3m ¢
3TUM, Nnpucnoco6kTe
CKOpPOCTb 3aTArMBaHuUA K
cKopocTu Bawewn peakumum.

Mocne cHATWA Harpysku
AMHAMOMETPUYECKUIA FraeYHbIA KoY
cpasy xe roToB K AarnbHenLlen paboTe.

O6cnyxunBaHue

BHyTpeHHue yactu
OVHaAMOMETPUYECKOro rae4yHoro Kroya
npv UCNonb3oBaHWMKN NOABEpPrakTCs
HopMarnbHoMy n3Hocy. Moatomy
TOYHOCTb BENUYMH cpabaTbiBaHUs
JOImKHa NPoBepATbLCS Yepes perynsipHble
NPOMEXYTKN BPEMEHM.

Ecnn nHoe He ykasaHO BO BHYTPEHHUX
npasunax npeanpusaTusa (Hanpumep,
KOHTPOIb CpeacTs namepenni no ISO
9000), npoBepka AoMmkHa
OCYLLECTBATLCA MPUMEPHO nocne
kaxabix 5000 3aTArMBaHum, HO HE pexe,
yeM kaxable 12 mecsues. [JaHHbIN
NPOMeXyToK BpemeHu (12 mecsues)
OTCUNTLIBAETCSH C MOMEHTa NepBoro
n3MepeHus.

Ecnu npu npoBepke obHapyxuBaloTCcs
OTKIIOHEHWS1, AMHAMOMETPUYECKWI KIoY
cnegyeT OTperynupoBarh.

MpoBepka 1 AonNoNHUTENbHAas
perynupoBka [OSKHbl OCYLLECTBAATLCA
B cootBeTcTBUM ¢ DIN EN ISO 6789.

npOBepKa TOYHOCTU
BeJINYNH U3MEPEHUN
[nsa npoBepkn TpebyeTcst KOHTPOSbHbIN
npunbop KpyTSLLErO MOMEHTA

COOTBETCTBYHOLLEro AgnanasoHa
M3MEPEHMUI N TOYHOCTW.
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Ecnu B Bawem pacnopsbkeHun nmeeTcs
COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOIbHbIV NpMGop
KpyTSLWwero MoMeHTa, Bbl MoxeTe
npoBepsiTb MaHockon® camu.
Moaxoasime KOHTPOsbHbIE NPUBOPLI
KpyTSLero MoMeHTa Bl moxeTe
npuobpectny STAHLWILLE. Bbl mOXxeTe
Takke nepeaatb maHockon® Ha npoBepKy
STAHLWILLE.

Mbl onucbiBaeM NPOBEPKY C MOMOLLbHO

moaenun maHockon® 730N/10.

Mpu npoBepke AecTBYNTE Cneayowmm

obpasom:

1. YctaHOBUTE AMHAMOMETPUYECKUN
raeyvHbIv KoY Ha HauBbICLLYHO
BEITUYMHY LUKarbI.

2. [aTb pa3 noBepHUTE KMoy 4o
wenyka.

BaxHO Ans TOYHOCTM nocregyoLmx

N3MEpEHUIA:

A BHUMAHMUE!

Mocne wenyka HA B KOeMm
crny4ae He npopornKkanTe
3ararmsaHue! B cBssmn c
3TUM, Nnpucnoco6kTe
CKOPOCTb 3aTArMBaHus K
ckopocTu Bawewn peakuum.

3. YcTraHoBWTE OUHAMOMETPUYECKUI
raeyHbln knov Ha 20% HauBbIcLLEN
BEMUYUHBI LLIKanbI.

20 40

20 30
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4. C 91O HaACTPOWNKOW NpoBeanTe Ha
KOHTPONbHOM Nprbope KpyTsALLero
MOMEHTA MATb NU3MEPEHWUI.
MpokoHTponMpyinTe, YTOObI
NnokasbiBaeMble KOHTPOSbHbLIM
npnbopom KpyTSLLIEro MOMeHTa
BEMUYUHBI HE OTKIOHANUCL Gonee
Yem Ha 3,09% BBepx 1 Bornee Yyem Ha
2,91% BHU3 OT yCTAHOBMNEHHOW Ha
ONHaMOMETPUYECKOM raeyHOM Krioue
BENNYUHBI.

5. YcraHoBMTE AMHAMOMETPUYECKIN
raeyHbln knov Ha 60% HauBbIcLLEN
BENUYUHBI LUKAnbI.

40 | 60 80
so%m

il
Lo 30 40/5060 7

6. C aTOM HacTpoWKoWn NpoBeanTe Ha
KOHTPOSIbHOM NpMbope KpyTALLEro
MOMEHTA NATb U3MEPEHUIA.
MpokoHTponupyiTe, YTOObI
NnokasblBaeMble KOHTPOSbHbLIM
npnbopom KpyTSLLIEro MOMeHTa
BENMYUHbBI HE OTKIOHSANUCL Gonee
yem Ha 3,09% BBepx 1 bornee yem Ha
2,91% BHWU3 OT YCTAHOBMNEHHOW Ha
ANHaMOMETPUYECKOM raeyHOM Krtoue
BEMUYUHBI.

7. YcTaHoBUTE ANHAMOMETPUYECKUN
raeyYHbIv KoY Ha HanBbICLLYHO
BEITUYMHY LUKarbI.

80|1l|0 Nm
: UK
1004% ft.Ib
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8. C 91Ol HaCTpoWnKoW NpoBeanTe Ha
KOHTPONbHOM Nprbope KpyTsALLero
MOMEHTA MATb NU3MEPEHWUI.
MpokoHTponMpyinTe, YTOObI
NnokasbiBaeMble KOHTPOSbHbLIM
npnbopom KpyTSLLIEro MOMeHTa
BEMUYUHBI HE OTKIOHANUCL Gonee
Yem Ha 3,09% BBepx 1 Bornee Yyem Ha
2,91% BHU3 OT yCTAHOBMNEHHOW Ha
ONHaAMOMETPUYECKOM rae4yHOM KIltode
BENYUHBI.

Ecnu npu npoBepke oGHapyxmBatoTcs
BornblLUNE OTKIIOHEHUS!, YeM AoMYyCTUMO,
AMHAMOMETPUYECKUIA KIoY criedyeT
oTperynuposarb.

JdononHuTtenbHasn
perynupoBka
OTKITOHSAIOLWMUXCA BENTUYUNH
U3MepeHnmn

[ns [ononHUTENbLHON perynnpoBky Bel
MoXeTe BbicnaTb Baw
AVHAMOMETPUYECKUIA raevHbIN KoY
STAHLWILLE. Bbl nonyunte ero
OTPEerynnpoBaHHbLIM C HOBbIM
HabpnyHBIM KAaNUBPOBOYHBIM
cepTuduKaTom.

Bbl MOXeTe oTperynupoBaTb
OVHAMOMETPUYECKUIA raeyvHbIn KoY
camocToaTenbHo. B 3ToM cnyyae ogHako
npekpaLaeT AeiCcTBOBaTb rapaHTua
ToyHocTn STAHLWILLE.

[na 4ononHUTENsLHOWM perynnpoBku
TpebyeTcHa KOHTPONbHbIN Npubop
KpYyTSALEro MOMeHTa COOTBETCTBYHOLLETO
ananasoHa U3MepeHun N TOYHOCTM.
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[ns pononHUTENLHON PerynupoBKu
BHYTPY Kaxgoro MaHockona® umeroTtcs
ABa perynupoBOYHbIX BUHTA. locTyn K
HUM OCYLLECTBISAETCH NOCPeaCTBOM
LLeCTUrpaHHOro yrroBoro Kro4a

SW 2 mm 4epes ABa oTBEpCTUS B
Kopnyce.

PErynMpoOBOYHbIV BUHT, HAXOASLUACA
Ormke K yCTaHOBOYHOW rOrfoBKe,
yNpaensieT, B NEPBYIO ovepeb, HKHEN
obnacTtbio guanaszoHa 3MepeHui.

perynupoBOYHbIN BUHT, HAXOAALWMIACS
GnvKe K KOHLY PYKOSATKM, ynpaBnseT, B
nepeyto oyepepb, BEpXHen obrnacTbio
N3MEPEHUN.

Kaxgbli perynupoBOYHbIV BUHT B
HEe3Ha4YUTENbHOM CTENEHU BMNUSIET U Ha
obnacTtb HaCTPOWKK OpYroro
PEerynmMpoBOYHOrO BUHTA.

[lNs 3aLlWmMTbI OT rPsi3v 1 BNarM oTBepcTms
B KOpryce crefyeT 3akpbiBaTb
3arnyLKamu.
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[nsa gononHUTensLHON perynuposkn Bam
TpebyeTcs KOHTPONbHbIA Npubop
KPYTSALLEro MOMEHTa W LUECTUIPaHHBIN
yrrnosow ko4 SW 2 mm.

OelictByiiTe cnegyrowmm obpasom:

1. Ypanute obe 3arnyLuKky Cc NOMOLLbIO
ocTtporo npeameTta. Cneaute, 4tobbl
3arnyLUKn He NOTEpPSUCS.

2. Ecnu Bbl X0TWTE perynupoBatb
HWDKHIOK 06nacTb n3mepeHui,
BCTaBbTe LUECTUrPaHHbIN YIIOBON
KIoY Yepes oTBepCcTMe B Koprnyce,
HaxopsLeecs bnvxe K yCTaHOBOYHOWN
ronoske. Ecnu Bbl xoTnTE
perynvpoBaTb BepXHtoto 06nacTb
N3MepeHusi, BCTaBbTe KoY Yepes
Apyroe oTBepCTUe B Kopnyce.

3. Bpawavite perynmpoBOYHbIA BUHT
NMOHEMHOTY ¥ akkypaTHo. lNoBopoT
HanpaBo MNOBbILLAET KPYTALUMNA
MOMEHT pasbednHeHs, NoBOPOT
HaneBoO CHWXaeT ero.

PerynmpoBoYHble BUHTbI
camodrKcHpytoTcs B NMo6om
MONOXeHUN.

4. Tlocne noBopoTa perynMpoBoYHOro
BMHTa KOHTPOMNUPYIMTE NponcLleLee
N3MEHEHUE NPOBEPKON
COOTBETCTBYHOLLEN BENNYMHBI
cpabaTtbiBaHUs1 HA KOHTPOJTbHOM
npnbope KpyTALEero MOMeHTa.
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5. TNoBTOpHO NoBoOpayMBanTe OAMH UNK
06a perynupoBOYHbIX BUHTa C
nocneayLlen NnpoBepKom, noka
YCT@HOBIEHHbIE OTKITOHEHUS HE
OyayT yCTpaHeHbI.

6. B 3saknioveHue elle pas nposeauTte
nposepky. [pu aTOM gencTBynTe Tak,
Kak onucaHo B pasgene "llpoBepka
TOYHOCTW BENNYMH U3MEPEHNIA".

A BHUMAHMUE!

Ecnu onucaHHbIM
Cnoco60oM perynmpoBKu
Bam He ypnaeTtcsa nobutbcs
COOTBETCTBUSA BerIM4YUH
cpabaTtbiBaHMA BeNMYUHAM
HaCTPOMKU B pamMKax
paspeLleHHbIX AOMNYCKOB,
M3MepuTenbHbIN
MeXaHU3M, BO3MOXHO,
noBpexpaeH. Takne
AedeKTbl MOryT ObITb
yCTpaHeHbl TONbLKO nocne
pa3bopku
AUHaMOMeTpU4ecKoro
rae4yHoro knto4a. [ins atoro
obsizaTenbHO
NPOKOHCYNLTUPYUTECH CO
STAHLWILLE.

7. BcraBbTe Hasag 3arnyLku, YTobbl
3alWUTUTL USMEPUTEMBHbIN MEXaHNU3M
OT rpsi3un 1 Bnaru. 3anacHole
3arnyLwKky Bbl MOXeTe NpuobpecTun y
STAHLWILLE.
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OuucTKa

A BHUMAHUE!

MNpousBoauTe YUCTKY
MaHocKona
MCKIOYMTENbHO CIUPTOM.
Apyrve xumuyeckue
cpeacTBa MOTyT NOBpeAuUTb
nnacTuKoBble geTanu.

CwunbHoe 3arpsisHeHME MATKON YacTu
PYKOSITKM MOXXHO yAANUTb C MOMOLLbIO
crierka CMOYEHHOM MacnoM candgeTKomn.
Mcnonb3yiTe Ans aToro MalumHHOe
mMacrno. 3aTeM TwaTenbHO yaanure
oCTaTKu Macra YncTon candeTKkon.
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I'IpMHap,nex(Hocm

Hacapgku ansa ksagpartHoro
XBOCTOBMKA AJ151 BCEX
pacnpocTpaHeHHbIX (HOPM U
pa3MepoB rofioBoK 6ONTOB.

CMeHHble UHCTPYMEHTbI

* CMeHHble TpeLoTkn

¢  CMEeHHbl€ NHCTPYMEHTbI Ans
KBaApaTHOro XBOCTOBMKA

*  CMEeHHbI€ NHCTPYMEHTbI C OTKPbITbIM
3eBOM

* KonbuLeBble CMEHHbIE NHCTPYMEHTbI

*  CMeHHble MHCTPYMEHTbI C OTKPbITbIM
KOmnbLIOM

¢ CMeHHble MHCTPyMeHTbI Torx®

¢  CMEeHHbI€ NHCTPYMEHTbI buT-
Aepxarenu

* ApanTep Ans CMEHHbIX
WHCTPYMEHTOB

Ons npoBepku U AONONTHUTENbLHOMN
perynmpoBKu

* MexaHu4eckne KOHTPOsIbHblE
npubopbI KPYTSALLEro MOMEHTa

*  ONeKTPOHHbIE KOHTPOIbHbIE
npubopbI KPYTSALLEro MOMEHTa

MNMpeanoxeHna no cepBucy

*  PemoHT

* [lpoBepka 1 gononHUTENbHast
perynupoBka (BKno4asi rapaHTuio
TOYHOCTU M HOBbIN habpUYHbIN
KanMbpoBO4HbI cepTudukar)

YTunusauums

Mpwn yTunusaumm cobnioganre,
noxanyncra, gencreyouime B Bawen
MECTHOCTV NpeanucaHns No oxpaHe
oKpyxatoLen cpeabl. Pykositka coctouT
13 apMMPOBAHHOIO CTEKIOBOTIOKHOM
nonuamunga (PA-GF),
nonumetunmeTtakpunata (PMMA) un
TepmonnacTuyHoro anactomepa (TPE).
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STAHLWILLE

Service Manoskop ©
No 730N

Tartalom
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Karbantartas.............
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Tartozékok kinalata
Selejtezés, artalmatlanitas....... 304

Miuszaki leiras

A Manoskop® 730N egy beallithato,
kioldé nyomatékkulcs hallhato- és
érzékelhet6 kioldasi jelzéssel.

* A nyomatékkulcs biztonsagi kioldo
mechanizmussal rendelkezik.

* Akioldasi értéket beallit6 gombbal,
kis er6hatassal gyorsan és pontosan
lehet beallitani.

* A beallitott értéket a beallit6 gombon
levd biztositd biztonsaggal rogziti.

* A mérbéelem egy hajlitott rad. A
hajlitott rad nem all eléfeszités alatt
és ezért csak a meghlzas kezdetétol
a kioldasig van terhelve. Hasznalat
utan nincs sziikség a legkisebb
értékre valo visszadllitasra.

* A nyomatékkulcs tehermentesitése
utdn az ismét azonnal hasznélatra
kész.

* Az ergonomikus kialakitasu 2-
komponensi fogantyival kellemes és
biztonsagos a kezelés. A megfeleld
fogast lathatdan és tapintassal lehet
érzékelni.

* A QuickRelease-gyors kireteszelés
révén a dugoszerszamok gyorsan
cserélhetbek.
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* Akulcs csak egyik iranyban
mikodéképes. Balra torténé
meghuzasnal a kulcsot at kell
forditani.

A helyes miikddési iranyt a fogantyin
egy nyil mutatja.

e Sziikség esetén a nyomatékkulcs
szétszerelés nélkil beszabalyazhato.

A kioldasi érték mindenkori bedllitasi
értékének megengedett eltérése + 3 %. A
Manoskop® 730N megfelel

DIN EN ISO 6789, Typ Il, A osztalya
el6irasainak.

Minden Manoskophoz® sorozatszam és
egy gyari kalibralasi bizonylat tartozik.

Service Manoskop ® 730N ...

... szamos fajtaju dugbdszerszam
illeszthetd hozz4. Ehhez a az elboldalon
egy belsé négyszog (a nagysagrendeket
lasd 285. oldal miiszaki adatok) amely
kétoldalas reteszfurattal és bevezetd
hornyokkal rendelkezik. A
dugészerszamokat normalisan vagy
180%al elforgatva lehet bedugni.
Ellenérzott balra torténé meghuazas igy
lehetséges.
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Muszaki adatok

Sz.

T30N/2
730N a/2
730N/5
730N a/5
730N/10
730N a/10
T30N/12
730N/20
730N a/20
730N/40
730N a/40
T30N/65

Méréstartomany Féskala skalabeosztasa Finomskala Négyszdg befogadé Hossz Suly

[N m] [ft.Ib] [in.Ib] [N m] [ft.Ib] [in.Ib] beosztasa [mm] [mm] [a]
2-20 - 20-180 1 - 10 02Nm 9x12 275 740
- 15-15 20-180 - 05 10 2inlb 9x12 275 740
10-50 7-37 - 1 - 0,25Nm 9x12 330 825
- 7-37 90 - 450 - 1 50 2,5in.lb 9x12 330 825
20-100 15-75 - 10 25 - 0,5Nm 9x12 386 980
- 15-75 180 - 900 - 25 100 5in.lb 9x12 386 980
25-130 20-95 - 10 25 - 05Nm 14 x18 421 1120
40-200 30-150 - 10 5 - 1Nm 14x18 467 1260
- 30-150 | 350- 1800 - 5 100 10 in.Ib 14x18 467 1260
80 - 400 60 — 300 - 20 10 - 2Nm 14 x18 607 1660
- 60-300 | 800 - 3600 - 20 100 2 ftlb 14 x18 607 1660
130-650 | 100 -480 - 50 20 - 25Nm 14x18 890 3300
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Biztonsagi
eloirasok

Rendeltetésnek megfelel 6
hasznalat

A Manoskop® 730N csavarkotések
mihelyben t6rténd ellenérzott
meghuzasara lett kifejlesztve. Egy
csavarkotés lecsavarasahoz szilkkséges
meglazitas céljabol egy Manoskop® a
mikddési iranyaval ellentétesen is
terhelhetd. A Manoskop® 730N
nyomatékkulcsot csak ilyen célra szabad
hasznélni. Enhez hozz4 illeszked®
szerszamot kell a nyomatékkulccsal
Osszekapcsolni.

A rendeltetésnek megfelel6é hasznalathoz
tartozik e hasznélati utmutat6
informacidinak és elsésorban a biztonsagi
eléirasoknak és a miszaki
hatarértékeknek a figyelembe vétele. Az
Uzemeltetének gondoskodnia kell arrél,
hogy ezen informaciékat minden
felhasznalé megismerije, és figyelembe
vegye.

Minden ezektél eltérd hasznalat
rendeltetéssel ellentétesnek mindsul.

A nem rendeltetésnek megfeleld
hasznalatbél eredé személyi- vagy anyagi
karokért kizarélag az tizemeltetd és
felhaszndlo a felel6s.

+ Egy Manoskop® nyomatékkulcsot
nem szabad megszorult — példaul
berozsdasodott - csavarkotések
lazitasara hasznalni. Maskuilénben a
nyomatékkulcs megsérilhet.

\\%
* Egy Manoskop® nyomatékkulcsot
nem szabad Ut6szerszamként

hasznalni. Kilénben balesetveszély
és sériilésveszély keletkezhet.
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A forgatényomatékok helyes
értékei

... az alkalmazéstdl figgbéen
életfontossaguak lehetnek. Ezért

feltétlenll tartsa be a kovetkez6
Utmutatast:

A FIGYELEM!

A kioldasi pontossag
biztositasara a
pontossagot rendszeres
idoékdzonként ellen 6rizni
kell.

Ha ez nincs biztositva az tizem belsé
el6irasai révén (pl. vizsgaloeszkdzok ISO
9000 ff szerinti ellenérzéseivel), akkor az
ellendrzést minden 5000 kioldas vagy 12
hoénap elteltével ellendrizni kell, attél
fuggden, hogy melyik eset kovetkezik be
korabban. Az idétartam (12 hénap) az
els6 hasznalatba vételkor kezdédik.

Ha az ellendrzés nem megengedett
eltérést mutat, akkor a nyomatékkulcsot
be kell szabalyozni illetve szabalyoztatni
(lasd a 300. oldalt).

Tovabbi biztonsagi
Utmutatasok ...

... a konkrét hasznalati helyzetekre
vonatkoznak. a megfelelé
bekezdésekben a veszélyt jelzd
szimboélumot talalja A.

Hasznalatrol

A Manoskop® 730N egy mérékésziilék és
azt annak megfelel6é kimélettel kell
hasznalni. Keriilendék az olyan
mechanikai, és kémiai vagy héhatasok,
amelyek a rendeltetésnek megfelelé
hasznalatot meghaladjak.
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Vegye figyelembe, hogy a rendkiviili
klimatikus hatasok (nagy hideg, héség,

paratartalom) befolyasoljak a kioldas
pontossagat.

KerllIni kell a legnagyobb értéket 30%-al
meghalado tulterhelést a normalis, vagy
azzal ellentétes miikddési irdnyban. Az
ilyen tulterhelés a Manoskop®
munkaeszkdzt. Ezek a tények
megkarosithatjak a Manoskop® -ot.

O amiuee

20-100N m 15-75 ft.Ib

max.+ 30%

Betétek és dugoszerszamok
kivalasztasa

A FIGYELEM!

Amikor meghajtéd
négyszoggel hasznalja a
nyomatékkulcsot,
feltétlendl tgyeljen
annak szabvanyos
kivitelére és a
meghuzando
csavarkdtéshez
viszonyitott megfelel 6
alakjara és nagysagara.
A STAHLWILLE-betétek
szavatoljak a négyszég U
kapcsolat pontos
illeszkedését és a
meghajto profil
illeszkedési
pontossagat.
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A FIGYELEM!

Kizarélag STAHLWILLE
gyartmanyu
dugdszerszamot
hasznéljon.

Azok szavatoljadk minden kapcsolati
részen a helyes illesztési pontossagot és
rendelkeznek a sziikséges
anyagszilardsaggal.

A VESZELY!

Ellen 6rizze minden
alkalmazott szerszamnal
a tmértéket!!

Ha ez az érték eltér a
normaltél, akkor
korrigélni kell a beallitasi
értéket.

Méskilonben a hibasan
meghuzott
csavarkotések balesetet
és anyagi kart
okozhatnak.

A bedllitasi érték korrekcidjahoz
sziikséges szamitas, valamint a
dugészerszamok tiimértékei
STAHLWILLE katalégusaban
megtalalhatok.

A FIGYELEM!

Feltétlenil vegye
figyelembe az
alkalmazott betét vagy
dugbszerszam
megengedettlegnagyobb
terhelhet 6ségét. Ez lehet
alacsonyabb mint a
nyomatékkulcs elérhet 6
kioldasi nyomatéka.
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A FIGYELEM!

Az alkalmazott sajat
készités G kilonleges
szerszam veszélyforras
lehet. Miel 6tt az ilyen
szerszam elkészitését
elkezdi, feltétlendl
egyeztessen
STAHLWILLE céggel.

A VESZELY!

Dug6szerszam
hasznélatanal mindig
Ugyeljen ra, hogy az a
tartécsap beakadasaval
lehGiz6das ellen
biztositva legyen.
Maskulénben baleset és
anyagi kar keletkezhet.

A szerszamnak ezen kiviil a
munkadarabhoz megfeleld formajinak és
nagysagunak kell lennie.

T -

N\

(6 O e

N

\/‘ -
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Dugoszerszamok
0sszekapcsolasa

1. Dugja be a dug6szerszamot a
kulcsfej belsé négyszdgébe.

2. Ekkor a dugészerszam biztonsagi
reteszelésének rugdzo tartécsapjat a
bevezetd horony lenyomja. Tolja be a
dugolszerszamot tovabb utkozésig.
Ugyeljen ra, hogy a tartécsap
beugorjék a régzité furatba.

3. Ellendrizze a dug6szerszam biztos
csatlakozasat.

4. Az ellenérzott balra-meghtzasokhoz
kapcsolja 6ssze a dugdszerszamot
180%al elforgatva a
nyomatékkulccsal.

5. Ha ratiz6 racsnit haszndl, kapcsolja
azt a kapcsolotarcsa elforditasaval a
kivant munkairanyba.
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Dugoészerszam levalasztasa

1. Ha a szerszamot merdlegesen
bedugja, nyomja meg a kulcsfej (A)
also oldalan levé QuickRelease-
gyorskireteszel6 gombot.

2. Ha a szerszam a nyomatékkulccsal
180%ban elforgatva van
Osszekapcsolva, dugjon egy vékony
tskét kiviilrél a kulcsfej felsd oldalan
levé rogzité furatba. Nyomja le a
tuskével a tartdcsapot (A).

B@AO/

3. Huazza ki a dug6szerszamot (B).

Forgatonyomaték értékek
beallitdsa

A méréstartomanyt és mérési egységeket
leolvashatja a tipustablan és a skalakon.
Ezek a jobb megkullonbéztetés céljabdl
kétféle szinlGek. A feketén jeldlt
méréstartomany forgatonyomaték-
értékeit a fekete szini f6- és finomskalan
lehet bedllitani. A finomskala kijelzett
értékei mindig csak a féskala fekete
skéladzasara vonatkoznak.

A zo6ld szinnel megkilonboztetett
méréstartomanyok mindig csak a zold
alapskalara vannak bedllitva.
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Forgatonyomaték értékek beallita-

sa a fekete skdla segitségével.

A kioldasi értékek a beallit6 gomb

elforgatasaval szabalyozhatok. Ekkor

mindig a kivant beallitasi érték

alacsonyabb értékébdl kell kiindulni.

1. Hizza ki a bedllité gombot ltkdzésig
a reteszel® helyzetébdl (A).

2. Forgassa el a beallit6 gombot (B) és
figyelje a fekete féskalan levo
beosztast.

3. Allitson be egy kivant beallitasi érték
alatti értéket. Példa a Manoskop®
730N/10 modellen: Egy kivant
62,5 Nm bedllitasi értékhez el6szor
alljon kb. 60 Nm értékre:

40 60 80 1

0 30 40{50607

4. Forgassa a beallité gombot és figyelje
a finomsalan a pontos beallitast.
Példa a Manoskop® 730N/10
modellen: A kivant 62,5 N m értékhez
allitsa be a 2,5 N m értéket.
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5. Ellenérizze még egyszer a beallitas
helyességét.

40 6 80 1

m
N

Nm

0 3040150607

6. Haa kivant értéket bedllitotta, nyomja
meg a bedllité gombot a reteszelt
helyzetébe. A gomb egy ,kattanassal”
jelzi, hogy beakadt a fogazasba. A
beallitast ezzel rogzitette.

Nz

7. A nyomatékkulcs ekkor hasznalatra
kész.

Forgatonyomaték értékek bedllitdsa a
z06ld skala segitségével.

1. Hizza ki a bedllité gombot ltkdzésig
a reteszelt helyzetébdl (A).

2. Forgassa el a beallit6 gombot (B) és
figyelje a z6ld szinG féskalat.

3. Allitson be el6szdr egy kivant érték
alatti beallitasi értéket.
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4. Allitsa be a kivant értéket. Példa a

Manoskop®

730N/10 modellen: 52,5 ft.Ib.
Onnek a finomskalan levé értékeket
ennél a bedllitdsnal nem kell figyel-
embe vennie.

40 60180 10

30 405()60 70

5. Ellendrizze még egyszer a bedllitas
helyességét.

6. Haa kivant értéket bedllitotta, nyomja
meg a bedllité gombot a reteszelt
helyzetébe. A gomb egy ,kattanassal”
jelzi, hogy beakadt a fogazasba. A
beallitast ezzel rogzitette.

Nz

7. A nyomatékkulcs ekkor hasznalatra
kész.

Ellen 6rz6tt meghuzasok
balra

A pontossag érdekében a
forgatobnyomaték-kulcs csak egy
mikodési iranyd. Ezt az irdnyt a nyil
mutatja.

Ellenérzétt meghuzast balra atforditott
Manoskop® munkaeszkdzzel végezhet.
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Ellenérzott bal-irdnyt meghtzasnal
atforditott Manoskop® 730N esetén az
alkalmazott dugoszerszamot 180%al
elforditva kell feltennie. R4tiz6 racsnikkal
ezen kivil a munkavégzé iranyt az ,L"-re
kell kapcsolni.

Csavaros kapcsolatok
ellen drizetlen oldasa ...
... mikodési irdnnyal ellentétesen

lehetséges Ekkor a kioldé mechanika
nincs terhelve.

A FIGYELEM!

Ekkor semmi esetre se
Iépje tul a
hatarnyomatékot annak
30%-anal nagyobb
mértékben .

Példaul ne lazitson meg
berozsd4sodott csavart.
Méaskulénben
megsérilhet a
nyomatékkulcs. A
kioldasi értékek anélkdl,
hogy észrevenné,
megvaltozhatnak.

A nyomatékkulcs
miikodtetése

A VESZELY!

Hasznalat el 6tt

ellen 6rizze a kioldasi
érték beallitasanak
helyességét és és/vagy
az alkalmazott

dugdszerszam megfelel 6
beiilését. Ugy helyezze
fel a szerszamot, hogy az
le ne csiszhasson a
munkadarabrol.

Kilénben baleset és
anyagi kar keletkezhet.
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A Manoskop® nyomatékkulcsot csak
kézzel mikodtesse. A fogantylt a puha
részén, kézpontosan tartsa. A meghuzast
a forgéasi sugérra érintélegesen és a
meghuzasi tengelyre merélegesen hajtsa
végre.

Huzzon egyenletesen és az utolsé
fazisban megszakitas nélkul, mig egy jol
érezhet6 rantast nem érez és ugyanakkor
fel nem hangzik egy ,kattanas". Ekkor
elérte a beallitott kioldasi
forgatbnyomatékot.

A FIGYELEM!

Kioldas utan
semmiképpen ne
folytassa a meghulzést!
Ezért a meghlzéas
sebességét sajat
reagalasi gyorsasagahoz
igazitsa.

Kioldas utan a nyomatékkulcs azonnal
ismét Ujra hasznalhato.

Karbantartas

A nyomatékkulcs bels6é négyszdge egy
normal hasznalattdl is kopasnak vannak
kitéve. Ezért a kioldasi értékeket
rendszeres id6k6zdnként ellendrizni kell.
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Ha ez nincs biztositva az tizem belsé
el6irasai révén (pl. vizsgaldeszkdzok ISO
9000 ff szerinti ellenérzéseivel), akkor az
ellendrzést minden 5000 kioldas vagy 12
hoénap elteltével végre kell hajtani, attol
fuggéen, hogy melyik eset kdvetkezik be
korabban. Az idétartam (12 hénap) az
els6é hasznalatba vételkor kezdédik.

Amennyiben az ellenérzésnél eltérést
taldlnak, a nyomatékkulcsot Gjra kell
beszabalyozni.

A vizsgalatot és utdlagos beszabalyozast
a DIN EN ISO 6789 szerint kell elvégezni.

Kioldasi értékek
pontossdganak ellen 6rzése
Az ellenérzéshez egy megfeleld
kapacitasu és pontossagu nyomatékmérd
késziilék sziikséges.

Ha On rendelkezik egy megfelels
nyomatékvizsgalé késziilékkel, akkor a
Manoskop® vizsgéalatat sajat maga is
elvégezheti. Megfelel6 nyomatékkulcs-
Vizsgalo készulék STAHLWILLE cégnél
kaphat6. ©On a Manoskop®
nyomatékkulcsot STAHLWILLE céggel is
ellendriztetheti.

A Manoskop® 730N/10 modellen

megmutatjuk az ellenérzés menetét.

Az ellenérzés menete a kdvetkez6:

1. Allitsa be a nyomatékkulcsot a
legnagyobb skalaértékre.

2. Mikodtesse a nyomatékkulcsot
Otszor a kioldasig.

A pontossaghoz fontosak a kdvetkezd

mérések:

A FIGYELEM!

Kioldas utan
semmiképpen ne
folytassa a meghuzast! A
meghulzas gyorsasagat
sajat reagalasi
képességéhez igazitsa.
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3. Allitsa a nyomatékkulcsot a skala
legmagasabb értékének 20 %-ara.

Nm 20 40

20%//IIjﬁ164:

4. Hajtson végre a nyomatékkulcs
vizsgalo készilék ilyen beallitasaval
Ot mérést. Ellendrizze, hogy a
nyomatékvizsgald késziiléken
kijelzett érték nem nagyobb-e 3,09 %-
al, és nem kisebb-e 2,91 %-al mint a
nyomatékkulcson beallitott érték.

5. Allitsa a nyomatékkulcsot a skala
legmagasabb értékének 60 %-ara.

20 30

40 |60 80

60%///’[///ﬁ7ﬁ

|||
Lo'so 40/5060 7

6. Hajtson végre a nyomatékkulcs
vizsgéld készilék ilyen bedllithsaval
Ot mérést. Ellendrizze, hogy a
nyomatékvizsgald késziléken
kijelzett érték nem nagyobb-e 3,09 %-
al, és nem kisebb-e 2,91 %-al mint a
nyomatékkulcson beallitott érték.

7. Allitsa be a nyomatékkulcsot a
legnagyobb skalaértékre.

E 80|1H0 Nm
0 m
100% Lblo 60 70 ft-lb

8. Hajtson végre a nyomatékkulcs
vizsgalo késziilék ilyen beallitasaval
Ot mérést. Ellendrizze, hogy a
nyomatékvizsgald késziléken
kijelzett érték nem nagyobb-e 3,09 %-
al, és nem kisebb-e 2,91 %-al mint a
nyomatékkulcson beallitott érték.
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Ha ennél az ellendrzésnél a
megengedettnél nagyobbak az eltérések,
akkor a nyomatékkulcsot ujbol be kell
szabdalyozni.

Eltér 6 kioldasi értékek
beszabalyozasa

A nyomatékkulcsot On utélagos
beszabalyozas céljabol bekuldheti
STAHLWILLE céghez On ekkor Gjabban
beszabalyozott és (] gyari kalibralasi
bizonylattal ellatott munkaeszkdzt kap
vissza.

A nyomatékkulcsot sajat maga is Ujbol
beszabalyozhatja. llyenkor minden esetre
megsziinik a STAHLWILLE &ltal vallalt
pontossagi garancia.

Az utélagos beszabalyozashoz egy
megfeleld kapacitasu és pontossagu
nyomatékvizsgéld készilék szikséges.

Az utélagos beszabalyozashoz
mindegyik Manoskop®
nyomatékkulcsban belll egy szabalyozé
csavar talalhat6. Ezek egy hatszogl 2
mme-es hajlitott imbusz kulccsal a tok
tipustablaban levd két furaton keresztil
hozzéaférhetbek.

A fogantyavégéhez kozel es6
beszabalyozo csavar els6sorban az alsé
méréstartomanyt szabalyozza.
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A fogantyu fejéhez kozel es6
beszabalyoz6 csavar elsésorban a fels6
méréstartomanyt szabalyozza.

Mindegyik beszabdlyozé csavar kis
mértékben a masik csavar bedllitasi
tartoményaéra is hatast gyakorol.

Szennyezddés és nedvesség elleni
védelemként a tok furatait dugok zarjak
le.

A beszabélyozashoz a nyomatékvizsgald
készilék és egy 2 mm-es hajlitott imbusz
kulcsra van sziikség.

Jarjon el a kdvetkezé modon:

1. Vegye ki a két zarodugot egy hegyes
eszkozzel. Ugyelien ra, hogy a
zarédugok el ne kallédjanak.

2. Ha az als6 méréstartomanyt kivanja
beszabalyozni, dugja at a hatszégl
imbuszkulcsot a beallit6 gombhoz
kdzel esé tokfuraton. Ha a felsé
méréstartomanyt kivanja
beszabalyozni, dugja azt be a tok
masik furataba.

301



GD)

3. A szabdlyozé csavart érzéssel és
csak csekély mértékben csavarja. A
jobbra-csavaras noveli a kioldasi
nyomatékot, a balra csavaras pedig
csokkenti. A beszabalyoz6 csavar
minden helyzetben 6nzaro6.

4. Egy beszabélyoz6 csavar elforgatasa
utan ellendrizze az érintett kioldasi
értéken létrehozott valtoztatast a
nyomatékvizsgalé késziiléken.

5. Ismételje a az egyik vagy mindkét
szabalyoz6 csavar elforgatasat az azt
kovetd ellendrzéssel, mig a
megallapitott eltérést ki nem
egyenlitette.

6. Ezutan végezzen még egy
ellendrzést. Ekkor jarjon el a ,Kioldasi
értékek pontossaganak ellendrzése”
fejezet szerint.

A FIGYELEM!

Ha a beszabalyozaskor a
lefrtak szerint nem tudja
a kioldasi értékeket a
beallitasi értékekkel a
tdréshatarokon belil
6sszhangba hozni, akkor
valészin (ileg hibas a
kioldé6 mechanika. Az
ilyen hibat csak a
nyomatékkulcs
szétszerelésével lehet
megjavitani. llyen
esetben feltétlenil [épjen
kapcsolatba
STAHLWILLE céggel.
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7. Helyezze vissza a zar6dugokat, hogy
a kioldasi mechanikat védije a
szennyt6l és nedvességtol. Pot-
zarédug6 STAHLWILLE cégnél
beszerezheté.

Tisztitas
A FIGYELEM!

A-Manoskop ®
nyomatékkulcsot csak
spiritusszal tisztitsa.

M&s vegyi hatasu
oldészert ne hasznéljon,
mert azok arthatnak a
mianyag alkatrészeknek.

A puha fog6rész erds szennyez8dését
gyengén olajozott térléronggyal
letisztithatja. Haszndljon e célra
gépolajat. Ezutan az olajmaradékot
alaposan tordlje le egy tiszta
térléronggyal.

Tartozékok kinalata

* Betétek négyszog meghajtassal
minden jaratos formaju és —nagysagu
csavarfejhez.

Dugdszerszamok

* RA&tGz6 racsnik

* Négyszdgi dugdszerszamok
* Villas-dugbszerszamok

* Csillag-dug6szerszamok

* Open-ring dugdszerszamok
. Torx®-dugc’>szerszémok

* Bit-tartd dugbészerszamok

* Dugé-adapter
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Ellen 6rzéshez és utélagos
beszabalyozashoz

* Elektronikus nyomatékvizsgalo
készulékek

* Mechanikus nyomatékvizsgalo
készulékek

Szerviz kinalat

e Javitdsok

* Vizsgalat és utdlagos beszabdlyozas
(pontossagi garanciaval és gyari
kalibralasi bizonylattal)

Selejtezeés,
artalmatlanitas

Tartsa meg a helyileg érvényes
artalmatlanitasi kdrnyezetvédelmi
elbirasokat. A fogantyl Uvegszal-
er@sitési poliamid (PA-GF), polimetil-
akrilat (PMMA) és termoplasztikus
elasztomer (TPE).
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