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Bedienungsanleitung
fur MULTIPOWER.

Die MULTIPOWER sind Kraftvervielfaltiger mit Planetengetrieben.

Die Gerdate MP300-2000, MP300-3000 und MP300-5000 sind zusatzlich
mit einer RUcklaufsperre ausgeristet. Die Gerdte werden zum Anziehen
und Lésen von Schraubverbindungen eingesetzt. Durch ihre einfache
Handhabung sind sie eine wesentliche Arbeitserleichterung; besonders
bei hohen Drehmomenten.

4 Punkte, die Sie vor dem Einsatz Ihres MULTIPOWER
beachten sollten:

1.

MULTIPOWER niemals mit Schlagschraubern oder hochtourigen
Maschinen wie Handbohrmaschinen betatigen.

. Achten Sie auf die maximale Eingangskapazitat Ihres MULTIPOWER,

die nie Uberschritten werden darf.

. Achten Sie auf Ihre Drehmomentvorschrift und bestimmen Sie danach

den richtigen DrehmomentschlUssel.

. Verwenden Sie moglichst nur DrehmomentschlUssel mit

Knarre. Prufen Sie vor jedem Gebrauch den Abtriebsvierkant auf
mogliche Beschadigungen durch fruheren Gebrauch.

ARBEITSANLEITUNG

6.

Ohne Rucklaufsperre
El mP300-800
H mp300-1350

Mit Rucklaufsperre

El mp300-2000
MP300-3000
MP300-5000

Bei den Geraten MP300-2000, MP300-3000 und MP300-5000 muss
nach Ende des Anziehvorgangs der Umschalter fUr die Rucklaufsperre
umegeschaltet werden. Zu diesem Zweck wird das Gerat kurz in
Arbeitsrichtung belastet - der Schalthebel ist frei - danach vorsichtig
entlasten.

. Die MULTIPOWER konnen auch mit einem Drehschrauber angetrieben

werden. Bei den Geraten MP300-2000, MP300-3000 und
MP300-5000 wird dazu der Umschalter der Rucklaufsperre in neutrale
Position gebracht. Setzen Sie den Schalter in die Mitte. Achten Sie bei
der Betatigung mit Drehschraubern unbedingt darauf, dass die maxi-
male Eingangskapazitat des MULTIPOWERS nicht Uberschritten wird.

LOSEN VON SCHRAUBEN

-

. Befestigen Sie das AbstUtzrohr am Getriebegehause. Achten Sie darauf,

dass der Haltestift im Rohr einrastet. (Bei beengten Verhaltnissen kann
auch ohne Abstutzrohr gearbeitet werden.)

. Versehen Sie den MULTIPOWER mit dem entsprechenden

SteckschlUsseleinsatz und setzen Sie das Gerat auf die anzuziehende
Schraubverbindung.

. Stellen Sie bei den Geraten MP300-2000, MP300-3000 und

MP300-5000 durch Umschalten der Rucklaufsperre die gewUnschte
Arbeitsrichtung ein.

. Bringen Sie den AbstUtzarm an einen sicheren Anschlag. Beachten Sie

dabei, dass die Drehrichtung des AbstUtzarmes entgegengesetzt zur

Drehrichtung des Antriebswerkzeuges (DrehmomentschliUssel) verlauft.

Bedenken Sie, dass die Kraft am AbstUtzarm nahezu dem Ausgangs-
drehmoment entspricht. Sorgen Sie deshalb dafur, dass die Anlage
fUr den AbstUtzarm entsprechend stabil und sicher ist.

. Mit dem aufgesetzten DrehmomentschlUssel ziehen Sie nun bis zum

gewuUnschten Eingangsdrehmoment. Halten Sie dabei weder den
Kraftvervielfaltiger noch den AbstUtzarm fest. Durch die dort
auftretenden Krafte besteht Verletzungsgefahr, z. B. Quetschen
Ihrer Finger.

Das Losen von Schraubverbindungen geschieht in gleicher Weise wie
das Anziehen. Zum Schutz empfehlen wir, dabei ebenfalls nur mit
STAHLWILLE Drehmomentschlusseln zu arbeiten.
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4.

. Stellen Sie hochstens das maximale Eingangsdrehmoment Ihres

MULTIPOWERS auf dem Drehmomentschlussel ein.

. Setzen Sie den Drehmomentschlussel wie bei Linksanzug ein

(Einsteckknarre um 180° drehen, bei fest eingebauter Knarre den
Durchsteckvierkant durchdricken).

. Auf diese Weise losen Sie die Schrauben muhelos, ohne den

MULTIPOWER zu Uberlasten.

Sollte wider Erwarten einmal eine Uberlastung stattfinden, so ist als
Zerstorungsschutz des Gerates eine Uberlastsicherung im Getriebe
eingebaut. Eine Uberlastsicherung ist als Ersatzteil fur jedes
MULTIPOWER-Gerat im Lieferumfang enthalten. Sie kann vom
Anwender selber ausgetauscht werden (siehe Reparaturanleitung).



REPARATURANLEITUNG

Beschreibung des Wechsels der Uberlastsicherung fir MP300-800

Benotigtes Werkzeug: Zwei kleine Schlitzschraubendreher z. B.

STAHLWILLE Nr. 4820 oder Nr. 4628

Vorgehen:

o Federring l6sen und herausnehmen

o Deckel abnehmen

o alle Teile der defekten Sollbruchstelle (Sonnenrad)
herausnehmen und gegen Ersatzteil tauschen

o Deckel wieder aufsetzen und Federring wieder einsetzen.

2| Beschreibung des Wechsels der Uberlastsicherung fir MP300-1350

Benotigtes Werkzeug: Sicherungsringzange fUr Innensicherungen

GroRke J 4 oder J 41 fUr Sicherungen von 85-165 mm z. B. STAHLWILLE

Nr. 6543 oder Nr. 6544

Vorgehen:

o Sicherungsring abnehmen

o Deckel abnehmen

o alle Teile der defekten Sollbruchstelle (Sonnenrad) herausnehmen
und gegen Ersatzteil tauschen

o Deckel wieder aufsetzen und Sicherungsring einsetzen.

QVSTAHLWILLEKO@)

3 | Beschreibung des Wechsels der Uberlastsicherung fir MP300-2000,
MP300-3000, MP300-5000

Benotigtes Werkzeug: Winkelschraubendreher Groke 3 z. B. STAHLWILLE
Nr. 10760CV oder INHEX-Einsatze Gr. 3 z. B. STAHLWILLE Nr. 44 mit dem
notwendigen Antriebswerkzeug
Vorgehen:
o 6 Innensechskantschrauben des oberen Deckels I6sen
o Deckel abnehmen
o alle Teile der defekten Sollbruchstelle (Sonnenrad) herausnehmen
und gegen Ersatzteil tauschen
o Deckel wieder aufsetzen und Schrauben handfest anziehen.

ACHTUNCG!

Uberlastsicherung (Sonnenrad) zu Ihrer Sicherheit

o Bei Bruch der Sollbruchstelle sofort die Arbeit mit dem
MULTIPOWER einstellen, damit keine Schaden durch Einzelteile
im Getriebe entstehen kénnen.

o MULTIPOWER-Werkzeuge kdnnen nur in einer Messkette (oder als
Messkette) kalibriert werden. Das bedeutet, dass auker dem kompletten
MULTIPOWER-Koffer auch der DrehmomentschlUssel, der mit dem
MULTIPOWER-Werkzeug zusammen eingesetzt wird, zum Kalibrieren
eingeschickt werden muss. Das MULTIPOWER-Werkzeug alleine kann
nicht richtig kalibriert werden.

—  Sollbruchstelle

Nr. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Ausgangskapazitat N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Eingangskapazitat N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Getriebeuntersetzung 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Drehmomentubersetzung 1:35 1:36 1:125 1:125 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Uberlastsicherung ° ° ° ° °
Empfohlene Drehmomentschlussel Nr. 721/30 Nr. 730N/40 Nr. 721/30 Nr. 730N/40 Nr. 730N/40
Nr. 735/40 Nr. 735/40 Nr. 735/40

Empfohlene SteckschlUsseleinsatze Nr. 55, Nr. 56 Nr. 55, Nr. 56 Nr. 60 Nr. 60 Nr. 867IMP
Nr. 55IMP Nr. 55IMP Nr. 60IMP Nr. 60IMP Nr. 60IMP

Nr. 56IMP Nr. 56IMP Nr. 66IMP Nr. 66IMP Nr. 867IMP

Nr. 66IMP

Breite mm 66 90 95 95 120
Hohe mm 84 106 161 161 180
Lange mm 215 265 330 330 400
&g 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g mit Kasten 5400 6900 10500 10500 13800
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Instructions for use

for the MULTIPOWER.

MULTIPOWERS are torque multipliers with planetary gears.
Appliances MP300-2000, MP300-3000 and MP300-5000 are also
equipped with an anti-backlash device. The appliances are used to
tighten and loosen screw connections, and thanks to their simple
operation they are ideally suited for high torques.

4 points that you should note before using your MULTIPOWER:

1. Never use the MULTIPOWER with impact wrenches.

2. Pay attention to the maximum input capacity of your MULTIPOWER.
It must never be exceeded.

3. Pay attention to the torque tightening instruction and then select the
right torque wrench.

4. If possible use only torque wrenches with ratchet. Before each use,
check the output square drive as to possible damage done during
previous use.

OPERATING INSTRUCTIONS

1. Connect the reaction anchor to the gearbox casing. Make sure that the

locking pin snaps into the anchor (in confined spaces the device can
also be used without the reaction anchor).

2. Fix the correct socket to the MULTIPOWER and place the device over
the screw that is to be tightened or loosened.

3. In the case of appliances MP300-2000, MP300-3000 and
MP300-5000 set the desired working direction by switching over
the pawl for the anti-backlash device.

4. Place the reaction anchor against a stable stopper. Make sure that
the rotation direction of the support arm is opposite to the rotation
direction of the driving tool (torque wrench). Consider that the power
at the reaction anchor nearly corresponds to the output torque.
Therefore make sure that the stopper for the reaction anchor is
appropriately stable and secure.

5. Using the attached torque wrench now tighten until the desired input
torque is obtained. Hold either MULTIPOWER nor the reaction anchor.
Due to the force resulting there, there is danger of injury, e.g. your
fingers could get pinched.

Without anti-backlash device  With anti-backlash device

El mP300-800 El mp300-2000
H Mp300-1350 MP300-3000
MP300-5000

6. In the case of appliances MP300-2000, MP300-3000 and
MP300-5000 the selector pawl for the anti-backlash device must be
switched over at the end to the tightening process. To do this, the
MULTIPOWER is loaded briefly in the working direction - the selector
pawl is free - then carefully relax input torque.

7. The MULTIPOWER appliances can also be driven with a power driver. In
the case of appliances MP300-2000, MP300-3000 and MP300-5000
the selector pawl! for the anti-backlash device is set to “neutral”. Turn
the pawl to the centre. When using power drivers make absolutely sure
that the maximum input capacity of the MULTIPOWER is not exceeded.

LOOSENING SCREW CONNECTIONS

The same procedure used for tightening screw connections applies to
loosening screw connections. To protect the planetary gear we also
recommend using only STAHLWILLE torque wrenches.

1. Adjust the maximum input torque of your MULTIPOWER to the torque
wrench.

2. Insert the torque wrench as if turning to left (turn inserted ratchet
180° respectively in the case of firmly mounted ratchets press through
the inserted square drive).

3. This allows you to loosen screws easily without overloading
MULTIPOWER.

4. The device is equipped with overload protection in the gearbox as
a protective measure against overloading. One overload cutout is
included with each MULTIPOWER unit as a spare. This component can
be replaced by the end users themselves (referto repair instructions).



REPAIR INSTRUCTIONS
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How to replace the overload cutout on MP300-800

Tools required: Two small slotted screwdrivers - e.g. STAHLWILLE

No 4820 or No 4628

Procedure:

o Remove lock washer

o remove lid

o extract all the components making up the faulty rated breakpoint
(sun wheel) and replace with spares

o reposition cover and refit lock washer.

B How to replace the overload cutout on MP300-1350

Tools required: Circlip pliers for inside circlips size J 4 or J 41 for

circlips from 85-165 mm - e.g. STAHLWILLE No 6543 or No 6544

Procedure:

o Remove circlip

o remove lid

o extract all the components making up the faulty rated breakpoint
(sun wheel) and replace with spares

o reposition cover and refit circlip.

H How to replace the overload cutout on MP300-2000, MP300-3000,
MP300-5000

Tools required: Offset screwdriver size 3 - e.g. STAHLWILLE No 10760CV
or INHEX insert size 3 - e.g. STAHLWILLE No 44 with appropriate base tool
Procedure:
o Unscrew and remove the 6 Allen-head screws in the upper cover
o remove the cover
o extract all the components making up the faulty rated breakpoint
(sun wheel) and replace with spares
o reposition cover and tighten screws by hand.

CAUTION!

Overload cutout (sun wheel)

o |f the rated breakpoint should break, immediately stop working with
the MULTIPOWER to prevent damage to the internal components in the
gearbox.

o MULTIPOWER tools can only be calibrated as a complete set. This
means that not only the complete MULTIPOWER case but also the
torque wrench which is used in conjunction with the MULTIPOWER tool
must also be returned for calibrating. The MULTIPOWER tools alone
cannot be correctly calibrated.

—— Rated breakpoint

No MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Max. output N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Max. input N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Gear ratio 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Torque ratio 1:35 1:3.6 1:12.5 1:12.5 1:17
(] 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
|| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Overload safety ° ° ° ° °
Recommended torque wrenches No 721/30 No 730N/40 No 721/30 No 730N/40 No 730N/40
No 735/40 No 735/40 No 735/40

Recommended sockets No 55, No 56 No 55, No 56 No 60 No 60 No 867IMP
No 55IMP No 55IMP No 60IMP No 60IMP No 60IMP

No 56IMP No 56IMP No 66IMP No 66IMP No 867IMP

No 66IMP

Width mm 66 90 95 95 120
Height mm 84 106 161 161 180
Length mm 215 265 330 330 400
&g 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g with box 5400 6900 10500 10500 13800
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Mode d’emploi
de MULTIPOWER.

Les MULTIPOWER sont des multiplicateurs de force a engrenages

planétaires. Les appareils MP300-2000, MP300-3000 et MP300-5000
sont en outre équipés d’'un cliquet de retour. Ces appareils sont utilisés
pour serrer et desserrer des raccords vissés. Grace a leur manipulation
simple, ils facilitent considérablement le travail, tout particuliérement
avec des couples éléves de rotation.

Avec dispositiv anti-retour

El MP300-2000
MP300-3000
MP300-5000

Sans dispositiv anti-retour
El mP300-800
H mp300-1350

6. Sur les appareils MP300-2000, MP300-3000 et MP300-5000, le
levier de commutation du cliquet de retour doit étre commuté une fois
le serrage achevé. Pour ce faire, exposer brievement I'appareil a une

Voici 4 points importants, que vous devez absolument observer pour
utiliser votre MULTIPOWER:
1. N'actionnez jamais les MULTIPOWER avec des boulonneuses a percussion.

2. Veillez a ne jamais dépasser la capacité maximum d’entrée de votre charge dans le sens de travail - le levier de commutation est libéré -
MULTIPOWER. puis supprimer précautionneusement la charge.

3. Respectez le couple de rotation prescrit et choissez la bonne clé . Il est également possible d'entrainer les MULTIPOWER au moyen d'une
dynamomeétrique en fonction de ce couple. visseuse. Sur les appareils MP300-2000, MP300-3000 et

4. N'utilisez dans la mesure du possible que des clés dynamométriques MP300-5000 il faut alors mettre le commutateur du cliquet de retour

a cliquet. Vérifiez avant chaque utilisation si le carré de sortie a été
détérioré lors d'une utilisation antérieure.

CONSIGNES D’UTILISATION

en position neutre. Positionner le commutateur au milieu. Lors de
I'utilisation avec une visseuse veillez a ne dépasser en aucun cas la
capacité maximum d'entrée du MULTIPOWER.

DESSERRAGE DE RACCORDS VISSES

1. Fixez le tube d'appui sur le carter de I'engrenage. Veillez a ce que la
goupille de blocage s'encliquette dans le tube (dans un espace trés
réduit il est également possible de travailler sans tube d'appui).

2. Mettez la douille adéquate sur le MULTIPOWER et placez I'appareil

Le desserrage des raccords vissés se fait de la méme maniére que le
serrage. Afin de ne pas endommager I'engrenage planétaire, nous
conseillons de toujours utiliser les clés dynamomeétriques STAHLWILLE.

sur la vis a serrer ou a desserrer.

. Sur les appareils MP300-2000, MP300-3000 et MP300-5000,

réglez le sens de souhaité en commutant le clique de retour.

. Prenez appui solidement avec le bras d’appui. Songez que le sens

de rotation du bras d'appui est opposé au sens de rotation de I'outil
d'entrainement (clé dynamométrique). Songez également que la force
qui s'exerce sur le bras d'appui est presque égale au couple de sortie.
Veillez donc a prendre appui sur une surface stable et sOre avec le
bras d'appui.

. Serrez ensuite avec la clé dynamométrique en place jusqu'au couple

d'entrée souhaité. N'essayez pas de maintenir le multiplicateur de force
ou le bras d’appui. Vous risquez de vous blesser, p.e. de vous écraser
les doigts, du fait des forces qui s'y appliquent.

. Réglez la clé dynamométrique sur le couple maximum d'entrée de

votre MULTIPOWER.

. Utilisez la clé dynamométrique comme pour un serrage a gauche

(tournez le cliquet amovible de 180° ou enfoncez le carré dans les
cliques fixes).

. Vous pouvez ainsi desserrer les vis sans peine, sans surcharger le

MULTIPOWER.

. Si, contre toute attente, il y a surcharge, un dispositif anti-surcharge

situé dans I'engrenage empéchera la détérioration de I'appareil. Une
protection anti-surcharge de rechange fait partie de la fourniture de
chaque appareil MULTIPOWER. L'utilisateur peut la remplacer lui-méme.
(cf. instructions de réparation)



INSTRUCTIONS DE REPARATION

Description du mode de remplacement de la protection antisurcharge
pour le MP300-800

Outillage nécessaire: deux petits tournevis a fente - par ex. STAHLWILLE

réf. 4820 ou réf. 4628.

Comment procéder:

o Détacher la rondelle élastique et la sortir

o Retirer le couvercle

o Sortir toutes les pieces défectueuses du point destiné a la rupture
(roue solaire) et les remplacer par les pieces de rechange

o Remettre le couvercle et reposer la rondelle élastique.

2| Description du mode de remplacement de la protection antisurcharge
pour le MP300-1350

Outillage nécessaire: pince pour circlips intérieurs, taille J 4 ou J 41 pour
circlips de 85-165 mm - par ex. STAHLWILLE réf. 6543 ou réf. 6544.
Comment procéder:

o Enlever le circlip

o Retirer le couvercle

o Sortir toutes les pieces défectueuses du point destiné a la rupture
(roue solaire) et les remplacer par les pieces de rechange

Remettre e couvercle et reposer le circlip.

QVSTAHLWILLEKO@)

3 | Description du mode de remplacement de la protection antisurcharge
pour les MP300-2000, MP300-3000, MP300-5000

Outillage nécessaire: clé male coudée taille 3 par ex. STAHLWILLE

réf. 10760CV ou douille INHEX taille 3 - par ex. STAHLWILLE réf. 44 avec

I'accessoire d'entrainement correspondant.

Comment procéder:

o Deévisser les 6 vis a 6 pans creux du couvercle supérieur

o Retirer le couvercle

o Sortir toutes les pieces défectueuses du point destiné a la rupture
(roue solaire) et les remplacer par les pieces de rechange

o Remettre le couvercle et resserrer les vis a la main.

ATTENTION!

Protection antisurcharge (roue solaire)

o En cas de rupture au point destiné a la rupture, cesser immeédiatement
le travail avec le MULTIPOWER afin d'éviter que les pieces cassées ne
détériorent I'engrenage.

o Le calibrage des outils MULTIPOWER n'est possible qu'a I'intérieur
d'une haine de métrologie (ou comme chaine de métrologie). Cela
signifie qu'en méme temps que la mallette MULTIPOWER compléte, il
faut aussi envoyer au calibrage la clé dynamométrique utilisée avec le
MULTIPOWER. L'outil MULTIPOWER a Iui seul ne peut pas faire I'objet
d'un calibrage.

——— point destiné a la rupture

réf. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Capacité de sortie maxi. N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Capacité d'entrée maxi. N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Démultiplication d’engrenages 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Rapport de multiplication 1:35 1:36 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Sécurité de surcharge ° ° ° ° °
A utiliser avec clé dynamométrique ref. 721/30 ref. 730N/40 ref. 721/30 réf. 730N/40 ref. 730N/40
réf. 735/40 réf. 735/40 réf. 735/40

A utiliser avec douilles réf. 55, réf. 56 réf. 55, réf. 56 réf. 60 réf. 60 réf. 867IMP
ref. 55IMP ref. 55IMP réef. 60IMP ref. 60IMP ref. 60IMP

réf. 56IMP réf. 56IMP réf. 66IMP réf. 66IMP réf. 867IMP

réf. 66IMP

Largeur mm 66 90 95 95 120
Hauteur mm 84 106 161 161 180
Longueur mm 215 265 330 330 400
&g 1500 3400 7000 7000 10400
& g avec coffre 5400 6900 10500 10500 13800
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Instrucciones de utilizacion

del MULTIPOWER.

Las herramientas MULTIPOWER son multiplicadores de fuerza con
engranaje planetario. MULTIPOWER MP300-2000, MP300-3000 y
MP300-5000 estan equipados adicionalmente con un bloqueo de
retorno. Las herramientas se aplican para apretar o aflojar uniones
atornilladas. Gracias a su sencillo manejo facilitan enormemente el
trabajo, especialmente en el caso de elevados momentos de torsion.

4 puntos que ha de observar Ud. antes de utilizar su MULTIPOWER:

1. No accione nunca el MULTIPOWER con atornilladoras de percusién o
maquinas de elevadas revoluciones, tales como taladradoras portatiles.

2. Preste atencion a la capacidad maxima de entrada de su MULTIPOWER,
sin sobrepasarla jamas.

3. Preste atencion al momento de torsion requerido y determine después
la llave dinamométrica adecuada al efecto.

4. Si es posible, utilice Unicamente llaves dinamomeétricas con carraca.
Verifique antes de cada aplicacién el cuadradillo de acople en cuanto
a posibles deterioros ocurridos durante su uso previo.

INSTRUCCIONES DE TRABAJO

1. Sujete el tubo de apoyo en la carcasa del engranaje. Preste atencion
a que la espiga de fijacion encastre en el tubo. (Si se dispone de poco
lugar, también se puede trabajar sin tubo de apoyo.)

2. Provea la herramienta MULTIPOWER con la boca de Ilave correspondiente
v aplique el aparato a la union atornillada que se desea apretar.

3. En las herramientas MP300-2000, MP300-3000 y MP300-5000,
ajuste la direccion deseada de trabajo conmutando para ello el blogqueo
de retorno.

4. Coloque el brazo de apoyo en un tope seguro. Al hacerlo, preste
atencion a que la direccion de giro del brazo de apoyo es contraria
a la direccion de giro de la herramienta de accionamiento (llave
dinamométrica). Tenga en cuenta que la fuerza en el brazo de apoyo
equivale practicamente al momento de torsion de salida. Procure, por
tanto, que la base del brazo de apoyo sea consecuentemente robusta
y segura.

5. Con la llave dinamomeétrica aplicada apriete Ud. entonces hasta
alcanzar el momente de torsion de entrada deseado. Al hacerlo, no
sujete ni el multiplicador de fuerzas ni el brazo de apoyo. Las fuerzas
actuantes en estos puntos representan un peligro de lesiones, p. ej., al
aprisionar sus dedos.

10

Sin blogueo de retorno
El mP300-800
H mp300-1350

Con bloqueo de retorno

El MP300-2000
MP300-3000
MP300-5000

6. En las herramientas MP300-2000, MP300-3000 y MP300-5000,
después del procedimiento de apriete debe accionarse el conmutador
del blogueo de retorno. A tal efecto, se carga brevemente el aparato
en la direccion de trabajo: la palanca conmutadora queda liberada.
Después descargue con cuidado.

7. Los MULTIPOWER pueden accionarse también con una atornilladora de
vaivén. En el caso de las herramientas MP300-2000, MP300-3000 y
MP300-5000 se coloca para ello el conmutador del blogueo de retorno
en la posicion neutral. Cologue el conmutador en el centro. Al accionar
la atornilladora, preste atencion imprescindiblemente a no sobrepasar
la capacidad maxima de entrada del MULTIPOWER.

AFLOJAR TORNILLOS

Para aflojar uniones atornilladas se procede de la misma manera que para
apretarlas. Como medida de proteccién, recomendamos asimismo utilizar
Unicamente llaves dinamométricas STAHLWILLE.

1. Ajuste Ud. el momente de torsion maximo de entrada de su
MULTIPOWER en la llave dinamométrica.

2. Aplique la llave dinamometrica como lo haria para apretar hacia la
izquierda (gire la carraca acoplable 180° en caso de carraca montada
fija, presione el cuadradillo pasante).

3. De este modo afloja Ud. facilmente los tornillos sin sobrecargar el
MULTIPOWER.

4. Si, contrariamente a lo esperado, ocurriera una sobrecarga, en el
engranaje se ha integrado un seguro contra sobrecarga para evitar el
deterioro del aparato. En el suministro se incluye un seguro contra
sobrecarga como pieza de repuesto para cada herramienta MULTIPOWER.
El usuario mismo puede llevar a cabo el recambio. (Véase las
Instrucciones de reparacion.)



INSTRUCCIONES DE REPARACION

Descripcion para recambio del seguro contra sobrecarga para el
MP300-800

Herramienta requerida: Dos destornilladores pequefos para ranuras -
p. €j., STAHLWILLE num. 4820 6 num. 4628

Procedimiento:

o Afloje y extraiga la arandela elastica

o Retire la tapa

o Extraiga todas las piezas del punto de rotura controlada defectuoso
(rueda satélite) y reemplacelas por las piezas de recambio

Cologue nuevamente la tapa y monte la arandela elastica.

]

2| Descripcion para recambio del seguro contra sobrecarga
para el MP 300-1350

Herramienta requerida: Alicates para anillos interiores «Seeger» tamano

J 46 J 41 para anillos de 85-165 mm - p. ej., STAHLWILLE num. 6543

0 nUm. 6544

Procedimiento:

o Extraiga el anillo «Seeger>

o Retire la tapa

o Extraiga todas las piezas del punto de rotura controlada defectuoso
(rueda satélite) y reemplacelas por Ias piezas de recambio

o Cologue nuevamente la tapa y monte el anillo «Seegers.

QVSTAHLWILLEKO@)

3 | Descripcion para recambio del seguro contra sobrecarga para los
MP300-2000, MP300-3000, MP300-5000

Herramienta requerida: Destornillador acodado tamafio 3 - p. €j.,

STAHLWILLE num. 10760CV o cabezas INHEX tamafio 3 p. ej.,

STAHLWILLE num. 44 con la herramienta de accionamiento necesaria

Procedimiento:

o Afloje los 6 tornillos de hexagono interior de la tapa superior

o Retire la tapa

o Extraiga todas las piezas del punto de rotura controlada defectuoso
(rueda satélite) y reemplacelas por las piezas de recambio

o Cologue nuevamente |a tapa y ajuste firmemente a mano los tornillos.

iAtencion!

Seguro contra sobrecarga (rueda setélite)

o En caso de rotura del punto de rotura controlada, interrumpa
inmediatamente el trabajo con el MULTIPOWER, a fin de que no se
produzcan deterioros en el engranaje debidos a piezas sueltas.

o Las herramientas MULTIPOWER solo pueden calibrarse en una cadena
de agrimensor (o como cadena de agrimensor). Esto significa que,
ademas del maletin MULTIPOWER completo, también debe enviarse
para la calibracion la llave dinamométrica que se aplica conjuntamente
con la herramienta MULTIPOWER. La herramienta MULTIPOWER sola
no puede calibrarse correctamente.

«—— Punto de rotura controlada

num. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Capacidad max. de salida N-m 800 1350 2000 3000 5000
ft:lb 590 996 1475 2212 3687

Capacidad max. de entrada N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Reduccion engranaje 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Multiplic. del momento de torsion 1:35 1:3,6 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Seguro de sobrecarga ° ° ° ° °
Llaves dinamomeétricas recomendables num. 721/30 num. 730N/40 num. 721/30 num. 730N/40 num. 730N/40
num. 735/40 num. 735/40 num. 735/40

Bocas de llave de vasos recomendables  num. 55, num. 56 num. 55, num. 56 num. 60 num. 60 num. 867IMP
num. 55IMP num. 55IMP num. 60IMP num. 60IMP num. 60IMP

num. 56IMP num. 56IMP num. 66IMP num. 66IMP num. 867IMP

num. 66IMP

Anchura mm 66 90 95 95 120
Altura mm 84 106 161 161 180
Largura mm 215 265 330 330 400
AY-¥ 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g con caja 5400 6900 10500 10500 13800
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Istruzioni per I'uso
dir MULTIPOWER.

I MULTIPOWER sono moltiplicatori di forza con ingranaggi planetari.

Gli apparecchi MP300-2000, MP300-3000 e MP300-5000 inoltre sono
dotati di un dispositivo antiritorno. Gli apparecchi vengono utilizzati per
serrare e svitare i collegamenti a vite. Grazie al semplice utilizzo facilitano
notevolmente il lavoro, soprattutto per coppie di serraggio elevate.

4 punti da tenere in considerazione prima di utilizzare il MULTIPOWER:

1. Non utilizzare mai il MULTIPOWER con avvitatori a percussione o
macchine a numero di giri elevato come trapani.

2. Prestare attenzione alla capacita d'ingresso massima del MULTIPOWER,
che non deve mai essere superata.

3. Prestare attenzione alla coppia richiesta e determinare in base ad essa
la chiave dinamometrica adeguata.

4. Per quanto possibile utilizzare solo chiavi dinamometriche a cricco.
Prima di ogni impiego controllare che il quadro di uscita non presenti
possibili danni dovuti all'utilizzo precedente.

INSTRUZIONI DI LAVORO

1. Fissare il tubo di appoggio alla scatola degli ingranaggi. Assicurarsi che
il perno di fissaggio scatti in posizione nel tubo. (In condizioni di spazio
ristrette e possibile lavorare anche senza tubo di appoggio.)

2. Dotare il MULTIPOWER della relativa bussola e posizionare I'apparecchio
sul collegamento a vite da serrare.

3. Per gli apparecchi MP300-2000, MP300-3000 e MP300-5000
impostare la direzione di lavoro desiderata commutando il dispositivo
antiritorno.

4. Posizionare il braccio di appoggio su una battuta sicura. Notare che
la direzione di rotazione del braccio di appoggio & opposta alla direzione
di rotazione dell'utensile di azionamento (chiave dinamometrica).
Considerare che |a forza sul braccio di appoggio corrisponde quasi alla
coppia di uscita. Per questo motivo assicurarsi che I'appoggio per il
braccio di supporto sia adeguatamente stabile e sicuro.

5. Con la chiave dinamometrica montata serrare quindi fino alla coppia
di ingresso desiderata. Durante questa operazione non tenere né il
moltiplicatore di forza né il braccio di appoggio. A causa delle forze
esercitate in questi punti sussiste il pericolo di lesioni, ad es.
schiacciamento delle dita.
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Con dispositivo antiritorno

El MP300-2000
MP300-3000
MP300-5000

Senza dispositivo antiritorno
E Mp300-800
H mp300-1350

6. Negli apparecchi MP300-2000, MP300-3000 e MP300-5000 al
termine del processo di serraggio € necessario invertire il commutatore
per il dispositivo antiritorno. A questo scopo I'apparecchio viene
caricato brevemente nella direzione di lavoro, la leva di commutazione
e libera; quindi rilasciare il carico con cautela.

7. | MULTIPOWER possono anche essere azionati con un avvitatore.

In questo caso negli apparecchi MP300-2000, MP300-3000 e
MP300-5000 il commutatore del dispositivo antiritorno viene portato
in posizione neutrale. Posizionare l'interruttore al centro. In caso di
attivazione con avvitatori prestare attenzione a non superare in nessun
caso la capacita di ingresso massima del MULTIPOWER.

SVITAMENTO DI VITI

Lo svitamento di collegamenti a vite viene effettuato nello stesso modo
del serraggio. Per ragioni di sicurezza consigliamo anche in questo caso
di lavorare solo con chiavi dinamometriche STAHLWILLE.

1. Impostare al massimo la coppia di ingresso massima del MULTIPOWER
sulla chiave dinamometrica.

2. Applicare la chiave dinamometrica come per il serraggio a sinistra
(ruotare il cricco ad innesto di 180° oppure in caso di cricco fisso
inserire il quadro passante).

3. In questo modo le viti si svitano senza fatica, senza sovraccaricare
il MULTIPOWER.

4. Qualora si verifichi un sovraccarico inatteso, per proteggere I'apparecchio
da un danneggiamento irreparabile negli ingranaggi &€ montata una
protezione da sovraccarico. Una protezione da sovraccarico e fornita in
dotazione come pezzo di ricambio per ogni apparecchio MULTIPOWER
e puo essere sostituita dall'utilizzatore. (Vedere le istruzioni per la
riparazione.)



INSTRUZIONI PER LA RIPARAZIONE

Descrizione della sostituzione della protezione da sovraccarico
per MP300-800

Utensili richiesti: Due piccoli cacciavite a taglio ad es. STAHLWILLE

n. 4820 o n. 4628

Procedimento:

o Svitare ed estrarre la rondella elastica

o Rimuovere il coperchio

o Rimuovere tutte le parti del punto di rottura predeterminato difettoso
(ingranaggio solare) e sostituire con il pezzo di ricambio

Ricollocare il coperchio e reinserire la rondella elastica.

]

El pescrizione della sostituzione della protezione da sovraccarico
per MP300-1350

Utensili richiesti: Pinza per anelli di sicurezza interni dimensioni

J 4 0J 41 per anelli di sicurezza di 85-165 mm ad es. STAHLWILLE

n. 6543 o n. 6544

Procedimento:

o Rimuovere l'anello di sicurezza

o Rimuovere il coperchio

o Rimuovere tutte le parti del punto di rottura predeterminato difettoso
(ingranaggio solare) e sostituire con il pezzo di ricambio

o Ricollocare il coperchio e inserire I'anello di sicurezza.

QVSTAHLWILLEKO@)

HEl pescrizione della sostituzione della protezione da sovraccarico per
MP300-2000, MP300-3000, MP300-5000

Utensili richiesti: Cacciavite ad angolo dimensioni 3 ad es. STAHLWILLE

n. 10760CV o inserti INHEX dim. 3 ad es. STAHLWILLE n. 44 con il

necessario utensile di azionamento

Procedimento:

o Svitare le 6 viti ad esagono incassato del coperchio superiore

o Rimuovere il coperchio

o Rimuovere tutte le parti del punto di rottura predeterminato difettoso
(ingranaggio solare) e sostituire con il pezzo di ricambio

o Ricollocare il coperchio e serrare saldamente le viti a mano.

Attenzione!

Protezione da sovraccarico (ingranaggio solare) per la sicurezza

dell'utilizzatore

o In caso di rottura del punto di rottura predeterminato smettere subito
di lavorare con il MULTIPOWER, per evitare possibili danni dovuti a
singole parti negli ingranaggi.

o Gli utensili MULTIPOWER possono essere calibrati solo in una catena di
misura (o come catena di misura). Cio significa che oltre alla valigetta
MULTIPOWER completa per la calibrazione deve essere inviata anche
la chiave dinamometrica che viene utilizzata insieme all'utensile
MULTIPOWER. L'utensile MULTIPOWER da solo non puo essere calibrato
correttamente.

«—— Punto di rottura predeterminato

n. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Capacita di uscita N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Capacita di ingresso N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Rapporto di riduzione 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Rapporto di moltiplicazione 1:35 1:3,6 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Protezione da sovraccarico ° ° ° ° °
Chiavi dinamometriche consigliate n.721/30 n. 730N/40 n.721/30 n. 730N/40 n. 730N/40
n. 735/40 n. 735/40 n. 735/40

Bussole consigliate n. 55, n. 56 n. 55, n. 56 n. 60 n. 60 n. 867IMP
n. 55IMP n. 55IMP n. 60IMP n. 60IMP n. 60IMP

n. 56IMP n. 56IMP n. 66IMP n. 66IMP n. 867IMP

n. 66IMP

Larghezza mm 66 90 95 95 120
Altezza mm 84 106 161 161 180
Lunghezza mm 215 265 330 330 400
&g 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g con cassetta 5400 6900 10500 10500 13800
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Bruksanvisning
MULTIPOWER.

MULTIPOWER er kraftforsterker med planet gear. MP300-2000,
MP300-3000 og MP300-5000 har retursperre i tillegg. Apparatene
brukes til a tiltrekke og lesne skrueforbindelser. Fordi de er enkle a
bruke, gjor de arbeide mye lettere, spesielt nar det er hayt moment.

4 punkter som er viktig 8 merke seg ved bruk av MULTIPOWER:

1.

MULTIPOWER skal aldri brukes med slagtrekkere eller maskiner
med hay turtall, som bormaskiner.

. Vennligst legg merke till maks. inngangs kapasitet inn til deres

MULTIPOWER. Denne skal aldri overskrides.

. Se ngye pa momentforskriften. Forst etter dette bestemmer man

seg for riktig momentnakkel.

. Bruk helst bare momentngkler med skralle. Kontroller firkanten for

hver bruk, i tilfelle den er skadet fra forrige gang den ble brukt.

BRUKSANVISNING
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. Fest stotteraret til huset. Pass pa at holdestiften hviler i raret

(hvis det er trange forhold kan man ogsa jobbe uten rar).

. Monter riktig pipeinnsats pa MULTIPOWER og sett apparatet pa

skrueforbindelsen som skal trekkes til eller lases.

. Ved MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000 innstilles

arbeidsretningen ved a vri retursperrearmen.

. Sett stottearmen i en sikker posisjon. Pass pa at dreieretningen til

stottearmen er motsatt av verktayet (momentnakkel). Tenk pa det at
kraften pa stottearmen nesten er den samme som maks. kapasitet ut.
Man ma serge for at utgangspunktet for stattearmen er stabil og sikker.

. Med momentngkkelen pa plass drar man til ensket moment inn.

Hverken momentforsterker eller stattearm skal bergres mens dette
pagar. Pa grunn av store krefter kan man skade seg, f. eks. klemme
fingrene.

Uten retursperre
El mP300-800
H mp300-1350

Med retursperre
El MP300-2000
MP300-3000
MP300-5000

. Ved MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000 ma man etter

tiltrekningen vri pa bryteren til retursperre. Apparatet belastes
veldig kort i arbeidsretningen - retningsarmen er fri - belastningen
fjernes forsiktig.

. MULTIPOWER kan ogsa betjenes med en krafttrekker. Ved

MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000 vris bryteren til
retursperre pa neutral. Bryteren settes i midten. Pass pa spesielt ved
betjening med krafttrekker at maks. belastning inn ikke overskrides.

LOSNING AV SKRUER

Lasning av skrueforbindelser skjer pa samme mate som tiltrekning.
For sikkerhetens skyld anbefaler vi derfor & arbeide bare med
STAHLWILLE momentnakler.

1.

4.

Still inn MULTIPOWER, som hayest maks kapasitet inn pa
momentnakkelen.

. Sett inn momentnokkelen som ved venstre tiltrekning (drei

innstikkskralle 180°, ved innbygd skralle trykke gjennom firkanten).

. Pa denne maten lasner man skruer uten problemer, uten a overbelaste

MULTIPOWER.

Skulle det mot formodning bli en overbelasting er det bygget inn

en overbelastningssikring for a beskytte apparatet. En overbelastnings-
sikring er a fa som reservedel til hver MULTIPOWER. Denne kan man
bytte selv (se reparasjonsveiledning).



REPARASJONSVEILEDNING

Veiledning for a bytte overbelastningssikring MP300-800

Verktay: To sma sporskrutrekkere f. eks. STAHLWILLE Nr. 4820
eller Nr. 4828

Gjor som folger:

o Fjern klemringen

o Ta av lokket

o Ta ut alle deler til overbelastningssikring

o Bytte delen og sett lokk og klemringen tilbake.

2| Veiledning for a bytte overbelastningssikring MP300-1350

Verkteay: Segeringtang for innvendig sikring str. J4 eller J41,
segeringer fra 85-165 mm, f. eks. STAHLWILLE Nr. 6543 eller Nr. 6544.
Gjor som folger:

o Fjern sikringsringen

o Ta av lokket

o Ta ut alle deler til overbelastningssikringen

o Bytt delen og sett lokk og sikringsringen tilbake.

QVSTAHLWILLHO@

3 | Veiledning for a bytte overbelastningssikring MP300-2000,
MP300-3000 og MP300-5000

Verktay: Vinkelskrutrekker str. 3 mm f. eks. STAHLWILLE Nr. 10760CV
eller inhex innsats str. 3 mm, f. eks. STAHLWILLE Nr. 44 med nedvendig
tilbehar.

Gjor som folger:

o Logsne 6 stk. unbrakoskruer

o Ta av lokket

o Ta ut alle deler til overbelastningssikring

o Bytte delen og sett lokk og skruer tilbake.

Pass pa!

Overbelastningssikring (for din sikkerhet)

o Nar det er brudd i overbelastningssikringen, skal man omgaende
avslutte arbeid med MULTIPOWER, for @ unnga ytterlige skader.

o MULTIPOWER kan kun kalibreres i et malekjede. Det betyr at ikke
bare den komplette Multipower kofferten men ogsa momentnakkelen
som brukes med MULTIPOWER verktay skal sendes inn til kalibrering.
MULTIPOWER verktay alene kann ikke kalibreres riktig.

— Bruddsted

Nr. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Maks. kapasitet ut N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Maks. kapasitet inn N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Gear oversetting 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Momentberegning 1:35 1:36 1:125 1:125 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1 1 11/2"
Overbelastningssikring ° ° ° ° °
Anbefalt momentnakkel Nr. 721/30 Nr. 730N/40 Nr. 721/30 Nr. 730N/40 Nr. 730N/40
Nr. 735/40 Nr. 735/40 Nr. 735/40

Anbefalt pipeinnsats Nr. 55, Nr. 56 Nr. 55, Nr. 56 Nr. 60 Nr. 60 Nr. 867IMP
Nr. 55IMP Nr. 55IMP Nr. 60IMP Nr. 60IMP Nr. 60IMP

Nr. 56IMP Nr. 56IMP Nr. 66IMP Nr. 66IMP Nr. 867IMP

Nr. 66IMP

Bredde mm 66 90 95 95 120
Hoyde mm 84 106 161 161 180
Lengde mm 215 265 330 330 400
&g 1500 3400 7000 7000 10400
&2 g Med kunststoffkoffert 5400 6900 10500 10500 13800
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Bruksanvisning
for MULTIPOWER.

MULTIPOWER ar momentforstarkare som anvander planetvaxel.
Modellerna MP300-2000, MP300-3000 och MP300-5000 ar ocksa
utrustade med atergangssparr. Verktyget anvands for atdragning eller
lossning, och tack vare verktygets anvandarvanlighet ar verktyget
synnerligen Iampligt for h6ga moment.

4 punkter anvandaren maste veta innan man bérjar anvanda verktyget:

1. Anvand aldrig tryckluftsverktyg eller mutterknackare pa en
MULTIPOWER.

2. Observera MULTIPOWERNS maximala kapacitet. Den far aldrig
overskridas.

3. Ha kannedom om vilken momentnyckel som ska anvandas.

4. Om maojligt, anvand endast momentnycklar med sparrhuvud.
Kontrollera alltid den utgdende fyrkanten fore bruk.

VID INSPANNING

1. Montera fast mothallet pa vaxelhuset. Kontrollera att las-stiften laser
fast mothallet (i sma utrymmen kan verktyget ocksa anvandas utan
mothall).

2. Montera hylsa pa den utgaende fyrkanten pa MULTIPOWER och placera
verktyget dver den bult som ska spannas/lossas.

3. Om det anvands MP300-2000, MP300-3000 eller MP300-5000, stall
in den 6nskade arbetsriktningen pa omkastaren for atergangssparren.

4. Fixera mothallet mot en stabilt foremal. Kontrollera att rotations-
riktningen for mothallet ar den motsatta av inspanningsverktyget
(momentnyckel). Observera att mothall och utgaende fyrkant star
i direkt relation till varandra. Kontrollera darfor att den kropp som

mothallet utdvar sin reaktions kraft pa verkligen star stabilt och sakert.

5. Stall in momentnyckeln till 6nskat moment och spann tills
momentnyckeln léser ut. Undvik att halla pa vare sig MULTIPOWER
eller mothall. Pga. de resulterande krafterna kan detta innebara
klamrisk for t.ex. fingrar.
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Utan atergangssparr
El mP300-800
H mp300-1350

Med atergangssparr

El MP300-2000
MP300-3000
MP300-5000

6. Vid inspanning mha MP300-2000, MP300-3000 och MP300-5000
maste atergangssparren byta riktning vid uppnatt moment for att fa
loss verktyget. FOr att gora detta: dra i inspanningsriktningen ett kort
o6gonblick, omkastaren for atergangssakringen gar fri - slapp nu
forsiktigt efter med momentnyckeln. Montera loss verktyget.

7. MULTIPOWERN kan ocksa anvandas med elektrisk skruvdragare. Skulle
man gora det pa MP300-2000, MP300-3000 och MP300-5000 maste
atergangssparren stallas i frilage. Vrid omkastaren sa att den ligger
i linje med mothallet. Nar man anvander skruvdragare maste man
vara absolut saker pa att det maximala ingdende momentvardet ej
Overskrider det maximalt tillatna.

VID LOSSDRAGNING

Samma procedurer som for inspanning fungerar aven for lossdragning.
For att skydda planetvaxeln rekommenderar vi att endast anvanda
STAHLWILLE momentnycklar.

1. Justera momentnyckeln till det av MULTIPOWER maximalt tillatna
ingangsvarde.

2. Applicera momentnyckeln for vansterdragning (vand sparrhuvudet
180°, alternativt for nycklar med genomgaende fyrkant; tryck
fyrkanten genom sparr huvudet).

3. Detta medger att man kan lossa bultar etc. utan att 6verbelasta
MULTIPOWER.

4. MULTIPOWER ar utrustad med ett 6verbelastningsskydd inuti
vaxelhuset for att skydda verktyget fran missbruk. Varje MULTIPOWER
kommer fran fabrik utrustad med ett extra dverbelastningsskydd som
anvandaren sjalv kan byta (se reparations instruktioner).
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REPARATIONS INSTRUKTIONER

Hur man reparerar dverbelastat drev pa MP300-800 H Hur man reparerar overbelastat drev pa MP300-2000,
MP300-3000, MP300-5000
Verktyg som kravs: Tva smala sparskruvmejslar, forslagsvis STAHLWILLE

4820 eller 4628 Verktyg som kravs: 3 mm Insexnyckel, forslagsvis STAHLWILLE
o Ta bort lasringen 10760CV 3 mm.
o ta bort locket o Skruva loss de 6 insexskruvarna i locket
o ta bort den ingaende fyrkanten fram tills att man kan lokalisera o ta bort locket
overbelastningsskyddet som nu ar i tva delar o ta bort den ingaende fyrkanten, fram tills att man kan lokalisera
o knackt vid brytpunkten. Ersatt med ett nytt dverbelastningsskydd Overbelastningsskyddet som nu ar i tva delar
o montera tillbaka ingaende fyrkant, lock och lasring. o knackt vid brytpunkten. Ersatt med ett nytt dverbelastningsskydd
o montera tillbaka ingaende fyrkant, lock och spann de 6 insexskruvarna
for hand.

Bl Hur man reparerar éverbelastat drev pa MP300-1350

Verktyg som Krévs: Lasringstang for invandiga lasringar, J 4 eller J 41 Observeral!
for 85-165 mm. Forslagsvis STAHLWILLE 6543 eller 6544. Overbelastningssikring (soldrev)
o Ta bort lasringen o Om dverbelastningssakringen skulle ga sonder, sluta genast arbeta med
o ta bort locket MULTIPOWER for att forhindra ytterligare skador pa komponenterna
o ta bort den ingaende fyrkanten fram tills att man kan lokalisera over- inuti vaxelhuset.
belastningsskyddet som nu ar i tva delar o MULTIPOWER verktyg kan endast kalibreras som ett komplett set.
o knackt vid brytpunkten. Ersatt med ett nytt dverbelastningsskydd Detta innebar att vid kalibrering ska bade MULTIPOWER och
o montera tillbaka ingaende fyrkant, lock och lasring. momentnyckel kalibreras ihop. MULTIPOWER verktyg kan inte ensamt

kalibreras korrekt.

——  Brytpunkt

nr MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Maximal utgangskapacitet N-m 800 1350 2000 3000 5000
ft-Ib 590 996 1475 2212 3687

Maximal ingangskapacitet N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Utvaxlingsforhallande 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Momentforhallande 1:35 1:3,6 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Overbealstningssakring ° ° ° ° °
Rekommenderad momentnyckel nr721/30 nr 730N/40 nr721/30 nr 730N/40 nr 730N/40
nr 735/40 nr 735/40 nr 735/40

Rekommenderade hylsor nr 55, nr 56 nr 55, nr 56 nr 60 nr 60 nr 867IMP
nr 55IMP nr 55IMP nr 60IMP nr 60IMP nr 60IMP

nr 56IMP nr 56IMP nr 66IMP nr 66IMP nr 867IMP

nr 66IMP

Bredd mm 66 90 95 95 120
Hojd mm 84 106 161 161 180
Hojd mm 215 265 330 330 400
5dg 1500 3400 7000 7000 10400
&2 g Med lada 5400 6900 10500 10500 13800
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Betjeningsvejledning

ti MULTIPOWER.

MULTIPOWER er en kraftforstaerker med planetgear.

Udgaverne MB300-2000, MP300-3000 og MP300-5000 er ydermere
udrustet med en tilbagelabssparre. Verktojerne indsattes til
tilspaending og lesnen af boltforbindelser. Pga. den lette handtering
er det en vaesentlig arbejdslettelse, specielt ved hoje momenter.

4 punkter du skal veere opmarksom pa fer brug af MULTIPOWER:

1. Benyt aldrig MULTIPOWER med slagskruetraekkere eller fx
handboremaskiner.

2. Veer opmaerksom pa den maksimale indgangskapacitet pa din
MULTIPOWER - denne ma aldrig overskrides!

3. Veer opmaerksom pa foreskrifterne vedr. moment og bestem herefter
den rigtige momentnogle.

4. Anvend om muligt kun momentnogle med skralde. Kontroller for
hver brug firkanten for mulige skader fra tidligere brug.

ARBEJDSVEJLEDNING

[y

. Seet stottergret fast pa gearhuset. Veer opmaerksom pa om
holdestiften gar i hak i raret (ved trange forhold kan der ogsa
arbejdes uden stotterar).

2. Forsyn MULTIPOWER med en tilsvarende topnggleindsats og sat

vaerktejet pa den boltforbindelse som skal spaendes.

3. Indstil den gnskede arbejdsretning pa omskifteren pa veerktojerne

MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000.

4. Anbring stattearmen mod et sikkert anslag. Veer opmaerksom pa at

stottearmens drejeretning leber mod drejeretningen pa drivveerktojet

(momentneglen). Teenk pa, at kraften pa stettearmen naesten stemmer
med udgangsmomentet. Serg derfor for at anslaget for stottearmen er

tilsvarende stabilt og sikkert.

5. Med den pasatte momentnegle traekker du nu til det enskede
indgangsmoment. Herunder ma du ikke holde fast pa hverken
kraftforstaerkeren eller stottearmen, da der er fare for skader pga.
de opstaende kraefter fx klemning af fingre.
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6.

Med tilbagelobsspaerre

El MP300-2000
MP300-3000
MP300-5000

Uden tilbagelabsspaerre
El mP300-800
H mp300-1350

Pa vaerktejerne MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000 skal
der efter afslutningen af til spaendingsprocessen omstilles pa
tilbagelobsspaerren. Her belastes varktajet kort i arbejdsretningen -
omsKifteren er fri - herefter aflastes forsigtigt.

. MULTIPOWER kan ogsa anvendes med momentskruetraekker. Pa

veerktejerne MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000 skal
omskifteren for tilbagelgbsspaerren saettes i neutral position. Saet
omskifteren i midten. Ved betjening med momentskruetraekker skal
du vaere opmarksom pa at den maksimale indgangskapacitet for
MULTIPOWER ikke overskrides.

LOSEN AF BOLTE

Lesen af boltforbindelser sker pa samme made som tilspaending.
Som sikkerhed anbefaler vi dog kun at arbejde med momentnogle
pd MULTIPOWER.

3.

. Indstil hojest det maksimale indgangsmoment for MULTIPOWER

pa momentnoglen.

. Brug momentnaglen ligesom ved venstretilspaending (indstiksskralde

drejes 180 grader og ved fast skralde trykkes firkanten igennem).
Pa denne made lgsner du boltforbindelser uden anstrengelse og
uden at overbelaste MULTIPOWER.

. Skulle der mod forventning opsta en overbelastning, sa er der

indbygget en overbelastningssikring i gearet for at undga edelaeggelse
af veerktojet. Der findes en overbelastningssikring som reservedel

til enhver MULTIPOWER og denne medleveres. Den kan udskiftes

af brugeren selv (se reparationsvejledning).



REPARATIONSVEJLEDNING

Beskrivelse af udskiftningen af overbelastningssikringen
for MP300-800.

Varktejsbehov: To sma kaervskruetraekkere fx STAHLWILLE

Nr. 4820 eller 4628

Fremgangsmade:

o Fjederringen losnes og fjernes.

o Daxksel tages af og alle dele fra det defekte brudsted
(solhjul) fiernes og skiftes ud med reservedelen.

o Daxkslet saettes atter pa og fjederringen saettes i.

HE Beskrivelse af udskiftningen af overbelastningssikringen
for MP300-1350.

Varktejsbehov: Laseringstaenger til indvendige laseringe str. J 4 eller

J 41 til Iaseringe fra 85-165 mm. fx STAHLWILLE Nr. 6543 eller Nr. 6544.

Fremgangsmade:

o Laseringen fijernes.

o Daxksel tages af og alle dele fra det defekte brudsted (solhjul) fijernes
og skiftes ud med reservedelen.

o Daxkslet seettes atter pa og laseringen seettes i.

QVSTAHLWILLHO@

H Beskrivelse af udskiftningen af overbelastningssikringen for
MP300-2000, MP300-3000 og MP300-5000.

Varktajsbehov: Vinkelskruetraekker str. 3 fx STAHLWILLE Nr. 10760CV

eller inhex indsats str. 3 fx STAHLWILLE Nr. 44 med det nedvendige

drivveerktej.

Fremgangsmade:

o De seks skruer med indvendig sekskant pa det overste daeksel lgsnes.

o Daksel tages af og alle dele fra det defekte brudsted (solhjul) fiernes
og skiftes ud med reservedelen.

o Dakslet saettes atter pa og skruerne tilspeendes handfast.

OBS!

Overbelastningssikring (solhjul) for din sikkerhed.

o Ved brud skal arbejdet med MULTIPOWER straks indstilles, saledes
at der ikke opstar skader pa enkeltdele i gearene.

o MULTIPOWER kan kun kalibreres i (eller som) en malekaede. Det
vil sige, at man udover den komplette MULTIPOWER kuffert ogsa
skal indsende den momentnggle som bruges sammen med
MULTIPOWERvearktajet til kalibrering. MULTIPOWERvarktojet
kan ikke kalibreres alene.

— Brudsted

Nr. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Udgangskapacitet N-m 800 1350 2000 3000 5000
ft-lb 590 996 1475 2212 3687

Indgangskapacitet N-m 229 375 160 240 294
ft-lb 169 277 118 177 217

Gearomsatning 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Momentomsaetning 1:3,5 1:36 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1" 11/2"
Overbelastningssikring ° ° ° ° °
Anbefalet momentnogle Nr. 721/30 Nr. 730N/40 Nr. 721/30 Nr. 730N/40 Nr. 730N/40
Nr. 735/40 Nr. 735/40 Nr. 735/40

Anbefalede topnegleindsatse Nr. 55, Nr. 56 Nr. 55, Nr. 56 Nr. 60 Nr. 60 Nr. 867IMP
Nr. 55IMP Nr. 55IMP Nr. 60IMP Nr. 60IMP Nr. 60IMP

Nr. 56IMP Nr. 56IMP Nr. 66IMP Nr. 66IMP Nr. 867IMP

Nr. 66IMP

Bredde mm 66 90 95 95 120
Hojde mm 84 106 161 161 180
Laengde mm 215 265 330 330 400
5d¢g 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g med kasse 5400 6900 10500 10500 13800
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Gebruiksaanwijzing
voor MULTIPOWER.

De MULTIPOWER zijn krachtvermeerderaars met planeetwielaandrijving.
De modellen MP300-2000, MP300-3000 en MP300-5000 zijn bovendien
voorzien van een terugloop-blokkering. Deze apparaten worden gebruikt
voor het vastdraaien en het losdraaien van boutverbindingen. Door het
eenvoudige gebruik verlichten zij het werk aanzienlijk; vooral bij hoge
aanhaalmomenten.

4 punten, die men voor het gebruik van de MULTIPOWER in acht
moet nemen:

1.

MULTIPOWER nooit in combinatie met slagmoersleutels of hoogtoerige
machines zoals hand boormachines gebruiken.

. Let op het maximaal ingaand koppel van de MULTIPOWER, dat nooit

overschreden mag worden.

. Let op het aan te halen moment en bepaal daarna welke momentsleutel
de juiste is.
. Gebruik, indien mogelijk, alleen momentsleutels met een ratelkop.

Controleer voor elk gebruik het aansluitvierkant op mogelijke
beschadigingen door eerder gebruik.

WERKINSTRUCTIE

Zonder terugloopblokkering Met terugloopblokkering

El mP300-800 El mp300-2000
H Mp300-1350 MP300-3000
MP300-5000

6. Bij de modellen MP300-2000, MP300-3000 en MP300-5000 moet
na het einde van de aanhaalprocedure de schakelaar voor de
terugloopblokke ring worden omgezet. Hiervoor wordt het apparaat
kort in de werkrichting belast - de schakelaar is vrij - daarna
voorzichtig ontlasten.

7. De MULTIPOWERS kunnen ook in combinatie met een schroefmachine
worden gebruikt. Bij de modellen MP300-2000, MP300-3000 en
MP300-5000 moet daarvoor de schakelaar van de terugloopblokkering
in de neutrale stand worden gezet. Zet de schakelaar in het midden. Let
er bij het gebruik van schroefmachines expliciet op, dat het maximaal
ingaand koppel van de MULTIPOWER niet wordt overschreden.

LOSDRAAIEN VAN BOUTEN

-

. Bevestig de tegenhouder aan het huis. Let erop, dat de borgstift in

de buis klikt. (Bij beperkte werk ruimte kan ook zonder tegenhouder
worden gewerkt.)

. Verbind de benodigde dop met de MULTIPOWER en zet het apparaat

op de aan te halen boutverbinding.

. Stel bij de modellen MP300-2000, MP300-3000 en MP300-5000

d.m.v. het omschakelen van de terugloopblokkering de gewenste
werkrichting in.

Geef de tegenhouder een veilig steunpunt. Vergeet niet, dat de
draairichting van de tegenhouder tegengesteld is aan de draairichting
van de momentsleutel. Bedenk dat de kracht op de tegen houder
ongeveer gelijk is aan het uitgaand koppel. Zorg er daarom voor,

dat het steunpunt voor de tegenhouder stabiel en veilig is.

. Trek met de gebruikte momentsleutel nu tot het gewenste ingaand

koppel. Houd daarbij noch de krachtvermeerderaar noch de
tegenhouder vast. Door de daar optredende krachten bestaat
gevaar voor letsel, bijv. het verwonden van de vingers.

20

Het losdraaien van boutverbindingen gebeurt op dezelfde manier als
het vastdraaien. Voor de veiligheid raden wij aan daarbij alleen met
STAHLWILLE momentsleutels te werken.

1. Stel hoogstens het maximaal ingaand koppel van de MULTIPOWER
in op de momentsleutel.

2. Gebruik de momentsleutel zoals bij linksomgebruik (insteekratelkop
180° draaien, bij een vastinge bouwde ratelkop het doordrukvierkant
doordrukken).

3. Op deze manier worden de bouten moeiteloos losgedraaid, zonder
dat de MULTIPOWER wordt overbelast.

4. 7ou desondanks een overbelasting plaatsvinden, in het mechanisme
van het apparaat is een overbelastingsbeveiliging ingebouwd. Een
overbelastingsbeveiliging wordt als reserve onderdeel bij elke
MULTIPOWER meegeleverd. Zij kan door de gebruiker zelf worden
vervangen. (Zie reparatie-handleiding)



REPARATIEHANDLEIDING

Beschrijving van het vervangen van de overbelastingsbeveiliging
voor MP300-800

Benodigd gereedschap: Twee kleine sleufschroevendraaiers bijv.

STAHLWILLE nr. 4820 of nr. 4628.

Procedure:

o Veerring losmaken en verwijderen.

o Deksel erafhalen. Alle delen van de kapotte overbelastingsbeveiliging
eruithalen en door het reserve onder deel vervangen.

o Deksel weer erop zetten en de veerring bevestigen.

2| Beschrijving van het vervangen van de overbelastingsbeveiliging
voor MP300-1350

Benodigd gereedschap: Seegerringtang voor binnenringen grootte

J 4 of J 41 voor borgringen van 85-165 mm, bijv. STAHLWILLE

nr. 6543 of nr. 6544.

Procedure:

o Borgring verwijderen.

o Deksel eraf halen.

o Alle delen van de kapotte overbelastingsbeveiliging eruithalen
en door het reserve onderdeel vervangen.

o Deksel weer erop zetten en de borgring bevestigen.

QVSTAHLWILLHO@

3 | Beschrijving van het vervangen van de overbelastingsbeveiliging
voor MP300-2000, MP300-3000, MP300-5000

Benodigd gereedschap: Haakse stiftsleutel grootte 3 mm, bijv
STAHLWILLE nr. 10760CV of inbusdop grootte 3 mm, bijv. STAHLWILLE
nr. 44 met passend hulpstuk.
Procedure:
o 6 binnenzeskantbouten van de bovenste deksel losdraaien.
o Deksel eraf halen.
o Alle delen van de kapotte overbelastingsbeveiliging eruithalen
en door het reserve onderdeel vervangen.
o Deksel weer erop zetten en de bouten handvast vastdraaien.

OPGELET!

Overbelastingsbeveiliging voor uw veiligheid

o Bij breuk van de overbelastingsbeveiliging onmiddellijk het werk met
de MULTIPOWER stoppen, zodat geen schade door de losse delen in
het mechanisme kan ontstaan.

o MULTIPOWER-krachtvermeerderaars kunnen alleen in een meetketen
(of als meetketen) worden gekalibreerd. Dat betekent, dat behalve
de complete MULTIPOWER ook de momentsleutel, die samen met de
MULTIPOWER wordt gebruikt, voor het kalibreren moet worden
opgestuurd. De MULTIPOWER alleen kan niet op de juiste manier
worden gekalibreerd.

—— Breekpunt

nr. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Uitgaand koppel N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Ingaand koppel N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Omloopsnelheid 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Momentvermeerderingsfactor 1:35 1:36 1:125 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Overbelastingsbeveiliging ° ° ° ° °
Aanbevolen momentsleutels nr.721/30 nr. 730N/40 nr.721/30 nr. 730N/40 nr. 730N/40
nr. 735/40 nr. 735/40 nr. 735/40

Aanbevolen doppen nr. 55, nr. 56 nr. 55, nr. 56 nr. 60 nr. 60 nr. 867IMP
nr. 55IMP nr. 55IMP nr. 60IMP nr. 60IMP nr. 60IMP

nr. 56IMP nr. 56IMP nr. 66IMP nr. 66IMP nr. 867IMP

nr. 66IMP

Breedte mm 66 90 95 95 120
Hoogte mm 84 106 161 161 180
Lengte mm 215 265 330 330 400
&g 1500 3400 7000 7000 10400
&8 g met kist 5400 6900 10500 10500 13800
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MULTIPOWER-momentinkertojan

kayttoohje.

MULTIPOWER on planeettavaihteeseen perustuva momentinkertoja.
Tyokaluissa MP300-2000, MP300-3000 ja MP300-5000 on lisaksi
takaisinkiertymissalpa. Tyokaluja kaytetdan ruuviliitosten Kiristamiseen
ja irrottamiseen. Helppokayttdisind ne keventavat tyota oleellisesti,
erityisesti vaadittavan momentin ollessa suuri.

Nelja seikkaa, jotka on huomioitava ennen MULTIPOWER-

momentinkertojan kdyttoon ryhtymista:

1. Ald koskaan kayta MULTIPOWERmomentinkertojaa iskevalla
mutterinvaantimella tai kasiporakoneen kaltaisella nopeakayntisella
laitteella.

2. Huomioi MULTIPOWER-momentinkertojan ensiopuolen
maksimivaantomomentti. Sitd ei saa koskaan ylittaa.

3. Huomioi kulloinkin vaadittava Kiristysmomentti ja valitse
oikea momenttiavain sen mukaan.

4. Mikali mahdollista, kayta ainoastaan raikalla varustettua
momenttiavainta. Tarkista aina ennen kayttoa, ettei toision nelikulmainen
vaantio ole vahingoittunut edellisten kayttokertojen jaljilta.

TYOSKENTELY

1. Kiinnita vastavaantotuki momentinkertojan runkoon. Pida huolta,
etta kiinnitystappi lukittuu putkimaiseen varteen. (Ahtaissa paikoissa
voidaan tyoskennelld ilman tukivarttakin.)

2. Varusta MULTIPOWER-momentinkertoja oikeankokoisella
hylsyavaimella ja vie tyokalu Kiristettavan ruuvin kannalle.

3. Aseta tyokalujen MP300-2000, MP300-3000 ja MP300-5000 haluttu
tyoskentelysuunta kaantamalla takaisinkiertymissalvan vaihtokytkin
sita vastaavaan asentoon.

4. Aseta vastavaantotuki tukevaa vastetta vasten huomioiden, etta
tukivarsi pyrkii pyorimaan vastakkaiseen suuntaan kayttavaan
tyokaluun (momenttiavaimeen) nahden. Ota huomioon, etta tukivarteen
kohdistuu likimain toisiomomenttia vastaava voima. Pida huolta, etta
tukivartta vasten oleva rakenne on riittavan vankka ja siihen voidaan
tukeutua turvallisesti.

5. Kierrd momentinkertojaan kiinnitettya momenttiavainta haluttuun
ensiomomenttiin saakka. Al pitele kiertaessasi kiinni
momentinkertojasta dlaka tukivarresta - esiintyvat voimat
merkitsevat sormien litistymisen tms. tapaturman vaaraa!
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IlIman takaisinkiertymissalpaa  Takaisinkiertymissalvalla

El mP300-800 El mp300-2000
H Mp300-1350 MP300-3000
MP300-5000

6. TyOkaluissa MP300-2000, MP300-3000 ja MP300-5000 on
takaisinkiertymissalvan asentokaannettava kiristysvaiheen paatteeksi.
Kierra tyokalua hieman tyodskentelysuuntaan voidaksesi vapauttaa
salvan ja loysaa sitten varovasti.

7. MULTIPOWER-momentinkertojaa voidaan kiertaa myos ruuvinvaantimella.
Tyokaluissa MP300-2000, MP300-3000 ja MP300-5000 viedaan
takaisinkiertymissalpa talléin vapaa-asentoon (keskelle). Pida
huolta, ettei MULTIPOWERmMomentinkertojan ensiopuolen
maksimivaantomomenttia koskaan yliteta ruuvinvaantimella
kierrettaessa.

RUUVILIITOSTEN AVAAMINEN

Ruuviliitokset avataan samalla tavalla kuin ne Kiristetaankin.
Talloinkin on varmuuden vuoksi suositeltavaa kayttaa ainoastaan
STAHLWILLEmomenttiavaimia.

1. Aseta momenttiavaimen momentiksi korkeintaan MULTIPOWER-
momentinkertojan ensiomomentin maksimiarvo.

2. Tee momenttiavaimen asetukset samoin kuin vasenkatisella kierteella
varustettuja ruuveja kiristettaessa (kierra vaihtuvasuuntaisen raikan
nuppia 180° ja raikan ollessa kiintea paina neliomainen vaantio sen
lapi toiselle puolelle).

3. Ruuviliitokset aukeavat talla tavalla vaivattomasti, MULTIPOWER-
momentinkertojaa ylikuormittamatta.

4. Tyokalussa on rikkoutumisen valttamiseksi vaihteen yhteyteen
rakennettu sisainen ylikuormitussuoja odottamattoman
ylikuormittumisen varalta. Jokaisen tyokalun toimitukseen sisaltyy
vksi ylikuormitussuoja varaosana. Kayttaja voi vaihtaa sen itse
(ks. korjausohje).



KORJAUSOHJE

Tyokalujen MP300-800 ylikuormitussuojan vaihto

Tarvittavat tydkalut: Kaksi pienta lattapaaruuvitalttaa, esim. STAHLWILLE

Nro 4820 tai Nro 4628

Menettely:

o Loysaa ja irrota lukkorengas

o |rrota kansi, poista kaikki murtokohdastaan rikkoutuneet osat
(planeettapyorad) paikoiltaan ja asenna tilalle ehja varaosa

o Pane kansi ja sen lukkorengas takaisin paikoilleen.

2 | Tyoékalujen MP300-1350 ylikuormitussuojan vaihto

Tarvittavat tyokalut: Sisapuolisille 85-165 mm:n lukkorenkaille

tarkoitetut lukkorengaspihdit, koko J 4 tai J 41, esim. STAHLWILLE

Nro 6543 tai Nro 6544

Menettely:

o Irrota lukkorengas

o |Irrota kansi

o Poista kaikki murtokohdastaan rikkoutuneet osat (aurinkopyéra)
paikoiltaan ja asenna tilalle ehja varaosa

o Pane kansi ja sen lukkorengas takaisin paikoilleen.

QVSTAHLWILLEKO@)

Bl Tyékalujen MP300-2000, MP300-3000 ja MP300-5000
ylikuormitussuojan vaihto

Tarvittavat tyékalut: Kulmamallinen 3 mm:n kuusiokoloavain, esim.

STAHLWILLE Nro 10760 CV tai 3 mm:n kuusiokolokarki, esim.

STAHLWILLE Nro 44 (+ tarvittava vaantotyokalu)

Menettely:

o Loysaa ylemman kannen 6 kuusiokoloruuvia

o |Irrota kansi

o Poista kaikki murtokohdastaan rikkoutuneet osat (aurinkopyora)
paikoiltaan ja asenna tilalle ehja varaosa

o Pane kansi takaisin paikoilleen ja kierra ruuvit kasivaralta riittavan
tiukalle.

Huom!

Planeettapyora ylikuormitussuojalla turvallisuutesi vuoksi

o Murtokohdan murruttua tulee tyoskentely MULTIPOWER-
momentinkertojalla keskeyttaa valittomasti, jotta irto-osat eivat paase
vahingoittamaan vaihdetta.

o MULTIPOWER-tyokalut voidaan kalibroida ainoastaan yhdistelming, s.o.
koko MULTIPOWERtyokalulaukun sisallon ohella on myos MULTIPOWER-
tyokalun yhteydessa kaytettava momenttiavain toimitettava
kalibroitavaksi. Pelkkaa MULTIPOWER-tyokalua ei voi kalibroida
asianmukaisesti!

_
Murtokohta

Nro MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000

Toision kapasiteetti N-m 800 1350 2000 3000 5000

ft-lb 590 996 1475 2212 3687

Ension kapasiteetti N-m 229 375 160 240 294

ft-Ib 169 277 118 177 217

Vaihteen valityssuhde 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1

Vaantomomentin valityssuhde 1:3,5 1:36 1:12,5 1:12,5 1:17

(=) 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"

| 3/4" 3/4" 1" 1" 11/2"

Ylikuormitussuoja ° ° ° ° °

Suositeltavat momenttiavaimet Nro 721/30 Nro 730N/40 Nro 721/30 Nro 730N/40 Nro 730N/40

Nro 735/40 Nro 735/40 Nro 735/40

Suositeltavat hylsyavaimet Nro 55, Nro 56 Nro 55, Nro 56 Nro 60 Nro 60 Nro 867IMP

Nro 55IMP Nro 55IMP Nro 60IMP Nro 60IMP Nro 60IMP

Nro 56IMP Nro 56IMP Nro 66IMP Nro 66IMP Nro 867IMP

Nro 66IMP

Leveys mm 66 90 95 95 120

Korkeus mm 84 106 161 161 180

Pituus mm 215 265 330 330 400

5d¢g 1500 3400 7000 7000 10400

&3 g laatikoineen 5400 6900 10500 10500 13800
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Instrukcja obstugi

orzektadni MULTIPOWER.

Przektadnie zwiekszajace moment STAHLWILLE MULTIPOWER sa swoistymi
kluczami dynamometrycznymi z wbudowang przektadnia planetarna.
Przyrzady MP300-2000, MP300-3000 i MP300-5000 sg dodatkowo
wyposazone w sprzegto jednokierunkowe. Przektadnie s uzywane do
dokrecania i luzowania potaczen srubowych, a dzigeki prostej obstudze
maja idealne zastosowanie do przenoszenia najwiekszych momentow
obrotowych.

4 zasady, na ktore nalezy zwrdci¢ uwage przed uzyciem przektadni

MULTIPOWER:

1. Nigdy nie uzywaj przektadni MULTIPOWER z kluczem pneumatycznym.

2. Zwroc¢ uwage na maksymalny moment wejsciowy - nie moze byc¢
przekroczony.

3. Postepuj zgodnie z zaleceniami instrukcji i wybierz wtasciwy dla

przektadni i maksymalnego momentu wejsciowego klucz dynamometryczny.

4. Jezeli to mozliwe uzywaj tylko kluczy dynamometrycznych z
grzechotka. Przed kazdym uzyciem sprawdz naped wyjsciowy czy
aby nie ulegt uszkodzeniu podczas poprzedniej pracy.

INSTRUKCJA OBStUGI

-

Upewnij sie, ze trzpien blokujacy ulokowat sie w otworze na
przedtuzce (w ograniczonej przestrzeni przektadnia moze by¢
uzywana takze bez prostokatnej przedtuzki).

2. Zatoz odpowiednia nasadke na przektadnie MULTIPOWER i zamocuj
przektadnie na $rubie, ktora ma by¢ przykrecona lub odkrecona.

3. W przypadku przyrzadéw MP300-2000, MP300-3000 i MP300-5000
zadany Kkierunek pracy trzeba ustawic przetaczajac blokade sprzegta
jednokierunkowego we wtasciwym kierunku przy dokrecaniu lub
luzowaniu potgczen gwintowych

4. Zamocuj przedtuzke na kotwicy tak, aby miata staty, pewny punkt
oparcia. Upewnij sie, ze kierunek obrotu pomocniczego ramienia
jest przeciwny do kierunku obrotu narzedzia napedowego (klucza
dynamometrycznego). Zwro¢ uwage, ze sita, z jaka dziata ramie
przektadni na punkt oparcia jest zblizona do sity jaka dziatamy
kluczem dynamometrycznym na przektadnie. Dlatego upewnij sie, ze
punkt oparcia dla ramienia jest odpowiednio stabilny i bezpieczny.

5. Dociggaj kluczem dynamometrycznym, az osiggniesz zadana wartosc
momentu wejsciowego. Nie przytrzymuj przektadni MULTIPOWER
ani przedtuzki reka. Z powodu duzych wartosci przenoszonych tam
sit istnieje niebezpieczenstwo doznania kontuzji np. moze dojs¢ do
scisniecia palcow.
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. Zatéz ramie wspierajace (prostokatna przedtuzke) na kotwice przektadni.

Bez sprzegta jednokierunkowego Ze sprzegtem jednokierunkowym

El mP300-800 El mp300-2000
H Mp300-1350 MP300-3000
MP300-5000

6. W przypadku przyrzadéw MP300-2000, MP300-3000 i MP300-5000
blokada sprzegta jednokierunkowego musi by¢ przetaczona po
zakonczeniu procesu dokrecania do pozycji neutralnej. Do momentu
az tego nie zrobisz przektadnia MULTIPOWER jest lekko obcigzana w
kierunku pracy. Aby zluzowac przektadnie pociagnij lekko kluczem
dynamometrycznym dalej w kierunku zgodnym do kierunku pracy i
przetacz przetacznik sprzegta w pozycje ,neutral™. Nigdy nie probuj
obcigzac¢ zablokowanej przektadni w kierunku przeciwnym do
uprzednio wykonywanej pracy - spowoduje to uszkodzenie catej
przektadni i moze doprowadzi¢ do wypadku!

7. Przektadnie MULTIPOWER moga by¢ rowniez sterowane sitownikiem.
W przypadku zastosowania przyrzadow MP300-2000, MP300-3000
i MP300-5000 blokada sprzegta jednokierunkowego wymaga
umieszczenia w pozycji ,neutral” (0). Przesun wiec blokade do srodka.
Przy uzywaniu sitownika upewnij, czy maksymalny moment wejsciowy
przektadni nie zostat przekroczony.

LUZOWANIE POLACZEN SRUBOWYCH

Przy operacji luzowania potaczen $rubowych obowigzuje ta sama
procedura postepowania co przy dokrecaniu. Dla ochrony przektadni
planetarnej przed przecigzeniem polecamy stosowanie tylko kluczy
dynamometrycznych STAHLWILLE z aktualnym certyfikatem kalibracji.

1. Nastaw maksymalny moment na kluczu dynamometrycznym jaki
mozesz zastosowac na wejsciu danej przektadni.

2. Zatoz klucz dynamometryczny tak aby$ mogt nim obracac¢ w lewo
(obro¢ grzechotke wtykowa o 180° wzglednie w przypadku
zamontowanej na state grzechotki nacisnij na czworokatny naped i
przetdz go na druga strone oraz przetacz grzechotke na lewe obroty).

3. To pozwoli na tatwe odkrecenie $ruby bez przeciazania przektadni
MULTIPOWER.

4. Przyrzad jest wyposazony w blokade przeciw przecigzeniowa. Jezeli
dopuszczalny moment zostanie przekroczony w przektadni peknie
sprzegto zabezpieczajace. Jedno zapasowe sprzegto jest dostarczane
wraz z przektadnia w komplecie i moze by¢ wymienione przez
Uzytkownika samodzielnie (zgodnie z instrukcjg naprawy).



INSTRUKCJA NAPRAWY

Wymiana sprzegta zabezpieczajacego w MULTIPOWER MP300-800

wymagane narzedzia: dwa mate wkretaki ptaskie np. STAHLWILLE

Nr 4820 lub 4628

procedura naprawy:

o zdemontuj pierscien mocujacy

o zdejmij pokrywe

o wyjmij wszystkie czesci wraz z uszkodzonym sprzegtem
zabezpieczajacym i zamontuj nowe sprzegto

© natdz ponownie sprzegto i zamocuj pierscien mocujacy

2| Wymiana sprzegta zabezpieczajacego w MULTIPOWER MP300-1350
wymagane narzedzia: szczypce do pierscieni osadczych wewnetrzne

rozmiar J4 lub J41 do rozmiaréw 85-165 mm - np. STAHLWILLE
Nr 6543 lub 6544

QVSTAHLWILLHO@

3 | Wymiana sprzegta zabezpieczajacego w MULTIPOWER MP300-2000,
MP300-3000, MP300-5000

wymagane narzedzia: klucz trzpieniowy imbusowy lub klucz nasadowy

imbusowy w rozmiarze 3 mm - np. STAHLWILLE Nr 44

procedura naprawy:

o poluzuj i odkrec 6 Srub pokrywy

o zdejmij pokrywe

o wyjmij wszystkie czesci wraz z uszkodzonym sprzegtem
zabezpieczajacym i zamontuj nowe sprzegto

© natdz ponownie sprzegto i dokrec Sruby recznie

UWAGA!

sprzegto przeciwprzecigzeniowe

o Jesli sprzegto zabezpieczajace pekto, nalezy natychmiast zakonczy¢
prace przyrzadem MULTIPOWER w celu unikniecia dodatkowych

procedura naprawy:

o zdemontuj pierscien Segera mocujacy pokrywe

o zdejmij pokrywe

o wyjmij wszystkie czesci wraz z uszkodzonym sprzegtem
zabezpieczajacym i zamontuj nowe sprzegto

o natdz ponownie sprzegto i zamocuj pierscien mocujacy

uszkodzen wewnetrznych czesci przektadni

o przyrzady MULTIPOWER mogga by¢ kalibrowane tylko jako kompletne
zestawy. Oznacza to, ze przektadnia MULTIPOWER moze zostac
skalibrowana tylko wraz z kluczem dynamometrycznym.

— miejsce pekniecia

Nr MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Maksymalny moment wyjsciowy N-m 800 1350 2000 3000 5000
ftlb 590 996 1475 2212 3687

Maksymalny moment wejsciowy N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Redukcja przektadniowa 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Przetozenie momentu obrotowego 1:3,5 1:36 1:125 1:125 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
|| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Zabezpieczenie przed przecigzeniem ° ° ° ° °
Zalecany klucz dynamometryczny Nr 721/30 Nr 730N/40 Nr 721/30 Nr 730N/40 Nr 730N/40
Nr 735/40 Nr 735/40 Nr 735/40

Zalecane nasadki Nr 55, Nr 56 Nr 55, Nr 56 Nr 60 Nr 60 Nr 867IMP
Nr 55IMP Nr 55IMP Nr 60IMP Nr 60IMP Nr 60IMP

Nr 56IMP Nr 56IMP Nr 66IMP Nr 66IMP Nr 867IMP

Nr 66IMP

Szerokosc [mm] 66 90 95 95 120
Wysokos¢ [mm] 84 106 161 161 180
Dtugos¢ [mm] 215 265 330 330 400
&8¢ 1500 3400 7000 7000 10400
& g ze skrzynka 5400 6900 10500 10500 13800
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PykoBoacTBO No aKcnayatauum ycunurtens

kKpyTAawero momeHta MULTIPOWER.

Yctpoicteo MULTIPOWER saBnAeTcA ycunutenem KpyTALLEro MOMeHTa ¢
nnaHetapHou nepegadenn. Yeunurenu MP300-2000, MP300-3000 n

MP300-5000 AONOAHUTENLHO YKOMMEKTOBaHbl MEXaHM3MOMM GNOKMPOBKM

06paTHoro xona. YCunutenu KpyTALlero MoMeHTa npeaHa3HadyeHbl Ana

3aTAXKU U pa3BUHYMBAHUA peSbsOBle coefiMHEeHWUN. Bnaronapa npoctoTte

MCNONb30BaHUA 3TM YCTPONCTBA 3aMeTHO obneruatot paboTy, ocobeHHO

ecnu pedb uaet o pa607e C BbICOKUMU KPYTALMMU MOMEHTaMMU.

4 nyHKTa, Ha KoTopble Heo6xoaAUMO 06paTUTb BHUMaHMe nepea Hauyanom

pa6otsl ¢ ycunurenem MULTIPOWER:

1. Hu B kOeM cnyyae He NCMONb3YINTe YCUNUTENb KPYTALLEro MOMEHTa
MULTIPOWER c yaapHbiMu rankoBepTamu Uan BBICOKOCKOPOCTHBIMM
MalLMHaMK, HanpUMep, PyYHbIMU S1EKTPOAPENAMMU.

2. O6patnTe BHUMaHME Ha MaKCUMasIbHYIO BE/TMUNHY BXOAHOMO KPYTALLEro
MomeHTa yeunutena MULTIPOWER v HU B koem cryyae He Jonyckainte
ee NpeBbILLIEHWA.

3. Ob6parunte BHUMaHWE Ha NpeaesbHO ACMYCTUMBIN KPYTALLMIA MOMEHT 1
BbIOEpWTE B COOTBETCTBUM C OTUM MOAXOAALLMIA MOMEHTHbIN K/KOY.

4. o BOBMOXHOCTV UCMOMb3YNTE MOMEHTHbIE K/KOUM C TpeLLoTKor. [Mepea
KaxxablM MCMNONb30BaHMEM OCMaTpuBaiTe BbIXOAHOW KBaapaTt Ha npeaMeT

noape)«,uean?l, BOBHUVKLUMX B XO4e UCMNOJIb30BaHMA yCTpOI;ICTBa.

WHCTPYKLUUU NO PABOTE

1. BakpenuTte ynopHeIi peluar Ha kopnyce peaykTopa. lpocneaunte 3a Tem,
UTOObI YCTAHOBOUHbIV WTU(T 3allen B oTBepcTue poiuara. (Mpw padote
B OrpaHMYeHHOM MPOCTPAHCTBE MOXHO MCMONBL30BaTh yeunnTenb 6e3
YMOPHOro pblyara.)

2. Bakpenute Ha ycunutene MULTIPOWER cooTBETCTBYIOLLYIO TOPLIOBYIO
Hacajky 1 yCTaHOBWTE ero Ha 3atAruBaemoe pesbboBoe COeAVHEHNE.

3. B mogenax MP300-2000, MP300-3000 n MP300-5000 nepekntounte
MexaHnamM B10KMPOBKIM 00paTHOro xoda Ha Tpebyemoe HanpaeneHve.

4. 3akpenuTe ynopHblil pbluar Ha HaaexHon onope. OBpaTtnTe BHUMaHWe, UTo

Npwv 3TOM YNOPHbIV pblyar BpallaeTca B HanpasieHnm, NpoTUBOMONOXHOM
HanpaBneHWo BpaLleHnA NPUBOAHOMO MHCTPYMEHTa (MOMEHTHOMO Ktoua).
MoMHWTE TakXe O TOM, UTO Harpyska Ha YMOopHbIN pbluar NpUoAN3UTENBHO
COOTBETCTBYET MOMEHTY 3aTAXKM K/toua. [10aToMy HeoBxoanmo
no3aboTnTLCA O TOM, YTOOLI OMopa Mo/ YNOPHLIA peluar 6blia 4oCTaToOuHO
MPOYHOW 1N HAZEXHOW.

5. Icnonb3yA MOMEHTHbIN K/OU, 3aTAHUTE coeanHeHne Ao TpebyemMoro

3HaAYEeHWA KPYTALLEro MoMeHTa. MNpu 9TOM He AepXUTEe HW cam YCUNUTeNb, HN
€ro ynopHsbIi pbluar. BogHukatowme Tam cusbl MOryT cTaTb MPUUNHOM TPaBM,

HanpumMep, 3allemMeHna naabLes.
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6e3 6/10KMPOBKM 0OPATHOrO X0[4a C MexaHW3MOM BI0KMPOBKM 06paTHOro xoaa

Bl mP300-800 El mP300-2000
H mp300-1350 MP300-3000
MP300-5000

6. B mogenax MP300-2000, MP300-3000 n MP300-5000 nocne 3aBepLueHmnA
3aTAXKN HEOBXOAVMMO NepeKsIIUnTb NepekyuaTens MexaHuaMa
6N0KNPOBKM 06paTHOro xoaa. [na aToro K yCTponCTBy npunaraetca
ycunue B paboyem HanpasneHnm (PyKoATKa NepeKItoUeHrA Npu 3Tom
0ocBOGOXKAAETCA), MOC/E Yero YCUNUTENb NIaBHO OTMYCKaeTCA.

7. C ycunutenem MULTIPOWER Takse MOXHO paboTaTb, UCNoNb3ys
6esyfapHbii raikosepT. Mpu 3TOM nepektoyaTesb MexaHnaMa 610KMPoBKIN
obpatHoro xoda 8 mogenax MP300-2000, MP300-3000 n
MP300-5000 cnegyeT yCTaHOBUTL B HEUTPaIbHOE MOJIOXKEHNE.
MepemecTuTe Nepekntoyatenb B LEHTpanbHoe nonoxeHune. Pabotas ¢
6esyaapHbIM raikoBepToM, He [oMycKanTe NPeBbILLIEHNA MakCMManbHOMro
ycunua Ha Bxoae yeunutena MULTIPOWER.

BbIKPYUMBAHUE EONITOB

PasBrHuUMBaHNE Pe3bOOBLIX COEAVHEHWNIA MPOUCXOANT MO TOMY Xe MPUHLMMNY,
UTO 1 NX 3aTAXKa. B kauecTBe Mepbl 6€30MaCHOCTV PEKOMEHAYETCA TakKe

MCMOMb30BaTh TOIbKO MOMEHTHbIE Ktoun komnaHum STAHLWILLE.

1. He yctaHasnvBanTte Ha MOMEHTHOM K/1t0Ue MOMEHT, NMPEBbILLAOLLINIA
akcumanbHoe ycunue yctporctea MULTIPOWER Ha Bxoge.

2. YCTaHOBWUTE MOMEHTHBIV K/OY Kak A/1A 3aTAXKW /1eBOM pe3bObl
(NoBEpHUTE CbEMHYHO TPELLOTKY Ha 180°, Npu HECHEMHOW TPELLOTKE
npoaaBunTe NOABWKHbIN KBaAPAT Ha APYryK CTOPOHY K/toua).

3. [Mocne aToro MOXHO BbIBUHTUTL 6ONT 663 0COO0ro Tpyaa 1 He neperpyxaa
yeunutens MULTIPOWER.

4. Ha cnyyaw Toro, Yto BOMPEKN OXMAaHNAM YCUINTENb KPYTALLEro MOMEeHTa
OyneT neperpyxeH, B ero peaykTop BMOHTUPOBaHO NPenATCTByloLLee
NOBPEXAEHNAM YCTPOWCTBO 3aLUMTbl OT Neperpy3ok. YCTPOMCTBO 3aLUmThl
OT Neperpysok BKIIOYEHO B KaUeCcTBe 3anacHom Yactv B 06beM NOCTaBKM
KaXxaoro ycunurena
MULTIPOWER. MNonb3oBatesib MOXeT CaMOCTOATENIbHO 3aMEHUTL €ro.

(CM. pyKOBOACTBO MO PEMOHTY)



PYKOBOJZCTBO NO PEMOHTY

OnucaHue npoyecca 3amMmeHbl yCTPOWCTBA 3alyUThbl OT Neperpy3oK And
MP300-800

Heob6xoaumblie MHCTPYMEHTbI: [18e HeOO/bLINE WANLEBbLIE OTBEPTKH,

Hanpumep, STAHLWILLE Ne 4820 nnu Ne 4628

Mopsaaok aenucTBum:

© OcnabbTe 1 U3BNEKUTE NPYXKMHHYIO Lanby

© CHUMUTE KPbILLKY, N3BNIEKUTE BCE YaCTV NMOBPEXAEHHOIO YCTPONCTBA
3aLLMTBI OT NMeperpysok (LeHTpasibHoe 3ybuatoe KONeco) 1 3aMeHuTe ero
HOBbLIM

© BHOBb YCTAHOBWTE KPbILLKY U MPYXUHHYIO LIanby.

H onucanne npouyecca 3samMeHbl yCTPOWCTBA 3aLyMThl OT Neperpysok ana
MP300-1350

Heobxoaumbie MHCTPYMEHTbI: LLIWMLbI ANA CHATUA BHYTPEHHX CTOMOPHBIX

koney pasmepa J 4 nnn J 41 (ana ctonopHbix Koney 85-165 mm), Hanpumep,

STAHLWILLE Ne 6543 nnu Ne 6544

Mopsaaok aerucTBuUM:

© CHMMUTE CTOMOPHOE KO/bLO

© CHUMUTE KPbILLKY, N3BNIEKUTE BCE YaCTW NMOBPEXAEHHOIO YCTPOUCTBA
3aLLMTBLI OT Neperpysok (LUeHTpanbHoe 3ybuatoe KONeco) v 3aMeHuTe ero
HOBbIM

© BHOBb YCTAHOBWTE KPbILLKY U CTONMOPHOE KOSbLIO.

QVSTAHLWILLEKO@)

Bl onucanue npouecca 3aMmeHbl yCTPONCTBA 3alMTbl OT Neperpy3oKk Ansa
MP300-2000, MP300-3000, MP300-5000

Heo6xoaumblie MHCTPYMEHTbI: YT/10BaA LIECTUrPaHHaA OTBEPTKa, pagMep

3 Hanpumep, Stahlwille Ne 10760 CV nnn Hacagku INHEX, pasmep 3 Hanpumep,

STAHLWILLE Ne 44 ¢ cooTBETCTBYIOLUMM MPUBOAHBIM MHCTPYMEHTOM

MopAaok AelcCTBUM:

© BbIKpyTUTE 6 BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTUIPAHHUKOM U3 BEPXHEW KPbILLKUN

© CHUMUTE KPbILLKY

© U3B/IEKNUTE BCE YACTU NOBPEXAEHHOMO YCTPOUCTBA 3aLLMTHl OT Neperpy30K
(ueHTpanbHoe dyBuatoe Koneco) U 3aMeHNTe ero HoBbIM — BHOBb YCTaHOBUTE

Ha MeCTO KPbILKY U HAaOeXHO 3aTrAHUTE BUHTbI.

BHumaHwe!

YCTpOMCTBO 3aluThl OT Neperpy3ok (LleHTpanbHoe koneco nnaHeTapHoOM

nepenaun) ana 6ezonacHocTM akcnnyaTauum

o [1pun 06pbiBE YCTPOWCTBA 3aLUMThl OT Neperpy3kn HEMeANEHHO NpekpaTuTe
paboty ¢ yeunutenem MULTIPOWER, uto6bl 06N10MKHM LeHTpanbHOro Koneca
He NoBpeanIn APYrX KOMMOHEHTOB peayKTopa.

o Ycunutenu kpytawero momeHta MULTIPOWER kannbpytoTca ToNbKo B
c6ope C MOMEHTHbBIM K/IOUOM. OTO 3HAUMT, UTO MOMMMO CaMOro yCTPOoMCTBa
MULTIPOWER Ha kannbpoBKy cnefyeT oTnpasnATh TaKKe Y MOMEHTHbIN
Kntou, ¢ koTopbiM ncnoneadyetca MULTIPOWER. Yeunutens MULTIPOWER He
MOXET ObITb MPaBUIbHO OTKaIMOPOBaH OTAENbHO OT K/toua.

————— 3BajaHHoe MecTo OTpbiBa

Ne MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Ycunue Ha Bbixoae Hm 800 1350 2000 3000 5000
ft-lb 590 996 1475 2212 3687

Ycunue Ha Bxoae Hm 229 375 160 240 294
ft-lb 169 277 118 177 217

[NepenaTouHoe oTHOLWEHME peayKTopa 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
KoadduruneHT nepenaumn KpyTALLero MomMmeHTa 1:3,5 1:3,6 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
. 3/4n 3/4u qn qn 9 1/2|v
YCTPOWCTBO 3aLuThl OT NEeperpy3ok ° ° ° ° °
PekomeHayeMblil MOMEHTHBbIN K/TtoY Ne 721/30 Ne 730N/40 Ne 721/30 Ne 730N/40 Ne 730N/40
Ne 735/40 Ne 735/40 Ne 735/40

PekomeHayemble Hacaakun TOPLOBOro Kitoua Ne 55, Ne 56 Ne 55, Ne 56 Ne 60 Ne 60 Ne 867IMP
Ne 55IMP Ne 55IMP Ne 60IMP Ne 60IMP Ne 60IMP

Ne 56IMP Ne 56IMP Ne 66IMP Ne 66IMP Ne 867IMP

Ne 66IMP

LnpwuHa, Mm 66 90 95 95 120
Beicota, Mm 84 106 161 161 180
Onvna, mm 215 265 330 330 400
AY-Ye! 1500 3400 7000 7000 10400
538 g C Awmkom 5400 6900 10500 10500 13800
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MULTIPOWER
Hasznalatl utasitas.

A MULTIPOWER -ek bolygdmuivel rendelkezé nyomaték sokszorozok. Az
MP300-2000, MP300-3000, és MP 300-5000 készUlékek kiegészitdleg
visszafutasgatldval vannak felszerelve. A készilékek csavarkotések
meghuUzasahoz és kioldasahoz kerilnek bevetésre. Az egyszerl kezelés
Iényegesen megkonnyiti a munkat féleg a magas nyomatékoknal.

A MULTIPOWER alkalmazasanal 4 fontos szempontot kell

figyelembe venni:

1. MULTIPOWER-t soha nem szabad Utvecsavarozé gépekkel, vagy mas
magas fordulatszamu gépekkel, mint kézi furdgépekkel hasznalatba venni.

2. Figyeljunk a MULTIPOWER maximalis bemend kapacitasara, amelyet
semmi esetre sem szabad tullépni.

3. Figyelembe véve a sajat nyomaték eldirasokat - ezzel 6sszhangban
jeloljuk ki a helyes nyomatékkulcsot.

4. Hasznalatra lehet6leg csak egy racsnival felszerelt nyomatékkulcsot
valasszunk ki. Minden hasznalat el6tt ellendrizzuk a lehajto négyszog
esetleges megkarosodasat az elébbi hasznalatok soran.

MUNKAFOLYAMATI UTMUTATO

Visszafutasgatlo nelkol
El mP300-800
H mp300-1350

Visszafutasgatloval

El mp300-2000
MP300-3000
MP300-5000

6. Az MP300-2000, MP300-3000¢és az MP300-5000 készUlékeknél
a meghuzasi mUvelet elvégzése utan a visszafutasgatlo kapcsold
atkapcsolasat szigoruan el kell végezni. E célbdl a készUléket a
munkairany felé roviden megterheljuk - a kapcsolod szabad - utana
6vatosan tehermentesitjuk.

7. A MULTIPOWER-ek villamos meghajtasu csavarhuzoval is
Uzemeltethet6k. Az MP300-2000, MP300-3000és az MP300-5000
készUlekeknél a visszafutasgatld kapcsolot allitsuk neutralis
helyzetbe. HelyezzUk kozépre a kapcsolot. Vegyuk figyelembe a
csavarhuzo Uzemeltetésnél is, hogy a MULTIPOWER maximalis
bemend kapacitasat ne Iépjuk at.

A CSAVAROK KIOLDASA

1. A megtamasztod csovet rogzitsik le a hajtémuUhazra. Ugyeljunk arra,
hogy a tartd csap beilleszkedjen a csébe. (SzUk helyviszonyoknal a
munka megtamaszto csé nélkul is elvégezhetd).

2. Csatlakoztassuk a MULTIPOWER-t egy megfeleld dugokulcs betéttel,
és helyezzUk a készUléket a meghUzandd csavarkotésre.

3. Az MP300-2000, MP300-3000és az MP300-5000 készuUlékeknél a
visszafutasgatlo atkapcsolasaval allitsuk be a kivant munkairanyt.

4. HelyezzUk a megtamaszto kart egy biztonsagos alapra. Figyeljunk
arra, hogy a megtamaszto kar forgoiranya ellenkezd iranyban legyen
a meghajto szerszam (nyomatékkulcs) hajtd iranyahoz. Vegyuk
figyelembe, hogy a megtamasztd karon 1évé erd majdnem a kimend
nyomatéknak felel meg. Ezért gondoskodjunk arrél, hogy a megtamaszto
kar rafekvd terUlete megfeleléen szilard és biztonsagos legyen.

5. A racsatolt nyomatékkulccsal most huzzuk meg a kivant bemend
nyomatékig. Ez alatt ne tartsuk a nyomaték sokszorozot, valamint
vgyszintén a tdmaszto kart sem.Az ott jelenléved erdviszonyok
kovetkeztében sérulési veszély all fenn, pld. az ujjak becsipddése.
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A csavarkotések kioldasa ugyanolyan moédon torténik mint azok
meghuzasa. A védelem érdekében ajanljuk ugyanugy csak a
STAHLWILLE-nyomatékkulcsok hasznalatat.

1. Allitsuk be a MULTIPOWER legfeljebb maximalis bemend kapacitasat
a nyomatékkulcsunkra.

2. Alkalmazzuk a nyomatékkulcsot gy mint a balos meghuzasnal
(180° forditsuk at a bedugo racsni fejet, a beépitett allando racsninal
a bedughatt négyszoget nyomjuk at).

3. Ezzel a mUvelettel a csavarok kioldasa faradsag nélkul tortenik, a
MULTIPOWER tulterhelése nélkul.

4. Ha esetleg egy tulterhelés jonne létre, Ugy a készUlék rombolas elleni
védelmére a hajtémUlbe egy tulterhelési biztositd van beépitve. Egy
tulterhelési biztositd minden MULTIPOWER készulékhez mint tartozék
a szallitmany terjedelmében megtalalhato. A felhasznald ezt sajat maga
is kicserélheti. (Lasd a javitasi utasitasokat).



JAVITASI UTASITAS

A tolterhelési biztosito kicserélésének leirdasa az MP300-800
késziléknél

SzUkséges szerszam: két kis hornyos csavarhuzo pld. STAHLWILLE

sz. 4820 vagy 4628

eljaras:

o rugbgyUrit kioldjuk és kiszedjuk

o a feddlapot levesszuk és a sérult kényszertorés (napkerék) 6sszes
részeit kiszedjuk a potalkatrésszel kicseréljuk

o a feddlapot visszahelyezzUk és a rugogyUrUt visszaszereljuk.

Bl A tulterhelési biztosito Kicserélésének leirdsa az MP300-1350

SzUkséges szerszam: biztositogyUrl fogo belsé gyUrUkre J 4 vagy J 41
nagysagban 85-165 mm pld. STAHLWILLE sz. 6543 vagy sz. 6544
eljaras:

o0 3 biztositogyUrit levesszik

o a feddlapot levesszuk és

o a sérUlt kényszertorés (napkerék) sszes részeit kiszedjuk, a
potalkatrésszel kicseréljuk

a feddlapot visszahelyezzUk és a biztositogyUrit visszaszereljuk.

]
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HEl A tolterhelési biztosito kicserélésének leirasa az MP300-2000,
MP300-3000, MP300-5000 készilékeknél

SzUkséges szerszam: hajlitott imbuszkulcs 3 nagysag pld. STAHLWILLE

sz. 10760 CV, vagy INHEX betét 3 nagysag pld. STAHLWILLE sz. 44 a

hozza vald meghajtd szerszammal

eljaras:

o a felsd feddlapon taldlhatd 6 bels¢ hatszogl csavart kioldjuk

o a feddlapot levesszik

o és a sérUlt kényszertorés (napkerék) 6sszes részeit kiszedjuk, a
potalkatrésszel kicseréljuk

o a feddlapot visszahelyezzUk és a csavarokat keményen meghUzzuk.

Figyelem!

Tuolterhelés elleni biztositas (napkerék) az On érdekében

o A kényszertoreés bekdvetkezésénél a MULTIPOWER-rel valo munkat
azonnal beszuntetjuk, hogy az egyes tort részek altal a hajtomdben ne
keletkezhessenek karok.

o A MULTIPOWER szerszamok csak egy mérélancban (vagy mint érélanc)
kalibralhatok. Ez azt jelenti, hogy a teljes MULTIPOWER ladan kivUl a
nyomatékkulcs is, amely a MULTIPOWER szerszammal egyUtt
alkalmazasra kerult kalibralas céljabol szukséges elkuldeni. A
MULTIPOWER szerszam egyedul nem megfeleléen kalibralhato.

———— Kényszertorési hely

sz. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Max. kimend kapacitas N-m 800 1350 2000 3000 5000
ft:lb 590 996 1475 2212 3687

Max. bemend kapacitas N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

HajtomuU redukal¢ attétel 41 4.1 16:1 16:1 20:1
Nyomaték attétel 1:35 1:3,6 1:12,5 1:12,5 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1" 1 11/2"
Tulterhelési biztositék ° ° ° ° °
Ajanlatos nyomatékkulcsok sz.721/30 sz. 730N/40 sz.721/30 sz. 730N/40 sz. 730N/40
sz. 735/40 sz.735/40 sz. 735/40

Ajanlatos dugokulcs betétek sz.55,5z. 56 sz. 55, 52. 56 sz. 60 sz. 60 sz. 867IMP
sz. 55IMP sz. 55IMP sz. 60IMP sz. 60IMP sz. 60IMP

sz. 56IMP sz. 56IMP sz. 66IMP sz. 66IMP sz. 867IMP

sz. 66IMP

Szélesség [mm] 66 90 95 95 120
Magassag [mm] 84 106 161 161 180
Hosszusag [mm] 215 265 330 330 400
588 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g tarolo ladaval 5400 6900 10500 10500 13800
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MULTIPOWER
Navod na obsluhu.

Pristroje MULTIPOWER suU nasobi¢e momentu s planétovymi prevodovkami.

Pristroje typu MP300-2000, MP300-3000, MP 300-5000 suU navyse
vybavené zabranou spatného chodu. Pristroje sa pouzivaju na utahovanie
a uvoliovanie skrutkovych spojov. Manipulacia s nimi je jednoducha a
podstatne ulahéuju pracu, obzvlast pri vysokych krutiacich momentoch.

4 body, na ktoré treba prihliadat pred nasadenim Vasho
MULTIPOWER-u:

1.

MULTIPOWER nikdy nepohanajte narazovym skrutkovacom ani
vysokootackovymi strojmi, ako sU napr. rucné vitacky.

. ResSpektujte maximalny rozsah vstupného momentu svojho

MULTIPOWER-u, ktory nikdy nesmie byt prekroceny.

. Venujte pozornost predpisanému to¢ivému momentu a vyberte

podla toho spravny momentovy KIUC.

. PouZivajte podla moznosti iba momentoveé klUce s racnou. Pred

kazdym pouzitim prekontrolujte Stvorhran na pohananej strane,
aby ste sa presvedcili, ze nie je poskodeny.

PRACOVNY NAVOD

Bez zabrany spatného chodu So zabranou spatného chodu

El mP300-800 El mp300-2000
H Mp300-1350 MP300-3000
MP300-5000

6. Pri pouZiti pristrojov MP300-2000, MP300-3000, MP 300-5000 treba
po ukonceni utahovania prepnut prepinac pre zabranu spatného chodu.
Za tym Ucelom sa musi pristroj kratko zatazit v pracovnom smere -
prepinacia packa je volna - a nasledne zase opatrne odlahcit.

7. Pristroje MULTIPOWER mo6zu byt pohanané aj utahovacom. Pri
pouziti pristrojov MP300-2000, MP300-3000, MP 300-5000 je za
tym Ucelom potrebné prepnut prepinac pre zabranu spatného chodu
do neutralnej polohy. Dajte prepinac do stredu. Pri prevadzkovani
pristroja s utahovacom je nevyhnutne potrebné dbat o to, aby nedoslo
k prekroceniu maximalneho rozsahu vstupného momentu pristroja
MULTIPOWER.

UVOLNOVANIE SKRUTIEK

. Pripevnite opornu rurku ku skrinke prevodovky. Dbajte pritom o

to, aby zabezpecovaci kolik bol zasunuty do rurky. (Pri stiesnenych
priestorovych pomeroch je mozné pracovat aj bez opornej rurky).

. Opatrite pristroj MULTIPOWER hodiacou sa hlavicou nastr¢kového

klUc¢a a prilozte pristroj ku skrutkovému spoju, ktory sa ma utiahnut.

. Pri pouZiti pristrojov MP300-2000, MP300-3000, MP 300-5000 si

prepnutim zabrany spatného chodu nastavte pozadovany pracovny smer.

. Prilozte oporné rameno k bezpecnému dorazu. Dbajte pritom o to, Zze

smer otacania oporného ramena je opacny ako smer otacania hnacieho
nastroja (momentového kluca). Uvedomte si, ze sila na opornom
ramene sa takmer rovna vystupnému tocivému momentu. Postarajte
sa preto o to, aby prilozna plocha pre oporné rameno bola stabilna a
bezpecna.

. S nasadenym momentovym klUcom spoj teraz utahujte az po

pozadovany vstupny tocivy moment. Nedrzte pritom ani nasobic
momentu ani oporné rameno, pretoze v dosledku sil, ktoré sa tam
vyskytuju, by ste sa mohli vystavit nebezpecenstvu poranenia, napr.
pomliazdenia prstov.
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Uvolnovanie skrutkovych spojov sa robi rovnakym spésobom ako ich
utahovanie. Pre lepSiu ochranu odporu¢ame pracovat taktiez iba s
momentovymi klu¢mi od firmy STAHLWILLE.

1. Nastavte na momentovom klU¢i maximalny vstupny tocivy moment
Vasho MULTIPOWER-u.

2. Nasadte momentovy klU¢ ako pri utahovani dolava (zasuvaciu racnu
otocit o 180°, v pripade pevne instalovanej racne pretlacit presuvaci
Stvorhran).

3. Tymto spésobom sa skrutky daju lahko uvolnit bez toho, ze by doslo
k pretazeniu pristroja MULTIPOWER.

4. Pokial by napriek o¢akavaniu predsa len niekedy doslo k pretazeniu,
nestane sa ni¢, pretoze v prevodovke je ako ochrana proti destrukcii
pristroja integrovana poistka proti pretazeniu. V rozsahu dodavky
kazdého pristroja MULTIPOWER je obsiahnuta jedna poistka proti
pretazeniu. Uzivatel si ju m6ze sam vymenit. (vid navod na opravu).



NAVOD NA OPRAVU

Popis postupu pri vymene poistky proti pretazeniu pre MP300-800

Potrebné naradie: Dva malé ploché skrutkovace, napr. STAHLWILLE

¢. 4820 alebo ¢. 4628.

Postup:

o Uvolnit a vybrat pruznu podlozku

o snat kryt a odstranit vsetky casti naruseného miesta Ziadaného
zlomu (pastorok)

o vlozit nahradnu suciastku, nasadit kryt a vlozit pruznu podlozku.

2 | Popis postupu pri vymene poistky proti pretazeniuv pre MP300-1350

Potrebné naradie: Klieste na poistné kruzky pre vnutorné poistné kruzky
velkost J 4 alebo J 41 pre poistky od 85-165 mm, napr. STAHLWILLE
¢. 6543 alebo 6544.
Postup:
o Vybrat poistny kruzok
o snat kryt
o odstranit vSetky ¢asti naruseného miesta Ziadaného zlomu
(pastorok) a vlozit nahradnu suciastku
o nasadit kryt a vlozit poistny kruzok.

QVSTAHLWILLHO@

3 | Popis postupu pri vymene poistky proti pretazeniu pre
MP300-2000, MP300-3000, MP300-5000

Potrebné ndaradie: Zahnuty skrutkovac velkost 3, napr. STAHLWILLE

¢. 10760 CV alebo vlozky INHEX velkost 3, napr. STAHLWILLE ¢. 44 s

potrebnym hnacim nastrojom

Postup:

o Uvolnit 6 skrutiek s vnutornym sesthranom horného krytu

o snat kryt

o odstranit vsetky ¢asti naruseného miesta ziadaného zlomu
(pastorok) a vlozit nahradnu suciastku

o nasadit kryt a skrutky utiahnut silou ruky.

Pozor!

Poistka proti pretazeniu (pastorok) pre Vasu bezpecnost

o V pripade zlomu miesta ziadaného zlomu okamzite pozastavit pracu s
pristrojom MULTIPOWER, aby Ulomkami nemohlo déjst k poskodeniu
prevodovky.

o Nastroje MULTIPOWER mozno kalibrovat iba v ramci meracieho retazca
(alebo ako meraci retazec). To znamena, ze popri kompletnom kufri
MULTIPOWER sa za Uc¢elom kalibrovania musi zaslat aj momentovy
klug, ktory je pouzivany spolu s nastrojom MULTIPOWER. Samotny
nastroj MULTIPOWER nie je mozné spravne kalibrovat.

—————— bod zlomu pastorka

C. MP300-800 MP300-1350 MP300-2000 MP300-3000 MP300-5000
Max. vystupny moment N-m 800 1350 2000 3000 5000
ft:lb 590 996 1475 2212 3687

Max. vstupny moment N-m 229 375 160 240 294
ft:lb 169 277 118 177 217

Prevod do pomala 4:1 4:1 16:1 16:1 20:1
Zvysenie momentu 1:35 1:36 1:125 1:125 1:17
o 1/2" 3/4" 1/2" 3/4" 3/4"
| 3/4" 3/4" 1 1" 11/2"
Poistka proti pretazeniu ° ° ° ° °
Odporucany momentovy kluc C.721/30 C. 730N/40 C.721/30 C. 730N/40 C. 730N/40
C. 735/40 C. 735/40 C. 735/40

Odporucana nastréna hlavica C.55,C. 56 C.55,C. 56 C. 60 C. 60 C. 867IMP
C. 55IMP C. 55IMP C. 60IMP C. 60IMP C. 60IMP

C. 56IMP C. 56IMP C. 66IMP C. 66IMP C. 867IMP

C. 66IMP

Sirka mm 66 90 95 95 120
Vyska mm 84 106 161 161 180
Dlzka mm 215 265 330 330 400
588 1500 3400 7000 7000 10400
&3 g vratane obalu 5400 6900 10500 10500 13800
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