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Technische
Beschreibung
Alle Typen

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 sind einstellbare,
auslosende Drehmomentschlissel mit
hor- und fuhlbarem Auslosesignal.

e Die Drehmomentschlissel haben
eine Sicherheits-Auslésemechanik.

e Die Auslésewerte werden nach einer
Doppelskale N-m/ft-lb mit einem
Stellknopf kraftfrei eingestellt.

e Der Stellknopf hat eine auto-
matische Einstellsicherung.

e Das Messelement ist ein Biegestab.
Der Biegestab ist nicht vorgespannt
und wird deshalb nur von Beginn des
Anzugs bis zur Auslésung belastet.
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e Nach Entlastung des Drehmoment-
schlissels ist er sofort wieder
funktionsbereit.

e Die Schlissel haben nur eine
Funktionsrichtung. Linksanzige sind
mit umgedrehtem MANOSKOP®
moglich.

e Bei Bedarf kdnnen die Drehmoment-
schlussel ohne Demontage nach-
justiert werden.

Die zulassige Abweichung des jeweiligen
Einstellwertes vom Auslésewert betragt
4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730 Nf/80 entsprechen
DIN EN ISO 6789, Typ II, Klasse A.

Jeder MANOSKOP® hat eine Serien-
nummer und wird mit einem
Kalibrierschein ausgeliefert.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... hat einen fest eingebauten, starren
Kopf mit umsteckbarem Antriebsvierkant
20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... hat eine fest eingebaute, nicht
umschaltbare Knarre mit umsteckbarem
Antriebsvierkant 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...
... hat eine fest eingebaute, nicht

umschaltbare Knarre mit umsteckbarem
Antriebsvierkant 20 (3/4").
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Der Schlissel besteht aus dem Basis-
schlussel und einem Griffrohr. Das
Griffrohr wird ber das Aufsteckende des
Basisschlissels geschoben und rastet
dort mit seinem Haltestift in eine Bohrung
ein. Der Haltestift ist am Griffrohr tiber
einen Haltering federnd befestigt. Zum
Aufstecken und Abziehen des Griffrohres
(z. B. zum Einstellen) wird der Haltering
von aufden gegen die Rohrwand
gedruckt und dadurch der Haltestift
zurlickgezogen. Die Einrastposition ist
durch Pfeile gekennzeichnet.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... kann mit verschiedenartigen Aufsteck-
werkzeugen bestuckt werden. Dazu hat
der Schliisselkopf einen nach vorne
weisenden Vierkant-Aufsteckzapfen
24,5 x 28 mit einem federnden Haltestift
an der Zapfenunterseite. Die Aufsteck-
werkzeuge kénnen ,normal“ oder um
180° verdreht aufgesteckt werden.

Technische Daten

MANOSKOP® 720 und 721

T20 Nf/80 721 Nf/80 721 Nf/100

Messbereich [N'm]  160-800 | 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 | 150-725
Antriebsvierkant, starr Knarre Knarre
umsteckbar [mm]  20(3/4") | 20(3/4") | 20(3/4")
Linge ® [mm] 1.013 1.013 1.4@66
Gewicht fal 6.135 6.770 7.(5@70

® Lange bis Mitte Vierkant

@ mit aufgestecktem Griffrohr

MANoskopr® 730

Messbereich Aufsteck- Lange Gewicht

vierkant
e INml ] el o]

73080 160-800 |120—soo| 245x28 | 970 | 4.960
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Wichtige
Sicherheitshinweise

BestimmungsgemaRer
Gebrauch

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 sind fiir das
kontrollierte Anziehen von Schraubver-
bindungen entwickelt. Sie diirfen nur fiir
diesen Zweck verwendet werden. Dazu
muss passendes Werkzeug mit dem
Drehmomentschlissel verbunden
werden.

MANOSKOP® 721 Nf/100 darf nur mit
aufgestecktem Griffrohr betatigt werden.
Andernfalls werden die Auslosewerte
verfalscht.

Zum bestimmungsgemaflen Gebrauch
gehort die vollstéandige Beachtung der
Informationen in dieser Gebrauchsan-
leitung, insbesondere der Sicherheitshin-
weise und der technischen Grenzwerte.
Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass
diese Informationen von allen Anwen-
dern zur Kenntnis genommen und
beachtet werden.

Alle davon abweichenden Anwendungen
gelten als nicht bestimmungsgeman.

Fir eventuelle Personen- oder Sach-
schaden durch nicht bestimmungs-
gemaflen Gebrauch haften
ausschlie3lich Betreiber und Anwender:

e MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 sind nicht fir
Serienanzilige geeignet. Hierbei
besteht die Gefahr der Veranderung
des Auslosewerts, insbesondere
durch erhdhten Verschleild der
Schaltelemente.

e Ein MANOSKOP® darf nicht als
Schlagwerkzeug verwendet werden.
Andernfalls besteht Unfall- und
Beschadigungsgefahr.
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e MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 dirfen nicht
entgegen ihrer Funktionsrichtung
oder zum unkontrollierten Losen fest-
sitzender — zum Beispiel fest-
gerosteter — Verschraubungen
verwendet werden. Andernfalls kon-

nen die Drehmomentschlissel
beschadigt werden.

Gestaltungsmerkmale der
Gefahrenhinweise

VORSICHT

Hinweise mit dem Wort
VORSICHT warnen vor
einer gefahrlichen
Situation, die zu leichten
oder mittleren Verletzun-
gen fiihren kann.

Gestaltungsmerkmale von
Hinweisen auf Sach- und
Umweltschaden

ACHTUNG!

Diese Hinweise warnen vor einer
Situation, die zu Sach- oder
Umweltschéaden fiihrt.

Die richtigen
Drehmomentwerte ...
... kbnnen je nach Anwendung lebens-

wichtig sein. Deshalb missen Sie den
folgenden Hinweis unbedingt beachten:
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VORSICHT

Durch unzuléassige
Abweichung der
Auslosegenauigkeit
besteht Verletzungsge-
fahr.

» Stellen Sie sicher, dass
die Ausldsegenauigkeit
in den vorgeschriebenen
Abstanden uberprift und
bei Bedarf nachjustiert
wird.

ACHTUNG!

Durch unzuldssige Abweichung
der Auslosegenauigkeit besteht
die Gefahr von Sachschaden.

» Stellen Sie sicher, dass die
Ausldsegenauigkeit in den
vorgeschriebenen Abstéanden
Uberprift und bei Bedarf
nachjustiert wird.

Wenn nicht durch interne Vorschriften
des Betreibers bestimmt (z. B. Priifmittel-
Uberwachung nach 1ISO 9000 ff), muss
eine Uberpriifung nach jeweils ca. 5000
Ausldsungen oder nach 12 Monaten
erfolgen, je nachdem welcher Fall zuerst
eintritt. Der Zeitraum (12 Monate) zahlt
ab der ersten Inbetriebnahme.

Wenn die Uberpriifung eine unzulassige
Abweichung ergibt, missen Sie den
Drehmomentschlissel nachjustieren
bzw. nachjustieren lassen (siehe

Seite 21).

Weitere wichtige
Sicherheitshinweise ...

... beziehen sich auf konkrete Anwen-
dungssituationen. Sie finden Sie in den
entsprechenden Abschnitten, erkennbar
an dem Gefahrensymbol.
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Zum Gebrauch

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 sind Messgerate
und missen entsprechend pfleglich
behandelt werden. Vermeiden Sie
mechanische, chemische oder thermi-
sche Einwirkungen, die Uber die Bean-
spruchungen des bestimmungs-
gemalfen Gebrauchs hinausgehen.

[ 5 8
Beachten Sie, dass extreme klimatische
Bedingungen (Kalte, Hitze, Luftfeuchtig-

keit) die Auslésegenauigkeit beeinflus-
sen konnen.

Vermeiden Sie Uberlastungen von mehr
als 20 % des Hochstwerts in der Funkti-
onsrichtung. Diese kénnen den
MANOSKOP® beschadigen. Nach sol-
chen Uberlastungen kénnen die Auslé-
sewerte unbemerkt abweichen.

Max. + 20%

P STAHIWILLE o)

Vermeiden Sie grundséatzlich
Belastungen entgegen der Funktions-
richtung, diese kénnen den
MANOSKOP® beschadigen.
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Griffrohr verwenden —
MANOSKOP® 721 Nf/100

ACHTUNG!

Sachschaden durch verfilschte
Auslosewerte.

» Verwenden Sie den
MANOSKOP® 721 Nf/100 grund-
satzlich nur mit dem Griffrohr.

Griffrohr aufstecken

1. Richten Sie MANOSKOP® und
Griffrohr so aus, dass die beiden
Pfeile zueinander weisen.

=)

2. Dricken Sie den Haltering nach
oben.

=

3. Schieben Sie das Griffrohr auf den
MANOSKOP®, bis der Sicherungs-
bolzen einrastet. Drehen Sie das
Griffrohr dazu nétigenfalls etwas hin
und her.

4. Vergewissern Sie sich, dass das
Griffrohr fest sitzt und der
Sicherungsbolzen eingerastet ist.

10
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Griffrohr abziehen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch
unkontrolliertes Abziehen
des Griffrohrs.

» Stellen Sie sicher, dass
Sie einen sicheren Stand
haben.

» Stellen Sie sicher, dass
ausreichend Platz vor-
handen ist.

1. Dricken Sie den Haltering nach
oben.

2. Ziehen Sie das Griffrohr ab.

_—
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Auswahl der Einsatze und
Aufsteckwerkzeuge

VORSICHT

Durch fehlerhafte oder
falsche Steckwerkzeuge
besteht
Verletzungsgefahr.

» Verwenden Sie aus-
schliellich Steckwerk-
zeuge von STAHLWILLE.

» Stellen Sie sicher, dass
die zulassige
Belastbarkeit des Steck-
werkzeuges Uber der
Kapazitat des
Drehmomentschlissels
liegt.

» Fertigen Sie Spezial-
werkzeuge nur in
Absprache mit
STAHLWILLE an.

e VORSICHT

Durch ungesicherte
Steckwerkzeuge besteht
Verletzungsgefahr.

» Stellen Sie sicher, dass
Steckwerkzeuge immer
durch Einrasten des
Haltestifts gegen
Abziehen gesichert sind.

ACHTUNG!

Durch ungesicherte Steckwerk-
zeuge besteht die Gefahr von
Sachschaden.

» Stellen Sie sicher, dass Steck-
werkzeuge immer durch Einrasten
des Haltestifts gegen Abziehen
gesichert sind.

12
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Das Werkzeug muss aufterdem die fiir
das Werksttick richtige Form und GroR3e

haben.

Einsatze verbinden

)

~—

\ |

720 Nf/80, 721 Nf/80 und 721 Nf/100

1. Prifen Sie, ob der Antriebsvierkant
auf der fur die Anwendung richtigen
Seite des Drehmomentschlissels
steckt.

2. Falls nicht,
driicken Sie den
Antriebsvier-
kant entgegen
der vorstehen-
den Seite her-
aus.

3. Stecken Sie den
Antriebsvier-
kant von der
anderen Seite
wieder durch
den Antrieb-
skopf.

4. Stecken Sie den passenden Einsatz
auf den Antriebsvierkant, bis er ein-
rastet.

13



DE

Aufsteckwerkzeuge
verbinden — nur 730/80

1. Halten Sie den
federnden Hal-
testift des Auf-
steckzapfens
von Hand nie-
dergedruckt.

2. Stecken Sie das Aufsteckwerkzeug
auf den stirnseitigen Aufsteckzapfen
des Schlisselkopfes. Schieben Sie
das Aufsteckwerkzeug bis zum
Anschlag weiter. Achten Sie darauf,
dass der Haltestift in die Rast-
bohrung springt.

3. Uberpriifen Sie den sicheren Sitz
des Aufsteckwerkzeugs.

4. FuUr kontrollierte Linksanziige ver-
binden Sie das Aufsteckwerkzeug
um 180° verdreht mit dem Drehmo-
mentschlissel. Ausnahme: Wenn
Sie eine Aufsteckknarre verwenden,
verbinden Sie diese ,normal® mit
dem Drehmomentschlissel und
stecken den Antriebsvierkant um
(siehe Seite 13).

Aufsteckwerkzeuge
trennen — 730/80

1. Stecken Sie
einen diinnen
Dorn von auften
in die benutzte =
Rastbohrung 1.";
des Aufsteck-
werkzeugs.
Driicken Sie mit
dem Dorn den Haltestift nieder.

2. Ziehen Sie das Aufsteckwerkzeug
ab.

14
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Drehmomentwerte
einstellen

Auslésedrehmomente werden durch
Verschieben der Skala gegeniiber der
Festmarke eingestellt. Drehen Sie dazu
den leichtgangigen, selbsthemmenden
Stellknopf. Dabei muss immer von einem
niedrigeren Wert ausgegangen werden.

Zwischenwerte konnen durch Schatzen
der Abstande zwischen zwei
benachbarten Skalenstrichen eingestellt
werden.

Gehen Sie folgendermalen vor:

1. Beim MANOSKOP 721 Nf/100 zie-
hen Sie zuerst das Griffrohr ab
(siehe Seite 11). Bei allen anderen
Typen entfallt dies.

2. Drehen Sie den
Stellknopf im
Uhrzeigersinn,
bis die Skala auf
einem Wert
steht, der niedri-
ger ist als der
gewilinschte
Auslosewert.

3. Danach drehen Sie den Stellknopf
entgegen dem Uhrzeigersinn, bis der
Skalenstrich des gewiinschten Aus-
I6sewerts mittig zur Festmarke des
Skalenfensters steht.

4. Kontrollieren Sie noch einmal den
eingestellten Wert. Falls der Wert
nicht richtig eingestellt sein sollte,
beginnen Sie noch einmal mit
Schritt 2.

15
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Kontrollierte Linksanziige

Aus Griinden der Genauigkeit haben die
Drehmomentschlissel nur eine
Funktionsrichtung. Diese ist durch einen
Pfeil gekennzeichnet.

Kontrollierte Linksanzige kdnnen Sie mit
herumgedrehtem MANOSKOP® ausfiih-
ren.

Bei kontrollierten Linksanzigen mit her-
umgedrehten MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80 und 721 Nf/100 muss vorher
der Antriebsvierkant zur Oberseite her-
ausgedrickt und von der Unterseite
wieder durchgesteckt werden (siehe
Seite 13).

Bei kontrollierten Linksanziigen mit her-
umgedrehtem MANOSKOP® 730/80
muss das verwendete Aufsteckwerkzeug
um 180° verdreht angebracht werden.
Ausnahme: Wenn Sie eine Aufsteck-
knarre verwenden, verbinden Sie diese
L,normal“ mit dem MANOSKOP®.
Driicken Sie dann den Antriebsvierkant
zur Oberseite heraus und danach von
der Unterseite wieder durch (siehe
Seite 13).

Unkontrolliertes Losen von
Schraubverbindungen ...

..., zum Beispiel wahrend eines Ver-
schraubungsablaufs, kénnen Sie eben-
falls mit herumgedrehtem MANOSKOP®
ausflihren.

ACHTUNG!

Durch Uberschreiten des Grenz-
drehmoments besteht die Gefahr,
dass der Drehmomentschliissel
beschadigt wird.

» Stellen Sie sicher, dass ein Grenz-
drehmoment von etwa 120 % des
Skalenhochstwertes nicht iber-
schritten wird.

» Losen Sie keine festgerosteten
Schrauben mit dem
Drehmomentschlissel.

16
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Max. + 20%

o STAHIWILLE Mhossr)

Den Drehmomentschliissel
betatigen

VORSICHT

Durch einen falschen
Auslosewert besteht
Verletzungsgefahr.

» Stellen Sie sicher, dass
der korrekte Ausldésewert
eingestellt ist.

Q VORSICHT

Durch ungesicherte
Steckwerkzeuge besteht
Verletzungsgefahr.

» Stellen Sie sicher, dass
Steckwerkzeuge immer
durch Einrasten des
Haltestifts gegen
Abziehen gesichert sind.

Q VORSICHT

Durch abrutschende
Werkzeuge besteht
Verletzungsgefahr.

» Stellen Sie sicher, dass
das Werkzeug nicht vom
Werkstiick abrutschen
kann.

17
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ACHTUNG!

Durch ungesicherte Steckwerk-
zeuge besteht die Gefahr von
Sachschaden.

» Stellen Sie sicher, dass Steck-
werkzeuge immer durch Einrasten
des Haltestifts gegen Abziehen
gesichert sind.

ACHTUNG!

Sachschaden durch verfalschte
Auslosewerte.

» Verwenden Sie den
MANOSKOP® 721 Nf/100 grund-
satzlich nur mit dem Griffrohr.

Betatigen Sie den MANOSKOP® nur
Uber den Handgriff. Fassen Sie den
Handgriff mittig an.

Ziehen Sie tangential zum Schwenk-
radius und winklig zur Anziehachse an.

18
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Ziehen Sie gleichmafig und in der letz-
ten Phase ohne Unterbrechung an, bis
Sie einen deutlichen Ruck spilren und
gleichzeitig ein ,Knack” hoéren. Das ein-
gestellte Auslésedrehmoment ist dann
erreicht.

) «pE=

ACHTUNG!

Durch falsches Anwenden des
Drehmomentschliissels besteht
die Gefahr von Sachschaden.

» Stellen Sie sicher, dass Sie nach
dem Auslésen des Drehmoment-
schlussels den Anziehvorgang
sofort abbrechen.

Nach dem Auslosen ist der Dreh-
momentschlissel sofort wieder einsatz-
bereit.

Wartung

Die Innenteile der Drehmomentschlissel
unterliegen bei Gebrauch einer normalen
Abnutzung. Deshalb muss die Genauig-
keit der Auslésewerte in regelmafigen
Abstanden Uberprift werden.

Wenn nicht durch interne Vorschriften
des Betreibers bestimmt (z. B. Prifmittel-
Uberwachung nach ISO 9000 ff), muss
eine Uberpriifung nach jeweils ca. 5000
Auslésungen oder nach 12 Monaten
erfolgen, je nachdem welcher Fall zuerst
eintritt. Der Zeitraum (12 Monate) zahlt
ab der ersten Inbetriebnahme.

Falls sich bei der Uberpriifung
Abweichungen ergeben, muss der Dreh-
momentschlliissel nachjustiert werden.

19
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Prifung und Nachjustierung missen
nach den Vorgaben der
DIN EN ISO 6789 erfolgen.

Genauigkeit der
Auslosewerte uberpriifen

Fiir die Uberpriifung ist ein Dreh-
momentpriifgerat entsprechender
Kapazitat und Genauigkeit erforderlich.

Wenn Sie ein entsprechendes Dreh-
momentprifgerat zur Verfligung haben,
kénnen Sie den MANOSKOP® selbst
Uber-priifen. Geeignete Drehmoment-
pruf-gerate kdnnen Sie bei STAHL-
WILLE erhalten. Sie kénnen den
MANOSKOP® auch von STAHLWILLE
prifen lassen.

Zur Uberpriifung gehen Sie folgender-

mafen vor:

1. Stellen Sie den Drehmoment-
schlissel auf den Skalenhdchstwert.

2. Betatigen Sie den Drehmoment-
schlussel finf mal bis zur Auslésung.

Wichtig fur die Genauigkeit der nach-

folgenden Messungen:

ACHTUNG!

Durch falsches Anwenden des
Drehmomentschliissels besteht
die Gefahr von Sachschéaden.

» Stellen Sie sicher, dass Sie nach
dem Auslésen des Drehmoment-
schlussels den Anziehvorgang
sofort abbrechen.

3. Stellen Sie den Drehmoment-
schlissel auf 20 % des Skalen-
hochstwerts.

4. Fihren Sie mit dieser Einstellung am
Drehmomentprifgerat funf
Messungen durch. Kontrollieren Sie,
ob die vom Drehmomentprifgerat
angezeigten Werte nicht mehr als
4,15 % grofier und nicht mehr als
3,85 % kleiner sind als der am
Drehmomentschlissel eingestellte
Wert.

20
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5. Stellen Sie den Drehmoment-
schllissel auf 60 % des Skalen-
hdchstwerts.

6. Fuhren Sie mit dieser Einstellung am
Drehmomentpriifgerat funf Messun-
gen durch. Kontrollieren Sie, ob die
vom Drehmomentpriifgerat ange-
zeigten Werte nicht mehr als 4,15 %
gréRer und nicht mehr als 3,85 %
kleiner sind, als der am Drehmo-
mentschlissel eingestellte Wert.

7. Stellen Sie den Drehmoment-
schllssel auf den Skalenhéchstwert.

8. Fuhren Sie mit dieser Einstellung am
Drehmomentpriifgerat finf Messun-
gen durch. Kontrollieren Sie, ob die
vom Drehmomentprifgerat ange-
zeigten Werte nicht mehr als 4,15 %
gréRer und nicht mehr als 3,85 %
kleiner sind, als der am Drehmo-
mentschlissel eingestellte Wert.

Zeigen sich bei dieser Uberpriifung
gréRere Abweichungen als zulassig,
muss der Drehmomentschlissel nach-
justiert werden.

Abweichende Auslosewerte
nachjustieren

Sie konnen Ihren Drehmomentschliissel
zum Nachjustieren an STAHLWILLE ein-
senden. Sie erhalten ihn dann nach-jus-
tiert und mit neuem Werk-Kalibrierschein
zurlick.

Sie kénnen den Drehmomentschliissel
selbst nachjustieren. In diesem Fall
erlischt allerdings die STAHLWILLE-
Genauigkeitsgarantie.

Fir die Uberpriifung ist ein Dreh-
momentprifgerat entsprechender
Kapazitat und Genauigkeit erforderlich.

21
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Zur Nachjustierung verflgt jeder
MANOSKOP® im Inneren tiber zwei

Justierschrauben. Diese sind mit einem
Sechskant-Winkelschraubendreher
SW 2 mm durch zwei Gehausebohrun-
gen erreichbar.

Die naher zum Griffende liegende Jus-
tierschraube steuert in erster Linie den
unteren Messbereich.

Die naher zum Antriebskopf liegende
Justierschraube steuert in erster Linie
den oberen Messbereich.

Jede Justierschraube beeinflusst in
geringem Maf3e auch den Einstellbereich
der anderen Schraube.

Zum Schutz vor Schmutz und Feuchtig-
keit sind die Gehausebohrungen durch
Stopfen verschlossen.

Zum Nachjustieren benétigen Sie das
Drehmomentpriifgerat und einen Sechs-
kant-Winkelschraubendreher SW 2 mm.

Gehen Sie folgendermalien vor:

1. Entfernen Sie die beiden Verschluss-
stopfen mit Hilfe eines spitzen
Gegenstands. Achten Sie darauf,
dass die Verschlussstopfen nicht ver-
loren gehen.

22
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. Wenn Sie den unteren Messbereich

justieren wollen, stecken Sie den
Sechskant-Winkelschraubendreher
durch die nadher zum Giriff gelegene
Gehausebohrung. Wenn Sie den
oberen Messbereich verstellen
wollen, stekken Sie ihn durch die
andere Gehausebohrung.

. Verdrehen Sie die Justierschraube

geringflgig und feinfiihlig abge-
stimmt. Verdrehen nach rechts
erhoht das Auslésedrehmoment,
Verdrehen nach links verringert es.
Die Justierschrauben sind in jeder
Stellung selbsthemmend.

. Kontrollieren Sie nach dem Ver-

drehen einer Justierschraube die
erzeugte Veranderung durch Uber-
prifen des betreffenden Auslose-
werts am Drehmomentprifgerat.

. Wiederholen Sie das Verdrehen

einer oder beider Justierschrauben
mit anschlieRender Uberpriifung, bis
die festgestellten Abweichungen
ausgeglichen sind.

. Flhren Sie abschlief3end noch

einmal eine Uberpriifung durch
(siehe ,Genauigkeit der Ausldse-
werte Uberprifen” auf Seite 20).

Wenn Sie auf diese Art keine ausrei-
chende Ubereinstimmung der Auslése-
werte mit den Einstellwerten erreichen,
ist wahrscheinlich die Auslosemechanik
defekt.

Halten Sie hierzu Rucksprache mit
STAHLWILLE.

23
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7. Bringen Sie die Verschlussstopfen
wieder an, um die Auslésemechanik
vor Schmutz und Feuchtigkeit zu
schutzen. Ersatz-Verschlussstopfen
kénnen Sie bei STAHLWILLE

erhalten.
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Reinigen

ACHTUNG!
Beschadigung der Kunststoffteile
durch falsche Reinigungsmittel.

» Benutzen Sie zum Reinigen aus-
schliel3lich Spiritus.

Zubehorangebot

Fur alle Typen

o Einsatze mit Vierkantantrieb fir alle
gangigen Schraubenkopf-Formen
und -Grofien.

Fir STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Steckwerkzeuge

Aufsteckknarren
Vierkant-Aufsteckwerkzeuge
Maul-Aufsteckwerkzeuge
Ring-Aufsteckwerkzeuge

Zur Uberpriifung und Nachjustierung

e Elektronische Drehmomentprif-
gerate

Serviceangebot

e Reparaturen

e Prifung und Nachjustierung (inkl.
Genauigkeitsgarantie und neuem
Kalibrierschein)

Entsorgung

Bitte beachten Sie bei der Entsorgung
lhre aktuellen, ortlichen Umweltvorschrif-
ten. Der Griff besteht aus Weich-PVC.
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STAHLWILLE
Torque Wrenches
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80
721 Nf/80
721 Nf/100
Service MANOSKOP®
730/80
Content
Technical description. .. ........ 27
Technical specifications. . ....... 29
Important safety instructions . . . .. 30
Operation.................... 32
Maintenance. .. ............... 41
Cleaning..................... 45
ACCeSSOries . ........couuu... 46
Disposal .. ................... 46
Technical
description
All models

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 and 730/80 are adjustable
torque wrenches with a cut-out, tactile
and audible cut-out signals.

e These torque wrenches have a
safety cut-out mechanism.

e The wrench is set to cut-out at a
certain torque level by setting the
required value on the N-m/ft-Ib scale
using a force-free knob.

e The setting knob has an automatic
setting fail-safe mechanism.
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e The measuring element is a flexible
rod. The flexible rod is not
pretensioned so it is only under
tension from the start to the end of
the actual tightening operation until
the wrench cuts out.

e As soon as the torque wrench is
released, it is ready for the next job.

e These wrenches will only tighten in
one direction. To use the
MANOSKOP® wrench for loosening,
turn it over.

e If necessary, these torque wrenches
can be readjusted without
dismantling.

Maximum permissible deviation of the
set value from the absolute value at cut-
outis £ 4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 and 730/80 comply with
DIN EN ISO 6789, Type II, Class A.

Every MANOSKOP® has a unique serial
number and is supplied with a calibration
certificate.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... has a permanent, fixed head with an
exchangeable 20 (3/4") square drive.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... has a permanent, non-switchable
ratchet with an exchangeable 20 (3/4")
square drive.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... has a permanent, non-switchable
ratchet with an exchangeable 20 (3/4")
square drive.
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The wrench consists of a basic wrench
and a grip tube. The grip tube is placed
over the end of the basic wrench where it
locks in place by means of a locking pin
that locates in a hole. The locking pin is
attached to the grip tube by a spring-
loaded ring. To attach or remove the grip
tube (e.g. for setting), press the ring
against the wall of the tube which will
extract the locking pin. The locking
position is marked with an arrow.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... can be fitted with various shell tools.
For this purpose, the head of the wrench
has an external 24.5x28 square drive
pointing forwards with a spring-loaded
locking pin on the underside. The shell
tools can be attached in the ,normal®
position or rotated through 180°.

Technical
specifications
MANOSKOP® 720 and 721
720 Nf/80 721 Nf/80 721 Nf/100
Torque range [N'm] 160-800 160-800 | 200-1000
[ft-Ib] 120-600 120-600 150-725
Exchangeable square fixed ratchet ratchet
drive [mm] 20 (34" | 20(34") | 20(34")
Length ® [mm] 1.013 1.013 1.466
@
: 6.135 6.770 7.570
Weight
eig [o] ®

@ length to centre of square drive
@ with grip tube attached

mMANoskopr® 730

Torque range shellsquare  Length  Weight
drive
Model  [N'm] [ftlb] mm] [mm] la]

730180  160-800 |120-500| 245%28 | 970 | 4.960
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Important safety
instructions

Intended Purpose

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 have been
designed for controlled tightening of
screw joints. They may only be used for
this purpose. To do so, the correct
attachments must be used with the
torque wrench.

MANOSKOP® 721 Nf/100 may only be
used with the grip tube in position.
Otherwise the readings will not be
accurate.

The ,intended purpose*® includes full
adherence to the information contained
in this instruction booklet, in particular the
safety instructions and technical
tolerance limits. The buyer is required to
ensure that all users comply with these
instructions.

Any use beyond the use described here
is in breach of the intended purpose.

The buyer and user are responsible for
any damage or injury resulting from non-
adherence to these instructions.

e MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 have not
been designed for tightening of
screw joints under series production
conditions. This might lead to
inaccurate readings as a result of
excessive wear in the switching
mechanism.

e The MANOSKOP® may not be used
as a hammer. This will lead to injury
and damage.

N

~
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e  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 may not be
used in the direction opposite to their
intended direction or for uncontrolled
loosening of nuts & bolts — e.g. rusty
joints. This may cause damage to the
torque wrench.

Structural features of the
information on dangers

CAUTION

Notices containing the
word CAUTION warn of a
hazardous situation
which may lead to slight
or moderate injuries.

Structural features of
notices regarding material
and environmental damage

ATTENTION!

These notices warn of a situation
which leads to material or
environmental damage.

Correct torque settings ...

... can be lifesaving in some applications.
For this reason, please note the following
points:

CAUTION

Impermissible deviation
from the triggering
accuracy leads to a risk
of injury.

» Make sure that the
triggering accuracy is
checked at the
prescribed intervals and
is adjusted if required.
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ATTENTION!

Impermissible deviation from the
triggering accuracy leads to a risk
of material damage.

» Make sure that the triggering
accuracy is checked at the
prescribed intervals and is
adjusted if required.

Unless otherwise indicated in the user's
internal regulations (e.g. test equipment
inspection to ISO 9000 et seq), an
inspection must take place after approx.
5000 operations or every 12 months,
whichever is the shorter. The time frame
(12 months) starts with the first usage.

If an inspection shows that there is
excessive deviation, the torque wrench
will have to be readjusted (see page 43).

Additional important safety
points ...

... may apply depending on the
application. These are found in the
appropriate sections marked with danger
symbols.

Operation

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 und 730/80 are measuring
instruments and must be treated with
utmost care. Avoid subjecting the tool to
physical knocks, chemicals or excessive
temperatures beyond the limits given in
these instructions.

™ Y [
I~ 8
Please note that extremes of climate

(cold, heat, humidity) may affect
measuring accuracy.
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Avoid overloading the tool by more than
20 % of the maximum permissible load in
the direction of tightening, as otherwise
the MANOSKOP® may be damaged.
After such an overload, the readings may
be inaccurate in such a way that the user
does not notice.

Max. + 20%

(e STAMLWILLE ¥0oser)

Avoid loading the tool against the
direction of tightening, as otherwise the
MANOSKOP® may be damaged.

Use the grip tube —
MANOSKOP®721 Nf/100

ATTENTION!

Incorrect trigger values lead to
material damage.

» Use the MANOSKOP® 721 Nf/100
only with the grip tube.

Attaching the grip tube

1. Align the arrows on the

MANOSKOP® and the grip tube with
each other.

=)

2. Press the ring up.

=
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w

Slide the grip tube over the
MANOSKOP®, until the locking pin
locates. If necessary, rotate the grip
tube slightly back and fore.

&

Check to see that the grip tube is well
located and the pin is in position.

Removing the grip tube

CAUTION

Uncontrolled removal of

the grip tube leads to a

risk of injury.

» Make sure that you are
standing squarely.

» Make sure that you have
enough room.

1. Press the ring up.

2. Remove the grip tube.

_—
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Selecting the inserts and
insert tools

CAUTION

Faulty or incorrect plug-

in tools lead to a risk of

injury.

» Exclusively use plug-in
tools from STAHLWILLE.

» Make sure that the
permissible load
capability of the plug-in
tool exceeds the capacity
of the torque wrench.

» Only manufacture special
tools in consultation with
STAHLWILLE.

Q CAUTION

Unsecured plug-in tools
lead to a risk of injury.

» Make sure that plug-in
tools are always secured
against pulling out by
engaging the retaining
pin.

ATTENTION!

Unsecured plug-in tools lead to a
risk of material damage.

» Make sure that plug-in tools are
always secured against pulling out
by engaging the retaining pin.

Remember that the tool has to be of the
correct type and size for the screw or
bolt.
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Attaching insert tools

720 Nf/80, 721 Nf/80 und 721 Nf/100

1.

2.

Check that the square drive is fitted
to the right side of the torque wrench.
If not, push it

through to the
other side.

@ (g
Then push it

back into the
head from the
other side.

Slide the insert over the square drive
until it locates.

Attaching shell tools —
only 730/80

1.

36

Press down the
spring-loaded
locking pin on
the shaft by
hand.

Slide the shell tool over the shaft of
the head of the wrench. Now press
down the shell tool until it comes to
the endstop. Ensure the locking pin
locates in the hole.
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3. Check to see that the shell tool is
properly attached.

4. To tighten counter clockwise, turn the
shell tool through 180° before
attaching to the torque wrench.
Exception: If you are using a ratchet
adapter, attach as ,normal“ to the
torque wrench and reposition the
square drive (see page 36).

Removing shell tools —
730/80

1. Insert a fine
punch into the
locating hole of
the shell tool
from outside.
Use the punch
to depress the
locking pin.

2. Now remove the shell tool.

Setting the desired torque

The torque level at which the wrench cuts
out is set by moving the scale against the
fixed mark. To do so, turn the smooth
running self-locking knob. Always
approach the desired torque setting from
a lower value.

Intermediate settings between two marks
on the scale can be estimated.

Proceed as follows:
1. With the 721 Nf/100 it is necessary
to remove the grip tube first (see
page 34). This does not apply to
other models.

2. Turn the knob
clockwise until
the scale shows
a value lower
than the desired
cut-off value.

3. Then turn the knob counter
clockwise, until the mark for the
desired cut-off value is in the middle
of the scale window.
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4. Check the value again. If the setting
is wrong, return to 2.

Controlled counter
clockwise tightening

For reasons of accuracy, these torque
wrenches have been designed to work in
only one direction. The direction is
marked with an arrow.

Controlled counter clockwise tightening
is possible by turning the MANOSKOP®
over.

For controlled counter clockwise
tightening using the MANOSKOP®

720 Nf/80, 721 Nf/80 und 721 Nf/100 in
the turned over position, the square drive
must first be pushed through to the upper
side and refitted from the underside (see
page 36).

For controlled counter clockwise
tightening using the MANOSKOP®
730/80, the shell tools have to be rotated
through 180°. Exception: If you are using
a ratchet adapter, attach it to the
MANOSKOP® in the "normal" manner.
Then push the square drive out through
the upper side and reinsert it from the
underside (see page 36).

Uncontrolled loosening of
nuts & bolts ...

..., for example during a tightening
operation, is possible if the
MANOSKOP® s turned over.
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ATTENTION!

Exceeding the limit torque leads
to the risk of the torque wrench
becoming damaged.

» Make sure that a limit torque of
approx. 120 % of the maximum
scale value is not exceeded.

» Do not loosen any tightly rusted
bolts using the torque wrench.

Max. + 20%

(e STAMLWILLE ¥oser)

Using the torque wrench

CAUTION

An incorrect trigger value
leads to a risk of injury.

» Make sure that the
correct trigger value is
set.

Q CAUTION

Unsecured plug-in tools
lead to a risk of injury.

» Make sure that plug-in
tools are always secured
against pulling out by
engaging the retaining
pin.

Q CAUTION

Slipping tools lead to a
risk of injury.
» Make sure that the tool

cannot slip off the
workpiece.
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ATTENTION!

Unsecured plug-in tools lead to a
risk of material damage.

» Make sure that plug-in tools are
always secured against pulling out
by engaging the retaining pin.

ATTENTION!

Incorrect trigger values lead to
material damage.

» Use the MANOSKOP® 721 Nf/100
only with the grip tube.

Only apply force to the MANOSKOP® via
its handle. Hold the handle in the middle.

Apply force at a tangent to the swivel
radius and at right angles to the axis of
the nut or bolt.

|

q

_//

Pull steadily and without any interruption,
particularly during the final phase, until
you feel a jerk and hear a click. The
torque level set on the scale has now
been reached.

) B
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ATTENTION!

Incorrect use of the torque
wrench leads to the risk of
material damage.

» Make sure that the tightening
process is immediately ceased
after the torque wrench has
triggered.

As soon as the torque wrench has cut
out, it is ready for the next job.

Maintenance

The internal mechanisms of the torque
wrench are subject to normal wear and
tear under operating conditions. For this
reason, the accuracy of the cut-out
should be checked at regular intervals.

Unless otherwise indicated in the user's
internal regulations (e.g. test equipment
inspection to ISO 9000 et seq), an
inspection must take place after approx.
5000 operations or every 12 months,
whichever is the shorter. The time frame
(12 months) starts with the first usage.

If inspection shows that there is a
deviation, the torque wrench must be
adjusted.

The inspection and adjustment must be
carried out in accordance with
DIN EN ISO 6789.

Checking the accuracy of
the cut-off value

A torque tester of sufficient capacity and
accuracy is required for the inspection.

If you have access to such a tester, you
may inspect the MANOSKOP® yourself.
Suitable torque testers are available from
STAHLWILLE. It is also possible for
STAHLWILLE to test the MANOSKOP®
for you.
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To carry out the test, proceed as follows:

1.

2.

Set the torque wrench to the highest
scale reading.

Operate the torque wrench five times
ensuring it cuts out properly each
time.

ATTENTION!

Incorrect use of the torque
wrench leads to the risk of
material damage.

»

Make sure that the tightening
process is immediately ceased
after the torque wrench has
triggered.

Set the torque wrench to 20 % of the
maximum scale reading.

Operate the torque wrench five times
on the torque tester. Check to see
that the readings shown on the
torque tester are not more than

4.15 % greater and not more than
3.85 % smaller than the value set on
the torque wrench.

Set the torque wrench to 60 % of the
maximum scale reading.

Operate the torque wrench five times
on the torque tester. Check to see
that the readings shown on the
torque tester are not more than

4.15 % greater and not more than
3.85 % smaller than the value set on
the torque wrench.

Set the torque wrench to the highest
scale reading.

At this setting, operate the torque
wrench five times on the torque
tester. Check to see that the readings
shown on the torque tester are not
more than 4.15 % greater and not
more than 3.85 % smaller than the
value set on the torque wrench.

If the tests show that there are deviations
greater than the permitted amounts, the
wrench will require readjusting.
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Adjusting for deviations in
cut-off value

You may return your torque wrench to
STAHLWILLE for adjustment. You will
then receive the tool back with a new
works calibration certificate.

You may adjust the torque wrench
yourself. In this case, however,
STAHLWILLE's accuracy guarantee is
void.

A torque tester of sufficient capacity and
accuracy is required for the inspection.

Every MANOSKOP® has two adjusting
screws inside for readjustment purposes.
These are accessible with an Allen key,
size 2 mm, through two holes in the
housing.

The screw which is closest to the plastic
handle is primarily for adjusting the lower
end of the scale range.

The screw which is closest to the head is
primarily for adjusting the upper end of
the scale range.

Each screw has a minor effect on the
adjusting range of the other screw.

To protect the mechanisms from dirt,
these two holes are plugged.
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To adjust the wrench, you will need the
torque tester and an Allen key, size
2 mm. Proceed as follows:

1. Remove the two plugs using a sharp
object. Retain the plugs for later use.

2. To adjust the lower end of the range,
insert the Allen key in the hole nearer
to the handle. To adjust the lower
end of the range, insert the Allen key
in the other hole.

3. Turn the Allen key with great care
and very slowly. Turning in a
clockwise direction increases the cut-
out torque level, turning in the other
direction decreases it. The screws
will lock in any position.

4. Once you have made an adjustment
using one screw, check the effect by
testing the cut-off value on the torque
tester.

5. Repeat the adjustment of one or both
screws and the testing process until
the deviation has been
compensated.

6. Finally, do a thorough test again.
Proceed as described under see
,Checking the accuracy of the cut-off
value“ on page 41.

If you cannot achieve adequate
correspondence between the triggering
values and the set values in this way, the
triggering mechanism is probably
defective.

Consult STAHLWILLE if this occurs.
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7. Refit the plugs to protect the cut-out
mechanism from dirt and damp.
Replacement plugs are available
from STAHLWILLE.

Cleaning

ATTENTION!
Incorrect cleaning agents cause
damage to the plastic parts.

» Use only rubbing alcohol for
cleaning purposes.
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Accessories

For all models

e Inserts for square drives for all usual
screw head types and sizes.

For STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 730/80

Sockets

ratchet adapters
square shell tools
open-jaw shell tools
ring shell tools

For inspection and readjustment
purposes

e Electronic torque testers

Services

repairs

testing and readjusting (incl.
accuracy guarantee and new
calibration certificate)

Disposal

When the tool finally has to be disposed
of, please observe your local
environmental protection laws. The
handle is made of soft PVC.

46



'STAHLWILLE(®

STAHLWILLE
Clés dynamométriques
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80
721 Nf/80
721 Nf/100
Standard MANOSKOP®
730/80
Sommaire
Description technique. . .. ....... 47
Caractéristiques techniques. . . . .. 50
Consignes de sécurité i
mportantes. .. ................ 50
Utilisation . . . ................. 58
Entretien. .................... 65
Nettoyer ... .................. 70
Accessoires disponibles. . ....... 70
Elimination des déchets. . . ... ... 7
Description
technique
Tous types

Les clés MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 et 730/80 sont
des clés dynamométriques réglables a
déclenchement, avec signal de
déclenchement perceptible a I'oreille et
sensible a la main.

* Les clés dynamométriques sont
munies d'un mécanisme de
débrayage de sécurité.

* Les valeurs de déclenchement se
reglent sans effort sur une double
échelle en N-m/ft-lb, a I'aide d'un
bouton de réglage.
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* Le bouton de réglage est muni d'un
dispositif automatique de blocage de
la valeur réglée.

* L'élément de mesure est une tige de
flexion. La tige de flexion n'étant pas
précontrainte, elle n'est donc
sollicitée que depuis le début du
serrage jusqu'au déclenchement.

* Aprés le débrayage, la clé
dynamométrique est immédiatement
préte pour une nouvelle utilisation.

* Lesclés ontun seul sens de
fonctionnement. Les serrages a
gauche sont possibles en retournant
la clé MANOSKOP®.

* Sibesoin est, il est possible de
réétalonner les clés
dynamomeétriques sans les
démonter.

L'écart toléré entre la valeur de réglage
et la valeur de déclenchement est de
4 %.

Les clés MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 et 730/80
répondent a la norme DIN EN I1SO 6789,
type Il, classe A.

Chaque MANOSKOP® porte un numéro
de série et est livrée avec un certificat de
calibrage.

La clé STAHLWILLE
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80 ...

... présente une téte rigide fixe avec carré
d'entrainement 20 (3/4") amovible.

La clé STAHLWILLE
Standard MANOSKOP®
721 Nf/80 ...

... présente un cliquet fixe monosens
avec carré d'entrainement 20 (3/4")
amovible.
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La clé STAHLWILLE
Standard MANOSKOP®
721 Nf/100 ...

... présente un cliquet fixe monosens
avec carré d'entrainement 20 (3/4")
amovible.

La clé se compose d'une clé de base et
d'une poignée en tube. La poignée en
tube s'enfile sur le bout de la clé de base
ou elle est bloquée par une goupille de
retenue plongeant dans un alésage. La
goupille de retenue est fixée de maniére
élastique a la poignée en tube par une
bague. Pour emboiter ou retirer la
poignée en tube (pour le réglage, par
exemple), on repousse la bague de
I'extérieur contre la paroi du tube, de telle
sorte que la goupille se rétracte. La
position de déclic est marquée par des
fleches.

La clé STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... peut recevoir différents embouts a
raccord femelle. A cet effet, la téte de la
clé présente a l'avant un carré méle
24,5x28, carré muni dans sa partie
inférieure d'une goupille élastique de
retenue. Les embouts peuvent étre
emboités ,normalement” ou bien
retournés de 180°.
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Caractéristiques
techniques

MANOSKOP® 720 et 721

T20 Nfi80 721 Nfi80 721 Nf/100

Plage de mesures  [N'm] 160-800 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 | 150-725
Carré d'entrainement rigide cliquet cliquet
amovibler [mm]  20(3/4") | 20(3/4") | 20(3/4")
Longueur © [mm] 1.013 1.013 1‘4@66
Poids ) 6.135 6.770 7.%70

® Longueur jusqu'au milieu du carré d'entrainement

@ avec poignée en tube emboitée

MANOskopP® 730

Plage de mesures Carré Lon- Poids
d'entraine- gueur
ment amovible
Type [N-m] [ft-Ib] [mm] [mm] [o]

73080 160-800 |120—600| 245x28 | 970 | 4.960

Consignes de
sécurité importantes

Usage préconisé

Les clés MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 et 730/80 sont
congues pour le serrage contrélé de
vissages. Elles ne doivent étre utilisées
qu'a ces fins. Pour cela, il faut attacher
des outils appropriés a la clé
dynamomeétrique.

N'actionner la clé MANOSKOP®

721 Nf/100 que lorsque la poignée en
tube est en place. Dans le cas contraire,
les valeurs de déclenchement seront
faussées.

L'usage préconisé inclut le respect de
toutes les informations contenues dans
la présente notice, et en particulier des
consignes de sécurité et des valeurs
techniques limite. L'exploitant doit veiller
a ce que tous les utilisateurs prennent
connaissance de ces informations et les
respectent.
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Toutes les utilisations qui ne rentrent pas
dans ce cadre sont réputées non
préconisées.

La responsabilité de dommages
corporels ou matériels résultant d'un
usage non conforme incombera
exclusivement a I'exploitant et aux
utilisateurs:

+ Les clés MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 et 730/80 730
ne conviennent pas aux serrages en
série. La valeur de déclenchement
risque en effet d'étre modifiée, en
particulier du fait d'une usure plus
importante des éléments de
déclenchement.

* Ne pas utiliser les clés
MANOSKOP® comme outil de
frappe. Cela risquerait de provoquer
un accident et de les détériorer.

S

* Ne pas solliciter les clés
MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 et 730/80 dans le sens
inverse au sens de fonctionnement
et ne pas les utiliser pour le
desserrage non contrdlé de vissages
bloqués, par la rouille par exemple.
Cela risquerait d'endommager les
clés dynamomeétriques.

Repéres dans le texte des
signalements de dangers

PRUDENCE

Les indications
précédées du mot
PRUDENCE signalent une
situation dangereuse
pouvant provoquer des
blessures légéres ou
moyennement graves.
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Repéres dans le texte des
indications sur les risques
de dégats matériels et de
pollution

ATTENTION !

Ces indications signalent une
situation entrainant des dégats
matériels ou une pollution de
I’environnement.

Les bons couples...

... peuvent étre d'une importance vitale,
selon les applications. C'est pourquoi il
faut respecter la consigne suivante:

PRUDENCE

Risque de blessure en
cas d’écart non autorisé
de la précision de
déclenchement.

» Assurez-vous que la
précision de
déclenchement est
vérifiée, et corrigée si
nécessaire, aussi
souvent qu’il est prescrit.

ATTENTION !

Risque de dégats matériels en cas
d’écart non autorisé de la
précision de déclenchement.

» Assurez-vous que la précision de
déclenchement est vérifiée, et
corrigée si nécessaire, aussi
souvent qu’il est prescrit.
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A défaut de directives internes
préconisées par I'exploitant (par exemple
surveillance des moyens de contrble
selon les normes ISO 9000 et suivantes),
il faut procéder a une vérification environ
tous les 5000 déclenchements ou au
maximum tous les 12 mois environ. La
période (12 mois) commence a courir a
compter de la premiére mise en service.

Si la vérification révéle un écart non
acceptable, il faut réétalonner la clé
dynamomeétrique ou faire effectuer ce
réétalonnage (voir page 67).

D'autres consignes de
sécurité importantes...

... se rapportent a des situations
concretes d'utilisation. Vous les
trouverez aux paragraphes
correspondants ou elles sont signalées
par le symbole de danger.

Utilisation

Les clés MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 N/100 et 730/80 sont des
instruments de mesure qu'il convient
donc de manipuler avec précaution.
Evitez les influences mécaniques,
chimiques ou thermiques dépassant les
sollicitations résultant de l'usage
préconisé.

I 5 B
Attention: les conditions climatiques
extrémes (froid, chaleur, humidité de

I'air) peuvent avoir une influence sur la
précision de déclenchement.
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Evitez les surcharges de plus de 20 % de
la valeur maximale dans le sens de
fonctionnement, elles risquent
d'endommager la clé MANOSKOP®. A la
suite de telles surcharges, il peut y avoir
une dérive inapergue des valeurs de
déclenchement.

Max. + 20%

P STAHIWILLE 1o

D'une maniére générale, évitez toute
sollicitation dans le sens inverse au sens
de fonctionnement. Cela risque
d'endommager la clé MANOSKOP®.

Utilisation de la poignée en
tube-MANOSKOP®
721 Nf/100

ATTENTION !

Risques de détériorations
matériels en cas de mauvaises
valeurs de déclenchement.

» D’une maniére générale, utilisez
le MANOSKOP® 721 Nf/100
uniquement avec le tube poignée.

54



Q
WSTAHLWILLEL )

Comment emboiter la poignée en
tube

1. Positionnez la clé MANOSKOP® et
la poignée en tube de telle maniére
que les deux fleches soient tournées
l'une vers l'autre.

|
\

2. Repoussez la bague de retenue vers
le haut.

i

3. Enfilez la poignée en tube sur la clé

MANOSKOP®, jusqu'au déclic de la
goupille de blocage. Si nécessaire,
vous pouvez tourner un peu la
poignée en tube dans les deux sens
pour y arriver.

§

&

Assurez-vous que la poignée en tube
est bien fixée et que la goupille de
blocage est bien enclenchée.
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Comment retirer la poignée en tube

PRUDENCE

Risque de blessure en
cas de retrait incontroélé
du tube poignée.

» Assurez-vous d’étre bien
en appui.

» Veillez a avoir
suffisamment de place.

1. Repoussez la bague de retenue vers
le haut.

2. Retirez la poignée en tube.
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Choix des douilles et des
embouts

PRUDENCE

Risque de blessure si les
embouts sont défectueux
ou s’il ne s'agit pas des
bons embouts.

» Utilisez exclusivement
des embouts
STAHLWILLE.

» Assurez-vous que la
charge admissible de
I’embout est supérieure a
la capacité de la clef
dynamométrique.

» Vous ne pouvez
confectionner des
embouts spéciaux
qu’aprés avoir regu
I'accord de
STAHLWILLE.

Q PRUDENCE

Risque de blessure si les
embouts ne sont pas
sécurisés.

» Assurez-vous que les
embouts sont toujours
sécurisés, c’est-a-dire
que la tige de fixation est
bien enclenchée, pour
qu'ils ne puissent pas se
retirer.

ATTENTION !

Risque de dégats matériels si les
embouts ne sont pas sécurisés.

» Assurez-vous que les embouts
sont toujours sécurisés, c’est-a-
dire que la tige de fixation est bien
enclenchée, pour qu'ils ne
puissent pas se retirer.
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Par ailleurs, I'outil doit avoir la forme et la
taille adaptées a la piéce a manoeuvrer.

Comment attacher les
douilles

720 Nf/80, 721 Nf/80 et 721 Nf/100

1. Vérifiez que le carré d'entrainement
soit bien monté du cbté de la clé
dynamomeétrique convenant a
I'application.

2. Dans le cas
contraire,

appuyez sur le

carré

d'entrainement @

pour le faire Sy /ﬂ/‘
sortir du coté

opposé a celui
ou il est en salillie.
3. Remettez le
carré
d'entrainement
dans la téte en
I'enfilant par
l'autre coté.

4. Emboitez la douille appropriée sur le
carré d'entrainement jusqu'a ce
qu'elle s'enclenche.
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Comment attacher les
embouts — sur No 730/80
seulement

1.

De la main,
enfoncez la
goupille
élastique de
retenue qui se
trouve sur le
carré male et
maintenez-la.
Enfilez I'embout sur le carré male en
bout de téte de clé. Continuez de
pousser I'embout jusqu'en butée.
Veillez a ce que la goupille de
retenue s'enclenche bien dans
I'alésage.

Vérifiez que I'embout est bien
emboité.

Pour les serrages controlés a
gauche, retournez I'embout de 180°
avant de l'attacher a la clé
dynamomeétrique. Exception: si vous
utilisez un embout a cliquet,
attachez-le ,normalement” a la clé
dynamomeétrique et retournezle
carré d'entrainement (voir page 58).

Comment détacher les
embouts — 730/80

1.

Introduisez une
pointe fine de
I'extérieur dans
I'alésage -
d'enclenchemen ¢I|I;
t situé sur la téte
de clé. A l'aide
de la pointe,
enfoncez la goupille de retenue.

2. Tirez sur I'embout pour le dégager.
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Réglage des valeurs de
couples

Pour régler les couples de
déclenchement, déplacer I'échelle
coulissante en face de la marque fixe. A
cet effet, tourner le bouton de réglage
souple et autoblocant. Ce faisant, il faut
toujours partir d'une valeur plus faible.

Le réglage des valeurs intermédiaires
s'effectue par estimation des écarts entre
deux traits voisins de I'échelle.

Procédez comme suit:

1. Surla clé MANOSKOP®
No 721 Nf/100, commencez par
retirer la poignée en tube (voir
page 56). C'est inutile sur tous les
autres types.

2. Tournezle
bouton de
réglage dans le
sens des
aiguilles d'une
montre jusqu'a
ce que l'échelle
soit sur une
valeur inférieure a la valeur de
déclenchement voulue.

3. Tournez ensuite le bouton de réglage
dans le sens contraire des aiguilles
d'une montre jusqu'a ce que le trait
de la valeur de déclenchement
voulue se trouve au milieu de la
marque fixe du cadran.

4. Contrblez encore une fois la valeur
réglée. Au cas ou le réglage de la
valeur serait incorrect, recommencez
comme indiqué en 2.
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Serrages controlés a
gauche

Pour des raisons de précision, les clés

dynamomeétriques n'ont qu'un seul sens
de fonctionnement. Celui-ci est indiqué
par une fleche.

Vous pouvez effectuer des serrages
contrblés a gauche en retournant la clé
MANOSKOP®.

Pour effectuer des serrages controlés a
gauche en retournant les clés
MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80 et
721 Nf/100 il faut d'abord appuyer sur le
carré d'entrainement pour le faire sortir
par le dessus de la clé et le remettre en
I'enfilant par le dessous (voir page 58).

Pour effectuer des serrages controlés a
gauche en retournant la clé
MANOSKOP® 730/80 il faut retourner
I'embout utilisé de 180° avant de
I'emboiter. Exception: si vous utilisez un
embout a cliquet, attachez-le
,normalement” a la clé MANOSKOP®.
Appuyez ensuite sur le carré
d'entrainement pour le faire sortir par le
dessus de la clé puis remettez le en
I'enfilant par le dessous (voir page 58).
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Le desserrage non contrélé
de vissages ...

..., par exemple pendant une opération
de vissage, pourra lui aussi s'effectuer en
retournant la clé MANOSKOP®.

ATTENTION !

En cas de dépassement du couple
de serrage limite, la clef
dynamométrique risque d’étre
abimée.

» Assurez-vous qu’il n’y a pas de
risque de dépassement d’un
couple de serrage limite de 120 %
environ de la valeur maximale de
I’échelle.

» Veillez a ne pas desserrer avec la
clef dynamométrique des vis
figées par la rouille.

Max. + 20%

o STAHLWILLE Mhosser)

Comment actionner la clé
dynamométrique

PRUDENCE

Risque de blessure en
cas de mauvaise valeur
de déclenchement.

» Assurez-vous que la
valeur de déclenchement
réglée est correcte.
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PRUDENCE

Risque de blessure si les
embouts ne sont pas
sécurisés.

» Assurez-vous que les
embouts sont toujours
sécurisés, c’est-a-dire
que la tige de fixation est
bien enclenchée, pour
qu'ils ne puissent pas se
retirer.

Q PRUDENCE

Risque de blessure si les
embouts glissent.

» Assurez-vous que
I’embout ne risque pas
de glisser de la piece.

ATTENTION !

Risque de dégats matériels si les
embouts ne sont pas sécurisés.

» Assurez-vous que les embouts
sont toujours sécurisés, c’est-a-
dire que la tige de fixation est bien
enclenchée, pour qu'ils ne
puissent pas se retirer.

ATTENTION !

Risques de détériorations
matériels en cas de mauvaises
valeurs de déclenchement.

» D’une maniére générale, utilisez
le MANOSKOP® 721 Nf/100
uniquement avec le tube poignée.

N'actionnez la clé MANOSKOP® qu'a
I'aide de la poignée. Tenez la poignée
par le milieu.

Serrez de fagon tangentielle par rapport
au rayon de pivotement et
perpendiculairement a I'axe de serrage.
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1

q

/
Serrez de fagon réguliere, sans
interruption dans la phase finale, jusqu'a
Ce que VOusS perceviez une secousse
nette et entendiez un craquement au
méme moment. Le couple de
déclenchement réglé est alors atteint.

) eEEE

ATTENTION !

Risque de dégats matériels en cas
de mauvaise utilisation de la clef
dynamométrique.

» Veillez a bien stopper
immédiatement la procédure de
serrage apres le déclenchement
de la clef dynamométrique.

Aprés le débrayage, la clé
dynamomeétrique est préte
immédiatement pour une nouvelle
utilisation.
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Entretien

Al'utilisation, les pieces internes des clés
dynamomeétriques font |‘objet d‘une
usure normale. |l faut donc contrdler
régulierement la précision des valeurs de
déclenchement.

A défaut de directives internes
préconisées par I'exploitant (par exemple
surveillance des moyens de contrble
selon les normes ISO 9000 et suivantes),
il faut procéder a une vérification environ
tous les 5000 déclenchements ou au
maximum tous les 12 mois environ. La
période (12 mois) commence a courir a
compter de la premiére mise en service.

Si la vérification révéle des écarts, il faut
réétalonner la clé dynamométrique.

La vérification et le réétalonnage doivent
étre effectués selon les prescriptions de
la norme DIN EN ISO 6789.

Comment vérifier la
précision des valeurs de
déclenchement

Pour la vérification, utilisez un appareil
de contréle du couple qui présente la
capacité et la précision correspondantes.

Si vous disposez d'un tel appareil de
contrdle pour clés dynamométriques,
vous pouvez procéder vous-méme a la
vérification de la clé MANOSKOP®.
STAHLWILLE peut vous fournir de tels
appareils de contrdle pour clés
dynamomeétriques. Vous pouvez aussi
faire vérifier la clé MANOSKOP® par
STAHLWILLE.

Pour effectuer la vérification, procédez

comme suit:

1. Réglez la clé dynamométrique sur la
valeur maximale de I'échelle.

2. Actionnez la clé dynamométrique
cinq fois, jusqu'a ce qu'elle se
déclenche.
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Avis important pour la précision des
mesures ultérieures:

ATTENTION !

Risque de dégats matériels en cas
de mauvaise utilisation de la clef
dynamométrique.

» Veillez a bien stopper
immédiatement la procédure de
serrage apres le déclenchement
de la clef dynamomeétrique.

3. Réglez la clé dynamométrique a
20 % de la valeur maximale de
I'échelle.

4. Avec ce réglage, effectuez cing
mesures sur |'appareil de contréle
pour clé dynamomeétriques.
Contrélez si les valeurs indiquées
par I'appareil de contréle ne sont pas
supérieures de plus de 4,15 % ni
inférieures de plus de 3,85 % a la
valeur réglée sur la clé
dynamomeétrique.

5. Réglez la clé dynamométrique a
60 % de la valeur maximale de
I'échelle.

6. Avec ce réglage, effectuez cinq
mesures sur l'appareil de contréle
pour clé dynamomeétriques.
Contrélez si les valeurs indiquées
par I'appareil de contréle ne sont pas
supérieures de plus de 4,15 % ni
inférieures de plus de 3,85 % a la
valeur réglée sur la clé
dynamomeétrique.

7. Réglez la clé dynamométrique sur la
valeur maximale de I'échelle.

8. Avec ce réglage, effectuez cinq
mesures sur |'appareil de contréle
pour clé dynamomeétriques.
Contrélez si les valeurs indiquées
par I'appareil de contréle ne sont pas
supérieures de plus de 4,15 % ni
inférieures de plus de 3,85 % a la
valeur réglée sur la clé
dynamomeétrique.
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Si cette vérification révéle des écarts
plus importants que ceux qui sont
admissibles, il faut réétalonner la clé
dynamomeétrique.

Réétalonnage des valeurs
de déclenchement

Pour le réétalonnage, vous pouvez
renvoyer votre clé dynamométrique a
STAHLWILLE. Elle vous sera retournée
aprés avoir été réétalonnée et avec un
nouveau certificat de calibrage d'usine.

Vous pouvez réétalonner la clé
dynamomeétrique vous-méme. Mais dans
ce cas, la garantie de précision de
STAHLWILLE expire.

Pour la vérification, utilisez un appareil
de contrdéle du couple qui présente la
capacité et la précision correspondantes.

Pour le réétalonnage, chaque clé
MANOSKOP® est munie a l'intérieur de

deux vis d'ajustage. Celles-ci sont
accessibles par l'intermédiaire de deux
orifices pratiqués dans le boitier et se
manceuvrent a l'aide d'une clé six pans
maéle coudée de taille 2 mm.

La vis d'ajustage située pres de la
poignée en plastique agit principalement
sur la plage de mesure inférieure.
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La vis d'ajustage située prés de la téte
d'entrainement agit principalement sur la
plage de mesure supérieure.

Chacune des deux vis a aussi une
influence minimale sur la plage de
réglage de l'autre vis.

Pour protéger la clé de la crasse et de
I'numidité, les orifices pratiqués dans le
boitier sont fermés par des bouchons.

Pour procéder au réétalonnage, vous
avez besoin de l'appareil de controle
pour clés dynamométriques et d'une clés
six pans male coudée de taille 2 mm.

Procédez comme suit:

1. Enlevez les deux bouchons a l'aide
d'un objet pointu. Veillez & ne pas
perdre les bouchons.

2. Pour régler la plage de mesure
inférieure, introduisez la clé six pans
méale coudée dans l'alésage situé
prés de la poignée. Pour régler la
plage de mesure supérieure,
introduisez-la dans l'autre alésage.
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3. Tournez la vis d'ajustage faiblement
et avec doigté. Tourner vers la droite
pour augmenter le couple de
déclenchement, vers la gauche pour
le réduire. Les vis d'ajustage sont
autoblocantes dans toutes les
positions.

4. Aprés avoir tourné une vis
d'ajustage, contrélez la modification
effectuée en vérifiant la valeur de
déclenchement en question sur un
appareil de controle pour clés
dynamomeétriques.

5. Reépétez I'opération sur I'une ou sur
les deux vis d'ajustage en effectuant
ensuite une vérification, ce jusqu'a
ce que les écarts constatés soient
compenseés.

6. Pour terminer, effectuez ensuite une
nouvelle vérification. Pour cela,
procédez selon les instructions du
paragraphe, voir ,Comment vérifier
la précision des valeurs de
déclenchement® page 65.

Si, de cette fagon, vous n'obtenez pas
une équivalence suffisante entre les
valeurs de déclenchement et les valeurs
réglées, il est probable que le
mécanisme de déclenchement soit
défectueux.

Veuillez contacter STAHLWILLE a ce
sujet.

7. Remettez les bouchons pour
protéger le mécanisme de
déclenchement de la crasse et de
I'humidité. STAHLWILLE peut vous
fournir des bouchons de rechange.

.0
_—
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Nettoyer

ATTENTION !

Les piéces en plastique risquent
d’étre abimées si elles sont
nettoyées avec des produits
nettoyants inadaptés.

» Pour les nettoyer, utilisez
exclusivement de I'alcool.

Accessoires
disponibles

Pour tous les types

* Douilles a entrainement par carré
pour toutes les formes et dimensions
courantes de tétes de vis.

Pour la clé STAHLWILLE
Service MANOSKOP®
730/80

Embouts

* Embouts a cliquet

e Embouts a carré, a attachement
femelle

* Embouts a fourche a attachement
femelle

* Embouts a fourche a attachement
femelle

Pour la vérification et le réétalonnage

* Appareils électroniques de contréle
pour clés dynamomeétriques

Prestations de service
aprés-vente

* Réparations
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* Vérification et réétalonnage
(comprenant une garantie de
précision et un nouveau certificat de
calibrage)

Elimination des
déchets

Lors de I'élimination des déchets,
veuillez respecter les directives de
protection de I'environnement en vigueur
sur le plan local. La poignée est en PVC
mou.
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STAHLWILLE

Llaves dinamométricas

Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MANOSKOP®
730/80

Contenido
Descripcion técnica ... ......... 73
Datos técnicos . . .. ............ 75
Indicaciones de seguridad . ..... 76
Acercadeluso ............... 79
Mantenimiento . .. ............. 89
Limpieza .................... 94
ACCESOrOS . .. .. ovi i 94
Eliminacion .................. 95

Descripcién técnica

Todos los modelos

Los MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 y 730/80 son llaves
dinamomeétricas regulables, de disparo
automatico, con sefial de disparo audible
y sensible.

* Las llaves dinamomeétricas poseen
un mecanismo de disparo de
seguridad.

* Los valores de disparo se regulan
con el botén de ajuste en una doble
escala N-m/ft-lb sin aplicar fuerza.

* El botén de ajuste lleva un bloqueo
automatico de regulacion.
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* El elemento de medicién es una
varilla de flexién que no esta
pretensada, por lo que sélo es
sometida a carga desde el inicio del
apriete hasta el disparo.

* Lallave dinamométrica se puede
volver a emplear inmediatamente
después de cada uso.

* Lasllaves solo poseen un sentido de
funcionamiento. Pueden efectuarse
aprietes a la izquierda invirtiendo el
MANOSKOP® 180°.

* Las llaves dinamométricas pueden
reajustarse sin necesidad de
desmontarlas.

La tolerancia admitida del valor de
regulacion respecto del valor de disparo
esde x4 %.

Los MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 y 730 Nf/80 cumplen la
norma DIN EN ISO 6789, Tipo I,

Clase A.

Todo MANOSKOP® cuenta con un
numero de serie y se suministra con
certificado de calibracion.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... llevan un cabezal rigido no
desmontable con cuadradillo de
accionamiento reversible 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... llevan una carraca no reversible y no
desmontable con cuadradillo de
accionamiento reversible 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... llevan una carraca no reversible y no
desmontable con cuadradillo de
accionamiento reversible 20 (3/4").
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La llave se compone de una llave basica
y un mango tubular. EI mango tubular
hay que insertarlo en el extremo
acoplable de la llave basica, de modo
que encastre en un orificio con el
pasador de retencioén. El pasador de
retencion esta fijado al mango tubular
mediante un aro elastico de retencion.
Para insertar y extraer el mango tubular
(p. ej. al ajustar), apriete el aro elastico
de retencion por fuera contra la pared del
mango, a fin de retirar el pasador de
retencion. La posicién de encastre viene
indicada por medio de flechas.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... puede equiparse con diferentes utiles
acoplables. El cabezal de la llave lleva a
tal efecto una espiga insertable cuadrada
24,5 x 28 inclinada hacia delante con un
pasador de retencion elastico en su cara
inferior. Los utiles acoplables pueden
insertarse normalmente o bien girados
180°.

Datos técnicos

MANOSKoP® 720 y 721

720 Nf/80 721 Nfi80 721 Nf/100

Margen d/imed. [N'm] 160-800 | 160-800 | 200-1000
[ft-Ib] 120-600 | 120-600 | 150-725
Cuadr. d/accionam., rigido Carraca Carraca
s [mm] 20 (3/4") 1330 20 (3/4")
20 (3/4")

Longitud © [mm] 1013 1013 1'4®66
6.135 6.770 7.570

Peso [a] ®

@ longitud hasta el centro del cuadrado

@ con el mango tubular acoplado

MANoskopr® 730

Margen de Cuadr. de Long.  Peso
medicion acciona.
labl
Modelo  [N-m]  [ftib] a°;$na‘]e mm [l

73080 160-800 |1204500| 245x28 | 970 | 4.960

75



ES

Indicaciones de
seguridad

Uso previsto

Los MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 y 730/80 han sido disefiados
para el apriete controlado de uniones a
rosca, pudiéndose emplear solamente
para este fin. A tal efecto deberan
insertarse en la llave dinamomeétrica las
herramientas adecuadas.

EI MANOSKOP® 721 Nf/100 sélo se
puede accionar con el mango tubular
acoplado, ya que de lo contrario se
alterarian los valores de disparo.

Una utilizacion correcta obliga a la total
observacion de la informacion contenida
en las presentes instrucciones de uso y,
en especial, de las indicaciones de
seguridad y de los valores limite
técnicos. El responsable del trabajo
debera asegurarse de que todos los
operarios conozcan y observen la
presente informacion.

Cualquier otro uso que se haga del
MANOSKOP® se considerara no
conforme con una utilizacion correcta.

La responsabilidad por los dafios
personales y materiales que pudieran
derivarse de un uso no previsto recae
exclusivamente sobre el titular y los
operarios:

*+ Los MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 y 730/80 no
son aptos para aprietes en serie, ya
que existe el riesgo de que se
modifique el valor de disparo,
principalmente debido al elevado
desgaste de los elementos de
conexion.

*  No utilice el MANOSKOP® como
herramienta de percusion. Ello
puede ocasionar deterioros o
accidentes.
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+ Los MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 y 730/80 no
deben emplearse en contra de su
sentido de funcionamiento ni
utilizarse para aflojar de manera no
controlada uniones a rosca
agarrotadas — por ejemplo, oxidadas

—, ya que ello puede deteriorar la
llave dinamométrica.

Caracteristicas de diseino
de las indicaciones de
peligro

PRECAUCION

Las indicaciones
rotuladas con la palabra
PRECAUCION advierten
de una situacion
peligrosa que puede
provocar lesiones de
caracter leve o mediano.

Caracteristicas de diseno
de las indicaciones de
dainos materiales y de
medio ambiente

JATENCION!

Estas indicaciones advierten de
una situaciéon que provoca dafos
materiales o del medio ambiente.
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El par de apriete correcto ...

... segun el uso y la aplicacion, pueden
ser de vital importancia. Por este motivo
debe observar rigurosamente la
siguiente indicacion:

PRECAUCION

A causa de una diferencia
no permitida en la
precision de disparo
surge el riesgo de
lesiones.

» Cerciorese que la
precision de disparo se
controle segun los
intervalos prescritos y
gue se reajuste en caso
necesario.

iATENCION!

A causa de una diferencia no
permitida en la precision de
disparo surge el riesgo de dafnos
materiales.

» Cercidérese que la precision de
disparo se controle segun los
intervalos prescritos y que se
reajuste en caso necesario.

Si no lo dispusieran asi las normas
internas de la empresa operadora (por
ejemplo, control de los equipos de
inspeccion segun 1ISO 9000 y sgs.),
debera efectuarse una verificacion tras
aprox. 5000 disparos o bien cada

12 meses segun la circunstancia que
primero se presente. El periodo

(12 meses) se cuenta a partir de la
primera puesta en servicio.

Si en el curso de la verificacion se
detecta una tolerancia no admisible,
debera procederse a reajustar la llave
dinamométrica (véase pagina 91).
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Otras indicaciones de
seguridad importantes ...

... hacen referencia a aplicaciones
concretas. Las hallara en los capitulos
correspondientes identificadas mediante
el simbolo de peligro.

Acerca del uso

Los MANOSKOP® 720 Nf/80, 721Nf/80,
721 Nf/100 y 730/80 son aparatos de
medicion y, como tales, requieren un
trato cuidadoso. Evite exponerlos a
influencias mecanicas, quimicas o
térmicas que sobrepasen las
solicitaciones propias del uso previsto.

] A S
I 8
Recuerde que las condiciones climaticas

extremas (frio, calor, humedad del aire)
pueden afectar a la precision de disparo.

Evite someter el MANOSKOP® a
sobrecargas superiores al 20 % del valor
maximo en su sentido de
funcionamiento, ya que esto podria
deteriorarlo. Después de una sobrecarga
de este tipo, los valores de disparo
podrian divergir sin que el usuario lo
advierta.

Max. + 20%

e STAHLWILLE  Mhosser ]

Evite principalmente someter el
MANOSKOP® a sobrecargas en contra
del sentido de funcionamiento, ya que
esto podria deteriorarlo.
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Utilizar el mango tubular —
MANOSKOP® 721Nf/100

iATENCION!

La falsificacion de los valores de
activacion puede causar dafos
materiales.

» Utilice el MANOSKOP®
721 Nf/100 basicamente sb6lo con
el tubo de agarre.

Insertar el mango tubular

1. Oriente Ud. el MANOSKOP®y el
mango tubular de manera que
ambas flechas queden alineadas.

=)

2. Presione el aro de retencion hacia
arriba.

=

3. Introduzca el mango tubular en el

MANOSKOP® hasta que el perno de
fijacion encastre. A tal efecto, puede
resultar necesario girar ligeramente
el mango tubular en los dos sentidos.

4. Asegurese de que el mango tubular
esta bien asentado y el perno de
fijacion ha quedado encastrado.
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Extraer el mango tubular

PRECAUCION

La extraccion
incontrolada del tubo de
agarre puede causar
lesiones.

» Asegurese de tener una
base estable.

» Asegurese de disponer
de suficiente espacio.

1. Presione el aro de retencion hacia
arriba.

2. Extraiga el mango tubular.

_—
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Seleccidon de las llaves de
vaso y de los utiles
acoplables

PRECAUCION

Surge el riesgo de
lesiones a causa de
herramientas enchufables
erroneas o defectuosas.

4

Utilice exclusivamene
herramientas
enchufables de
STAHLWILLE.

Cerciorese que la
capacidad admisible de
carga de la herramienta
enchufable se encuentre
por sobre la capacidad
de la llave
dinamomeétrica.

Las herramientas
especiales deben
manufacturarse en
coordinacién con
STAHLWILLE.

c PRECAUCION
Surge el riesgo de dafios
materiales a causa de

herramientas enchufables
no aseguradas.

» Cercidrese que las

herramientas
enchufables estén
siempre aseguradas
contra su extraccion
mediante el engatillado
del perno de fijacion.
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jATENCION!

Surge el riesgo de dafos
materiales a causa de
herramientas enchufables no
aseguradas.

» Cerciorese que las herramientas
enchufables estén siempre
aseguradas contra su extraccion
mediante el engatillado del perno
de fijacion.

Las herramientas deben tener ademas
una forma y un tamafio apropiados para
la pieza sobre la que se va a actuar.

—
R

—

I

Conectar bocas
de llave de vaso

720 Nf/80, 721 Nf/80 y 721 Nf/100

1. Compruebe que el cuadrado de
accionamiento se halla en la cara
correcta de la llave dinamomeétrica
para la aplicacién en cuestion.

2. De no ser asi,
extraiga el
cuadrado
empujandolo
hacia arriba.

@(‘
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Vuelvaainsertar
el cuadrado en
el cabezal ahora
por el otro lado.

Encaje la boca de llave de vaso
adecuada sobre el cuadrado de
accionamiento hasta que quede
enclavada.

Conectar utiles acoplables —
sélo 730/80

1.

84

Mantenga
presionado con
la mano el
pasador de
retencion
elastico de la
espiga
insertable.
Encaje el util acoplable en la espiga
insertable frontal del cabezal de la
llave. Empuije el util acoplable hasta
que haga tope y asegurese de que el
pasador de retencion salta en el
orificio de retencién.

Compruebe que el Util acoplable esta
bien asentado.

Para aprietes a la izquierda
controlados, conecte el util acoplable
girado 180° con la llave
dinamométrica. Excepcion: Siva a
utilizar un acoplamiento de carraca,
conéctela normalmente con la llave
dinamomeétrica e inserte el cuadrado
por el otro lado (véase pagina 83).
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Separar utiles
acoplables — 730/80

1. Introduzca una
pua fina en el
orificio de
retencion
ocupado del
cabezal de la
llave. Presione
el pasador de
retencion hacia abajo con ayuda de
la pua.

2. Extraiga el util acoplable.

Ajustar el par de apriete

El par de disparo se ajusta desplazando
la escala con respecto a la marca fija.
Gire a tal efecto el botdn de ajuste con
marcha suave y retencion automatica.
En esto hay que basarse siempre en un
valor inferior al valor de regulacién
requerido.

Los valores intermedios pueden
ajustarse estimando la distancia entre
los dos trazos de la escala.

Proceda de la siguiente forma:

1. En caso del MANOSKOP®
721 Nf/100, extraiga en primer lugar
el mango tubular (véase pagina 81).
En los demas modelos eso no es
necesario.

2. Gire el botén de
ajuste en el
sentido de las
agujas del reloj
hasta situar la
escalaen un
valor mas bajo
que el valor de
disparo deseado.

3. A continuacion, gire el botén de
ajuste en el sentido contrario al de
las agujas del reloj, hasta que el
trazado de escala correspondiente al
valor de disparo deseado quede
centrado sobre la marca fija de la
mirilla.
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4. Vuelva a comprobar el valor
ajustado. Si el valor no estuviera
bien ajustado, comience de nuevo
en el paso 2.

Aprietes controlados a
izquierdas

En beneficio de la precision, las llaves
dinamométricas soélo poseen un sentido
de funcionamiento, que se indica por
medio de una flecha.

Puede realizar aprietes controlados a
izquierdas volteando el MANOSKOP®.

Para realizar aprietes controlados a
izquierdas con los MANOSKOP®

720 Nf/80, 721 Nf/80 y 721 Nf/100
invertidos 180°, hay que comenzar por
extraer el cuadrado empujandolo hacia
arriba y, a continuacion, insertarlo en la
cara posterior (véase pagina 83).

Para realizar aprietes controlados a
izquierdas con los MANOSKOP® 730/80
invertidos, el util acoplable debe
conectarse girado 180°. Excepcion: Siva
a utilizar un acoplamiento de carraca,
conéctelo normalmente con el
MANOSKOP®. Extraiga el cuadrado de
accionamiento empujandolo hacia arriba
y, a continuacion, vuelva a insertarlo por
el lado inferior (véase pagina 83).

Aflojar sin control
uniones a rosca,

... una operacion perfectamente posible
con el MANOSKOP® invertido 180°, por
ejemplo en el curso de conexiones a
rosca.
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jATENCION!

Surge el riesgo de danar la llave
dinamométrica al sobrepasar el
par limite.

» Cercidrese que no se pueda
sobrepasar el par limite de aprox.
120 % del valor maximo de la
escala.

» Los tornillos agarratodos por
oxidacién no deben soltarse con
la llave dinamomeétrica.

Max. + 20%

X STAHLWILLE Mhosser)

Manejar la llave
dinamométrica

PRECAUCION

Surge el riesgo de
lesiones a causa de un
valor erréneo de disparo.

» Cerciorese de haber
ajustado el valor correcto
de disparo.

Q PRECAUCION

Surge el riesgo de dafos
materiales a causa de
herramientas enchufables
no aseguradas.

» Cerciorese que las
herramientas
enchufables estén
siempre aseguradas
contra su extraccion
mediante el engatillado
del perno de fijacion.
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PRECAUCION

Surge el peligro de
lesiones a causa del
resbalamiento de
herramientas.

» Cercidrese que la
herramienta no pueda
resbalarse de la pieza de
trabajo.

jATENCION!

Surge el riesgo de dafios
materiales a causa de
herramientas enchufables no
aseguradas.

» Cercidérese que las herramientas
enchufables estén siempre
aseguradas contra su extraccion
mediante el engatillado del perno
de fijacion.

JATENCION!

La falsificacion de los valores de
activacion puede causar dafnos
materiales.

» Utilice el MANOSKOP®
721 Nf/100 basicamente sélo con
el tubo de agarre.

Maneje el MANOSKOP® solo por la
empufiadura. Agarre la empufiadura por
el centro.

Apriete tangencialmente al radio de giro
y en angulo al eje de apriete.

="
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Apriete de forma constante y en la ultima
fase sin interrupciones, hasta que note
un tirén brusco y escuche
simultaneamente un chasquido. Eso
significa que ya se ha alcanzado el par
de disparo ajustado.

) &P

JATENCION!

Surge el riesgo de dafios
materiales a causa de la
aplicacion errénea de la llave
dinamométrica.

» Cerciorese de interrumpir
inmediatamente el apriete
después del desenclavamiento de
la llave dinamométrica.

La llave dinamomeétrica se puede volver
a emplear inmediatamente después de
cada uso.

Mantenimiento

Las piezas internas de la llave
dinamomeétrica estan sometidas a un
desgaste normal como consecuencia de
su uso. Esto hace necesario revisar
periodicamente la precisiéon de los
valores de disparo.

Si no lo dispusieran asi las normas
internas de la empresa operadora (por
ejemplo, control de los equipos de
inspeccion segun ISO 9000 y sgs.),
debera efectuarse una verificacion tras
aprox. 5000 disparos o bien cada

12 meses segun la circunstancia que
primero se presente. El periodo

(12 meses) se cuenta a partir de la
primera puesta en servicio.

Si en el curso de la verificacion se
detecta una tolerancia no admisible,
debera procederse a reajustar la llave
dinamomeétrica.
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La verificacién y el reajuste se llevaran a
cabo conforme a las especificaciones de
la norma DIN EN ISO 6789.

Comprobar la precisiéon de
los valores de disparo

Para efectuar la verificacion, se requiere
un equipo comprobador dinamomeétrico
con capacidad y precision
correspondientes.

Si dispone de un equipo comprobador,
Ud. mismo puede realizar la verificacion
del MANOSKOP®. También puede
adquirir en STAHLWILLE los
instrumentos de medicién del momento
de torsion apropiados, o bien encargar a
STAHLWILLE la verificacion del
MANOSKOP®.

Para efectuar la verificacion, proceda de

la siguiente forma:

1. Sitde la llave dinamomeétrica en el
valor maximo de la escala.

2. Realice cinco aprietes consecutivos
hasta el disparo con la llave
dinamométrica.

Importante para la precisiéon de las

subsiguientes mediciones:

JATENCION!

Surge el riesgo de daiios
materiales a causa de la
aplicacion erronea de la llave
dinamométrica.

» Cercidrese de interrumpir
inmediatamente el apriete
después del desenclavamiento de
la llave dinamométrica.

3. Ajuste la llave dinamomeétrica en el
20 % del valor maximo de la escala.

4. Realice con este ajuste cinco
mediciones en el comprobador.
Compruebe que los valores
indicados por el comprobador del
momento de torsién no sean
superiores en un 4,15 % ni inferiores
en un 3,85 % al valor ajustado en la
llave dinamomeétrica.
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5. Ajuste la llave dinamomeétrica en el
60 % del valor maximo de la escala.

6. Realice con este ajuste cinco
mediciones en el comprobador.
Compruebe que los valores
indicados por el comprobador del
momento de torsidn no sean
superiores en un 4,15 % ni inferiores
en un 3,85 % al valor ajustado en la
llave dinamométrica.

7. Situe la llave dinamomeétrica en el
valor maximo de la escala.

8. Realice con este ajuste cinco
mediciones en el comprobador.
Compruebe que los valores
indicados por el comprobador del
momento de torsién no sean
superiores en un 4,15 % ni inferiores
en un 3,85 % al valor ajustado en la
llave dinamomeétrica.

Si en el curso de la verificacion se
detecta una tolerancia no admisible,
debera procederse a reajustar la llave
dinamomeétrica.

Reajustar valores de
disparo superiores al
margen de tolerancia

Puede enviar su llave dinamométrica a
STAHLWILLE para su reajuste. La
recibira reajustada y con un nuevo
certificado de calibracion.

También puede reajustar Ud. mismo la
llave dinamométrica, si bien esto
conlleva la extincion de la garantia de
precision de STAHLWILLE.

Para efectuar la verificacion, se requiere
un equipo comprobador dinamomeétrico
con capacidad y precision
correspondientes.

Todo MANOSKOP® dispone en su
interior de dos tornillos de ajuste para
llevar a cabo el reajuste, a los que se
puede acceder con un destornillador
acodado hexagonal con ancho de llave
2 mm a través de dos orificios en la
carcasa.
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El tornillo de ajuste mas proximo a la
empufiadura de plastico regula
principalmente el rango de medicién
inferior.

Y el tornillo de ajuste mas préximo al
cabezal regula principalmente el rango
de medicion superior.

Ambos tornillos de ajuste influyen en
menor medida también en el rango de
ajuste del otro tornillo.

Unos tapones protegen los orificios de la
suciedad y de la humedad.

Para efectuar el reajuste necesitara el
equipo comprobador del momento de
torsién y un destornillador acodado
hexagonal con ancho de llave 2 mm.

Proceda de la siguiente forma:

1. Retire los dos tapones con ayuda de
un objeto punzante, procurando no
perderlos.
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2. Sidesea ajustar el margen de
medicién inferior, introduzca el
destornillador acodado hexagonal
por el orificio mas proximo a la
empufiadura. Si desea ajustar el
margen de medicion superior,
introduzca el destornillador por el
otro orificio.

o

|

3. Gire ligeramente y con mucho tacto
el tornillo de ajuste. Al girarlo a la
derecha aumenta el par de disparo,
al girarlo a la izquierda disminuye.
Los tornillos de ajuste son
autorretentivos en todas las
posiciones.

4. Compruebe tras cada actuacion
sobre un tornillo de ajuste la
modificacién provocada, verificando
el valor de disparo con el
comprobador del momento de
torsion.

5. Repita la operacion en uno de los
dos tornillos de ajuste realizando una
verificacidon cada vez, hasta que se
hayan corregido las desviaciones
detectadas.

6. Para concluir, realice una ultima
verificacion, procediendo del modo
que se describe en el capitulo
»Comprobar la precision de los
valores de disparo®, pagina 90.

En caso de no alcanzar ninguna de los
valores de disparo con los valores de
ajuste, es probable que haya un defecto
en el sistema mecanico de disparo.

Se ruega consultar a STAHLWILLE.

7. Vuelva a colocar los tapones, a fin de
proteger el mecanismo de disparo
contra la suciedad y la humedad.
Puede solicitar tapones de repuesto
a STAHLWILLE.
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Limpieza

JATENCION!

El uso de productos de limpieza
inadecuados estropea las piezas
de plastico.

» Para limpiar utilice unicamente
alcohol.

Accesorios

Para todos los modelos

* Bocas de llaves de vaso con
cuadrado de accionamiento para
cabezales de todas las formas y
tamafos convencionales.

Para STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Utiles acoplables

* Acoplamientos de carraca

« Utiles acoplables cuadrados

« Utiles acoplables de boca fija

« Utiles acoplables de boca en estrella

Para verificar el reajuste

* Instrumentos electrénicos de
medicion del momento de torsién

Oferta de servicio posventa

* Reparaciones
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* \Verificacion y reajuste (incluye
garantia de precision y nuevo
certificado de calibracion)

Eliminacion

A la hora de eliminar la llave
dinamomeétrica como residuo, observe la
normativa medioambiental local actual.
La empufadura ha sido fabricada de
PVC blando.
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STAHLWILLE

Chiavi dinamometriche
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MANOSKOP®
730/80

Contenuto

Descrizione tecnica . .. ......... 97
Datitecnici . .................. 99
Importanti note di sicurezza .... 100
Utilizzo . .................... 103
Manutenzione ............... 113
Pulizia ..................... 118
ACCESSOri . ... vii i 119
Smaltimento ................ 119

Descrizione tecnica

Tutti i tipi

Gli articoli MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 e 730/80 sono
chiavi dinamometriche a sgancio

regolabili, con segnale di sgancio
acustico e sensibile.

* Le chiavi dinamometriche sono
dotate di un meccanismo di
sicurezza a sgancio.

* | valori dello sgancio vengono
impostati tramite una scala doppia
N-m/ft-Ilb con una manopola al
regolazione manoale.

* La manopola di regolazione ha un
dispositivo di scurezza automatico di
regolazione.
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* La misurazione avviene tramite
un'asta flessibile non precaricata. Il
caricamento avviene quindi solo a
partire dall'inizio del serraggio fino
allo sgancio.

* Dopo aver scaricato la chiave
dinamometrica, questa € subito
pronta per un nuovo utilizzo.

* Le chiavi hanno un'unica direzione di
funzionamento. Per serraggi a
sinistra € possibile utilizzare la
chiave MANOSKOP® capovolta.

* In caso di necessita & possibile
procedere alla taratura delle chiavi
anche senza smontarle.

Lo scostamento ammesso tra il valore di
regolazione e il valore di sgancio & del
+4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 e 730 Nf/80 sono conformi
alla norma DIN EN ISO 6789, tipo I,
classe A.

Ogni chiave MANOSKOP® ha un
numero di serie e viene fornita con
certificato di taratura.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... dotata di testa fissa, installata
saldamente, con quadro di manovra
invertibile 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... dotata di nottolino integrato non
manovrabile con quadro di manovra
invertibile 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... dotata di nottolino integrato non
manovrabile con quadro di manovra
invertibile 20 (3/4").
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La chiave & composta da una chiave
base e da un tubo con impugnatura. Il
tubo con impugnatura viene inserito
nell'estremita femmina della chiave. Il
permo di fissagio scatta quando viene
posizionato nel relativo foro. Il permo di
fissaggio é fissato in modo elastico sul
tubo di impugnatura mediante un anello
di fissaggio. Per inserire ed estrarre il
tubo di impugnatura (ad es. a scopo di
regolazione), I'anello di fissaggio viene
spinto dall'esterno verso la parete del
tubo e il perno di fissaggio viene tirato
indietro. La posizione di arresto &
indicata da una freccia.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... puo essere attrezzata con diversi
utensili ad innesto femmina. La testa
della chiave € dotata di un attacco
quadro femmina 24,5 x 28 rivolto in
avanti con un perno di fissaggio elastico
posto sul lato inferiore dell'attacco. Gli
utensili ad innesto femmina possono
essere inseriti ,normalmente” o ruotati di
180°.

Dati tecnici

MANOSKOP® 720 e 721

T20 N80 721 Nf/80 721 Nf/100

Campo di misurazione
[N'm]  160-800 | 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 | 150-725

Quadro di manovra, fisso Nottolino Nottolino
invertibile [mm] 20 (3/4") | 20(3/4") 20 (3/4")
Lunghezza © [mm] 1013 1013 1'4®66
Peso gl 6.135 6.770 7.%70

@ Lunghezza fino a meta quadro

@ con tubo di impugnatura inserito
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MANOskopP® 730

Campo di Quadro Lung.  Peso
misurazione femmina
Tipo Nm] [fti] [mm] mml gl

73080 160-800 |120—600| 245x28 | 970 | 4.960

Importanti note di
sicurezza

Uso conforme

Le chiavi MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 e 730/80 sono
sviluppate per il serraggio controllato di
raccordi filettati. Queste possono essere
utilizzate solo a tale scopo. Per questo e
necessario inserire la chiave
dinamometrica in un apposito utensile.

La chiave MANOSKOP® 721 Nf/100 pud
essere utilizzata solo con il tubo di
impugnatura inserito. In caso contrario, i
valori di sgancio vengono alterati.

Per il corretto utilizzo € necessario
rispettare tutte le indicazioni contenute
nelle presenti istruzioni per l'uso, in
particolare le norme di sicurezza e i valori
limite di carattere tecnico. Il gestore degli
utensili deve fare in modo che queste
informazioni vengano trasmesse a tutti
gli utenti e vengano da essi rispettate.

Qualsiasi utilizzo diverso da quello
indicato & da considerarsi come non
conforme.

Per eventuali danni a persone o cose in
seguito a utilizzo non conforme
rispondono esclusivamente i gestori e gli
utenti degli utensili:

* Le chiavi MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 e 730/80 non
sono adatte a serraggi in serie. Per
questo tipo di operazione esiste |l
pericolo di modificare il valore di
sgancio, in particolare a causa di una
maggiore usura degli elementi di
comando.
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Le chiavi MANOSKOP® non devono
essere utilizzate come utensili a
battere. In caso contrario, esiste il
pericolo di infortunio o di
danneggiamento.

X
Le chiavi MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 e 730/80 non
devono essere utilizzate in senso
contrario alla loro direzione di
funzionamento né essere utilizzate
per l'allentamento non controllato di
collegamenti a vite fissi, ad esempio
incrostati di ruggine. In caso

contrario le chiavi dinamometriche
potrebbero subire danni.

Note redazionali dei segnali
di pericolo

PRUDENZA

Indicazioni con la parola
PRUDENZA avvertono del
pericolo di possibili
lesioni leggere o gravi.

Note redazionali riguardo
indicazioni per la
prevenzione di danni alle
cose o all’lambiente

ATTENZIONE!

Questi indicazioni avvertono di
una situazione che pu6 causare
dei danni a beni o all’lambiente.
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| corretti valori di
serraggio...

... possono essere di importanza vitale
nell'ambito di una determinata
applicazione. Per questa ragione &
assolutamente necessario rispettare la
seguente nota:

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a
causa di deviazioni non
ammesse della precisione
di scatto.

» Assicuratevi che la
precisione di scatto sia
controllata negli intervalli
prescritti e riaggiustata in
caso di bisogno.

ATTENZIONE!

Pericolo di danni materiali a
causa di deviazioni non ammesse
essi della precisione di scatto.

» Assicuratevi che la precisione di
scatto sia controllata negli
intervalli prescritti e riaggiustata in
caso di bisogno.

Se non disposto diversamente da norme
interne del gestore (ad es. controllo degli
strumenti di prova conformemente a
ISO 9000 ff) & necessario eseguire una
verifica dopo circa 5000 scatti o al
massimo dopo 12 mesi a seconda del
caso che si verifica per primo. Il periodo
(12 mesi) vale dalla prima messa in
funzione.

Se dalla verifica risulta uno scostamento
non ammesso, & necessario eseguire o
far eseguire una taratura della chiave
dinamometrica (vedi pagina 115).
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Ulteriori importanti note di
sicurezza...

... si riferiscono ad applicazioni concrete
e sono riportate nei relativi paragrafi.
Sono contrassegnate dal simbolo di
pericolo.

Utilizzo

Le chiavi MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 e 730/80 sono
dispositivi di misurazione e devono
quindi essere ftrattate con la dovuta cura.
Evitare di sottoporre le chiavi ad azioni
meccaniche, chimiche o termiche che
eccedano le normali sollecitazioni
previste durante un uso conforme.

I 5 8
Ricordare che condizioni climatiche
estreme (freddo, caldo, umidita dell'aria)

possono influire sulla precisione di
sgancio.

Evitare carichi eccessivi superiori al

20 % del valore massimo nella direzione
di funzionamento. Possono provocare
danni alle chiavi MANOSKOP®. In
seguito a tali carichi eccessivi, i valori di
sgancio possono inavvertitamente
presentare scostamenti.

Max. + 20%

(e STAHIWILLE "o

Evitare in linea di massima i carichi
contrari alla direzione di funzionamento
poiché essi possono danneggiare le
chiavi MANOSKOP®.
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Utilizzo del tubo di
impugnatura —
MANOSKOP® 721 Nf/100

ATTENZIONE!

Possibili danneggiamenti a
oggetti a causa di valori di scatto
falsificati.

» Utilizzare la chiave MANOSKOP®
721 Nf/100 esclusivamente con
I'impugnatura tubolare.

Inserimento del tubo di impugnatura

1. Posizionare la chiave MANOSKOP®
e il tubo di impugnatura in modo tale
che le due frecce siano rivolte I'una
verso l'altra.

=)

2. Spingere l'anello di fissaggio verso
I'alto.

=)

3. Far scorrere il tubo di impugnatura

sulla chiave MANOSKOP® fino a far
scattare in posizione il perno di
sicurezza. Se necessario, ruotare
leggermente il tubo di impugnatura in
entrambi i sensi.
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4. Assicurarsi che il tubo di
impugnatura sia ben fissato e che il
perno di sicurezza sia scattato in
posizione.

Estrazione del tubo di impugnatura

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a
causa del distacco
incontrollato
dell’impugnatura.

» Assicuratevi di avere una
posizione di lavoro
sicura.

» Assicuratevi che ci sia
spazio sufficiente.

1. Spingere I'anello di fissaggio verso
l'alto.

2. Estrarre il tubo di impugnatura.

_—

105



IT

Scelta degli attacchi e degli
utensili ad innesto maschio

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a
causa di utensili ad
innesto difettosi od errati.

4

Utilizzate soltanto degli
utensili ad innesto della
STAHLWILLE.

Assicuratevi che il carico
massimo degli utensili ad
innesto sia piu alto della
capacita della chiave
dinamometrica.

Fabbricate degli utensili
speciali soltanto dopo
I'autorizzazione della
STAHLWILLE.

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a
causa di utensili ad
innesto non bloccati.

4

Nell'uso di utensili ad
innesto fate attenzione,
che siano sempre
assicurati contro il
distacco mediante
bloccaggio del perno di
fissaggio.

ATTENZIONE!

Pericolo di danni materiali a
causa di utensili ad innesto non
bloccati.

» Nell'uso di utensili ad innesto fate
attenzione, che siano sempre
assicurati contro il distacco
mediante bloccaggio del perno di
fissaggio.
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L'utensile deve inoltre possedere la
forma e le dimensioni adatte al pezzo.

Collegamento di attacchi

720 Nf/80, 721 Nf/80 e 721 Nf/100

1. Verificare che il quadro di manovra
sia inserito sul lato della chiave
dinamometrica previsto per
I'applicazione.

2. Incaso
contrario,
far fuoriuscire il
quadro di
manovra in
direzione del
lato opposto.

3. Inserire dinuovo
il quadro di
manovra nella
testa di manovra
dall'altro lato.

4. Inserire 'attacco adeguato sul
quadro di manovra spingendolo fino
allo scatto.
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Collegamento di utensili ad
innesto femmina —
solo 730/80

1. Mantenere
premuto con
una mano il
perno di
fissaggio
elastico
dell'attacco
femmina.

2. Inserire l'utensile ad innesto femmina
nell'attacco maschio frontale della
testa della chiave. Spingere l'utensile
ad innesto femmina fino a fine corsa.
Assicurarsi che il perno di fissaggio
scatti nel foro di arresto.

3. Verificare che l'utensile ad innesto
femmina sia inserito e fissato
correttamente.

4. Per serraggi controllati a sinistra,
collegare I'utensile ad innesto
femmina con la chiave
dinamometrica in posizione ruotata
di circa 180°. Eccezione: Qualora si
utilizzi un nottolino ad attacco
femmina, collegarlo ,normalmente*
con la chiave dinamometrica e
inserire il quadro di manovra
dall'altro lato (vedi pagina 107).

Smontaggio di utensili ad
innesto femmina — 730/80

1. Inserire
dall'esterno un
sottile oggetto
appuntito nel 2
foro di arresto 4“;
utilizzato
dell'utensile ad
innesto femmina
e premere il perno di fissaggio.

2. Estrarre I'utensile ad innesto
femmina.
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Regolazione dei valori di
coppia

| valori delle coppie di sgancio si
impostano tramite regolazione della
scala rispetto al contrassegno fisso. A
tale scopo ruotare la manopola di
regolazione dolce autobloccante. Per
eseguire questa operazione &
necessario partire sempre da un valore
inferiore.

Per la regolazione di valori intermedi,
valutare la distanza tra le due tacche
adiacenti della scala.

Procedere come indicato di seguito:

1. Con le chiavi MANOSKOP®
721 Nf/100, estrarre per prima cosalil
tubo di impugnatura (vedi
pagina 105). Con tutti gli altri tipi di
chiavi, questa operazione non &
necessaria.

2. Ruotare la
manopola di
regolazione in
senso orario fino
a quando la
scala non si
trova su un
valore inferiore
al valore di sgancio desiderato.

3. Ruotare quindi la manopola di
regolazione in senso antiorario fino a
quando il trattino della scala
corrispondente al valore di sgancio
desiderato non si trova al centro del
contrassegno fisso della finestra
della scala.

4. Verificare nuovamente il valore
impostato. Se il valore non &
impostato correttamente,
ricominciare di nuovo dal punto 2.

109



IT

Serraggi controllati a
sinistra

Per garantire la precisione di
applicazione, le chiavi dinamometriche
hanno un'unica direzione di
funzionamento, indicata da una freccia.

| serraggi controllati a sinistra si possono
eseguire utilizzando le chiavi
MANOSKOP® in posizione capovolta.

Qualora si vogliano utilizzare le chiavi
MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80 e
721 Nf/100 in posizione capovolta per
serraggi controllati a sinistra, &
necessario far uscire prima il quadro di
manovra sul lato superiore e inserirlo di
nuovo dal lato inferiore (vedi

pagina 107).

Per serraggi controllati a sinistra con
chiavi MANOSKOP® 730/80 in posizione
capovolta, I'utensile ad innesto femmina
deve essere applicato ruotato di 180°.
Eccezione: Qualora si utilizzi un nottolino
ad attacco femmina, collegarlo
,normalmente” con la chiave
MANOSKOP®. Far fuoriuscire il quadro
di manovra sul lato superiore e inserirlo
di nuovo dal lato inferiore (vedi

pagina 107).

Svitamento non controllato
di collegamenti a vite ...

..., ad esempio durante una sequenza di
avvitamento, € possibile eseguire la

procedura anche con la chiave
MANOSKOP® in posizione capovolta.
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ATTENZIONE!

Pericolo di danneggiamento della
chiave dinamometrica superando
il limite di serraggio.

» Assicuratevi che il limite di
serraggio pari a 120% del
massimo valore di scala non sia
mai superato.

» Non allentate delle viti arrugginite
bloccate con la chiave
dinamometrica.

Max. + 20%

g STAHIWILLE Mhossr)

Utilizzo della chiave
dinamometrica

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a
causa di un valore di
scatto errato.

» Assicuratevi che il valore
di scatto sia impostato
correttamente.

Q PRUDENZA

Pericolo di lesioni a
causa di utensili ad
innesto non bloccati.

» Nell'uso di utensili ad
innesto fate attenzione,
che siano sempre
assicurati contro il
distacco mediante
bloccaggio del perno di
fissaggio.
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PRUDENZA

Pericoli di lesioni causate
da utensili che scivolano
dalla sede.

» Assicuratevi che
'utensile non possa
scivolare dal pezzo.

ATTENZIONE!

Pericolo di danni materiali a
causa di utensili ad innesto non
bloccati.

» Nell'uso di utensili ad innesto fate
attenzione, che siano sempre
assicurati contro il distacco
mediante bloccaggio del perno di
fissaggio.

ATTENZIONE!

Possibili danneggiamenti a
oggetti a causa di valori di scatto
falsificati.

» Utilizzare la MANOSKOP®
721 Nf/100 esclusivamente con
I'impugnatura tubolare.

Utilizzare la chiave MANOSKOP® solo
afferrandola per I'apposita maniglia.
Afferrare la maniglia al centro.

Serrare in direzione tangenziale al raggio
di rotazione e in senso angolare rispetto
all'asse di serraggio.

—_——
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Serrare in modo omogeneo, nell'ultima
fase senza interruzioni, fino a sentire un
evidente strappo e un rumore di sgancio,
indicante che é stata raggiunta la coppia
di sgancio.

) &

ATTENZIONE!

Pericolo di danni materiali a
causa di un impiego errato della
chiave dinamometrica.

» Assicuratevi che dopo lo scatto
della chiave dinamometrica il
serraggio sia interrotto
immediatamente.

Dopo lo sgancio, la chiave
dinamometrica € subito pronta per
essere nuovamente utilizzata.

Manutenzione

Gli elementi interni delle chiavi
dinamometriche sono soggetti ad una
normale usura durante I‘utilizzo. Per tale
ragione & necessario verificare ad
intervalli regolari la precisione dei valori
di scatto.

Se non disposto diversamente da norme
interne del gestore (ad es. controllo degli
strumenti di prova conformemente ad
ISO 9000 ff), & necessario eseguire una
prova dopo circa 5000 scatti o al
massimo dopo 12 mesi a secondo del
caso che si verifica per primo. Il periodo
(12 mesi) vale dalla prima messa in
funzione.

Qualora durante la verifica si dovessero
riscontrare scostamenti, € necessario
procedere ad una nuova taratura della
chiave dinamometrica.
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Il controllo e la taratura devono avvenire
secondo le prescrizioni della norma
DIN EN ISO 6789.

Verifica della precisione dei
valori di sgancio

Per eseguire la verifica & necessario
disporre di un apposito dispositivo di
controllo della coppia dotato di capacita
corrispondente e di precisione.

Se si possiede un dispositivo di controllo
della coppia di questo tipo, & possibile
verificare la chiave MANOSKOP® in
proprio. Dispositivi di controllo della
coppia adatti sono disponibili anche
presso STAHLWILLE. STAHLWILLE &
inoltre in grado di eseguire le verifiche
della chiave MANOSKOP®.

Per la verifica procedere come indicato di

seguito:

1. Posizionare la chiave dinamometrica
sul massimo valore di scala.

2. Azionare la chiave dinamometrica
per cinque volte fino allo sgancio.

Per determinare la precisione delle

misurazioni successive € importante:

ATTENZIONE!

Pericolo di danni materiali a
causa di un impiego errato della
chiave dinamometrica.

» Assicuratevi che dopo lo scatto
della chiave dinamometrica il
serraggio sia interrotto
immediatamente.

3. Impostare la chiave dinamometrica
sul 20 % del massimo valore di
scala.

4. Con questa impostazione, eseguire
cinque misurazioni sul dispositivo di
verifica del momento di coppia.
Controllare che i valori visualizzati
dal dispositivo di controllo non siano
superiori del 4,15 % e inferiori del
3,85 % al valore impostato sulla
chiave dinamometrica;
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5. Impostare la chiave dinamometrica
sul 60 % del massimo valore di
scala.

6. Con questa impostazione, eseguire
cinque misurazioni sul dispositivo di
verifica del momento di coppia.
Controllare che i valori visualizzati
dal dispositivo di controllo non siano
superiori del 4,15 % e inferiori del
3,85 % al valore impostato sulla
chiave dinamometrica.

7. Posizionare la chiave dinamometrica
sul massimo valore di scala.

8. Con questa impostazione, eseguire
cinque misurazioni sul dispositivo di
verifica del momento di coppia.
Controllare che i valori visualizzati
dal dispositivo di controllo non siano
superiori del 4,15 % e inferiori del
3,85 % al valore impostato sulla
chiave dinamometrica.

Se dalla verifica risultano scostamenti
superiori ai livelli ammessi, € necessario
procedere a un'ulteriore taratura della
chiave dinamometrica.

Nuova taratura dei valori di
sgancio anomali

Per la taratura €& possibile inviare la
chiave dinamometrica a STAHLWILLE.
Essa viene restituita tarata e su richiesta
provvista di un nuovo certificato di
taratura in fabbrica.

La nuova taratura della chiave
dinamometrica pu0 essere eseguita
anche in proprio. Tuttavia in questo caso
decade la garanzia di precisione
STAHLWILLE.

Per eseguire la verifica & necessario
disporre di un apposito dispositivo di
controllo della coppia dotato di capacita
corrispondente e di precisione.

Ogni chiave MANOSKOP® & dotata
all'interno di due viti di taratura,
accessibili attraverso due fori
dell'involucro con un cacciavite ad
angolo a testa esagonale cava ap. 2 mm.
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La vite di taratura posizionata vicino
all'estremita della maniglia controlla in
primo luogo I'area di misurazione
inferiore.

La vite di taratura posizionata vicino alla
testa di manovra controlla in primo luogo
I'area di misurazione superiore.

Ogni vite di taratura influisce in scarsa
misura anche sulla sezione di
configurazione dell'altra vite.

Per evitare infiltrazioni di sporco e
umidita, i fori del telaio sono chiusi da
tappini.

Per le tarature & necessario disporre di
un dispositivo di controllo della coppia e
di un cacciavite ad angolo a testa
esagonale cava ap. 2 mm.
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Procedere come indicato di seguito:
1. togliere i due tappi servendosi di un
oggetto appuntito. Non perdere i

tappi;

2. pertarare l'intera area di misurazione
inferiore, inserire il cacciavite ad
angolo a testa esagonale cava nel
foro posizionato vicino alla maniglia.
Per regolare I'area di misurazione
superiore, inserire il cacciavite
nell'altro foro;

3. regolare leggermente la vite di
taratura in modo da registrarla
delicatamente. La rotazione verso
destra aumenta la coppia di sgancio,
la rotazione verso sinistra la riduce.
Le viti di taratura sono autobloccanti
in ogni posizione;

4. dopo aver eseguito la rotazione di
una vite di taratura, verificare la
variazione controllando il valore di
sgancio risultante sul dispositivo di
controllo della coppia.

5. ripetere la rotazione di una o di
entrambe le viti di taratura e la
successiva verifica, fino a quando gl
scostamenti riscontrati non saranno
compensati.

6. infine eseguire un'ulteriore verifica.
A tale scopo procedere come
indicato nella sezione ,Verifica della
precisione dei valori di sgancio®
pagina 114.
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Se non raggiungete in tal modo una
corrispondenza dei valori di scatto con i
valori impostati, il meccanismo di scatto &
probabilmente difettoso.

In tal caso vi preghiamo di consultare la
STAHLWILLE.

7. Inserire nuovamente la maniglia in
plastica e i tappini, per proteggere il
meccanismo di sgancio
dall'infiltrazione di sporco e umidita.
Per eventuali tappini di ricambio,
rivolgersi a STAHLWILLE.

Pulizia

ATTENZIONE!

Possibile danneggiamento delle
parti in plastica a causa di
detergenti non adatti.

» Per la pulizia utilizzare
esclusivamente alcool.
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Accessori

Per tutti i tipi

e Attacchi con quadro di manovra per
viti con testa di qualsiasi forma o
dimensioni.

Per chiavi del tipo
STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Utensili ad innesto maschio

¢ Nottolini di arresto ad attacco
femmina

e Utensili ad innesto femmina con
quadro di manovra

e Utensili ad innesto femmina con
testa a forchetta

¢ Utensili ad innesto femmina con
testa ad anello

Per la verifica e la taratura

* Dispositivi elettronici per il controllo
della coppia

Servizio di assistenza

* Riparazioni

¢ Controllo e taratura (compresa
garanzia di precisione e su richiesta
nuovo certificato di taratura)

Smaltimento

Per lo smaltimento attenersi alle
rispettive normative ambientali
attualmente vigenti a livello locale. La
maniglia & composta da PVC plastico.
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STAHLWILLE
Momentngkler
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MVANOSKOP®
730/80

Innhold

Teknisk beskrivelse ... ........ 121
Tekniskedata ............... 123
Viktige sikkerhets-anvisninger . . . 123
Dagligbruk ................. 126
Vedlikehold ................. 135
Rengjgring . .. ............... 140
Tilbehgr .................... 140
Avfallshandtering . ............ 140

Teknisk beskrivelse

Alle typer

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er regulerbare,
utlgsende momentngkler med touch- og
lydsignal.

* Momentngklene har en sikkerhets-
utlgsemekanisme.

e Utlgseverdiene stilles inn med en
reguleringsknapp i henhold til en
dobbeltskala N-m/ft:lb uten bruk av
krefter.

* Reguleringsknappen har en
automatisk innstillingssikring.

* Maleinstrumentet er en fleksibel stav.
Staven er ikke forspent og belastes
derfor kun fra tiltrekkingen starter til
ngkkelen lgser ut.
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* Momentngkkelen er klar til bruk igjen
umiddelbart etter at den har lgst ut.

* Ngkkelen har kun én arbeidsretning.
Ved & snu MANOSKOP® er
venstretrekking mulig.

* Ved behov kan momentngkkelen
etterjusteres uten demontering.

Tillatt avvik av respektive innstillingsverdi
fra det innstilte utiesemomentet er +4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730 Nf/80 tilsvarer
DIN EN ISO 6789, type Il, klasse A.

Hvert enkelt MANOSKOP® har et
serienummer og leveres med et
kalibreringssertifikat.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80...

... har innebygget, fast hode med firkant-
tapp 20 (3/4") som kan fgres ut pa begge
sider.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80...

... har innebygget, ikke-reversibel skralle
med firkant-tapp 20 (3/4") som kan fgres
ut pa begge sider.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100...

... har innebygget, ikke-reversibel skralle
med firkant-tapp 20 (3/4") som kan fgres
ut pa begge sider.

Ngkkelen bestar av basisngkkelen og et
handtak. Handtaket skyves over
basisngkkelens ende for pasetting og gar
i inngrep i et spor med lasestiften.
Lasestiften er festet fjaerende til
handtaket via en baerering. For pasetting
og avtrekking av handtaket (f.eks. for
innstillinger) presses baereringen utenfra
mot handtaket, og lasestiften trekkes
tilbake. Posisjonen for innrasting er
merket med piler.
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STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80...

... kan bestykkes med forskjellige
pasettingsverktaydeler. For dette
formalet har ngkkelhodet en firkant-
pasettingstapp 24,5 x 28 som viser
fremover og som har en fjaerende
lasestift pa tappundersiden. De
forskjellige pasettingsverktgydelene kan
monteres direkte eller forst dreies 180°.

Tekniske data

MANOSKOP® 720 og 721

720 Nfi80 721 Nf/80 721 Nf/100

Maleomrade [Nm]  160-800 | 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 | 150-725

Firkant-tapp,

kan fores ut pa begge sider = Ubevegelig Skralle Skralle

[mm] 20(3/4") | 20(3/4") 20 (3/4")
1.013 1.013 1.466

Lengde @ [mm] °
6.135 6.770 7.570

Vekt [a] °

@ Lengde til midten av firkanten
@ med montert handtak

MANOSKOP® 730
Maleomrade Pasettings-  Lengde  Vekt
firk
e Mmoo ml

730/80 160—800|120—600| 245x28 | 970 |4.960

Viktige sikkerhets-
anvisninger

Korrekt anvendelse

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er konstruert for
kontrollert tiltrekking av
skrueforbindelser. De skal kun benyttes
for dette formalet. For dette ma
passende verktgy monteres til
momentngkkelen.
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MANOSKOP® 721 Nf/100 ma kun
betjenes nar handtaket er montert. Ellers
blir utlgseverdiene feil.

Korrekt anvendelse innebeerer ogsa at
man tar hensyn til samtlige informasjoner
i denne bruksveiledningen, og da
spesielt sikkerhetsanvisningene og de
tekniske grenseverdiene.
Driftsansvarlige plikter & pase at samtlige
brukere er blitt gjort oppmerksomme pa
og felger denne informasjonen.

All bruk utover dette ansees som ikke
korrekt.

Driftsansvarlige og bruker bzerer alt
ansvar for personskader samt materielle
skader dersom disse er en fglge av ikke
korrekt anvendelse:

«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er ikke egnet
for seriemontasje. Det er fare for
endringer i utlaseverdiene, spesielt
pa grunn av gkt slitasje pa de
forskjellige elementene.

«  MANOSKOP® ma aldri benyttes som
slagverktay, da det ellers er fare for
uhell og skader.

RN
«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 ma ikke
benyttes mot arbeidsretningen eller
for ukontrollert Igsing av faste —
f.eks. fastrustede —

skrueforbindelser. Ellers er det fare
for skader pa momentngkkelen.
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Grafiske kjennemerker pa
sikkerhetsanvisningene

FORSIKTIG

Anvisninger med ordet
FORSIKTIG advarer mot
en farlig situasjon som
kan fore til lettere eller
middels alvorlige skader
pa personer.

Grafiske kjennemerker som
advarer mot farer for
materiell skade eller
miljeskader

OBS!

Disse anvisninger advarer mot
situasjoner som forer til materiell
skade eller miljoskader.

Avhengig av bruksomrade...

... kan korrekte momentverdier veere
livsviktige. Veer derfor under alle
omstendigheter oppmerksom pa
felgende:

FORSIKTIG

Ved avvik utover det
tillatte fra en noyaktig
utlesning oppstar det fare
for skade pa personer.

» Sgrg for at ngyaktigheten
i utlgsningen kontrolleres
med foreskrevne
mellomrom og om
ngdvendig etterjusteres.
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OBS!

Ved avvik utover det tillatte fra en
noyaktig utlesning oppstar fare
for materiell skade.

» Sgrg for at ngyaktigheten i
utlgsningen kontrolleres med
foreskrevne mellomrom og om
ngdvendig etterjusteres.

Hvis ikke driftsansvarliges interne
forskrifter (f. eks. pr@veinstrumentkontroll
i falge ISO 9000 ff) tilsier noe annet, bar
det giennomfgres kontroll etter ca. 5000
tiltrekninger eller etter 12 maneder, alt
etter hva som inntreffer forst.
Tidsrommet (12 maneder) gjelder fra
forste igangsetting.

Hvis kontrollen viser avvik utover det
tillatte, ma du etterjustere
momentngkkelen eller la andre gjere det
(se Side 137).

Ytterligere, viktige
sikkerhetsanvisninger...

... gjelder for konkrete brukssituasjoner.
Disse finner du i de respektive kapitlene,
merket med faresymbolet.

Daglig bruk

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er maleapparater
og ma behandles tilsvarende forsiktig.
Unnga mekaniske, kjemiske eller
temperaturmessige pavirkninger utover
det som er forutsatt for normal bruk.

| 5 8
Veer oppmerksom pa at ekstreme
klimabetingelser (kulde, varme,

luftfuktighet) kan pavirke
momentutlgsingens ngyaktighet.
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Unnga overbelastninger som overskrider
20 % av maksimalverdien i
arbeidsretningen. Dette kan ellers skade
MANOSKOP®. Etter slike
overbelastninger kan utlgseverdiene
avvike ubemerket.

Max. + 20%

e STAHLWILLE Mhossr)

Unnga prinsipielt belastninger mot
arbeidsretningen, da dette ellers kan
skade MANOSKOP®.

Bruk av handtak —
MANOSKOP® 721 Nf/100

OBS!

Materiell skade gjennom falske
utlesningsverdier.

» Bruk MANOSKOP® 721 Nf/100
utelukkende med handtaket.

Montere handtak

1. Plasser MANOSKOP® og handtak
slik at de to pilene peker mot
hverandre.

=)

2. Trykk beereringen oppover.

=)
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3. Skyv handtaket pA MANOSKOP®
helt til sikringsbolten gar i inngrep.
Om ngdvendig, beveg handtaket litt
frem og tilbake.

>

Pase at handtaket sitter korrekt og at
sikringsbolten har gatt i inngrep.

Demontering av handtak

FORSIKTIG

Dersom handtaket trekkes
ut ukontrollert, oppstar
det fare for skade pa
personer.

» Sorg for at du star
stadig.

» Sorg for at det finnes
tilstrekkelig med plass.

1. Trykk baereringen oppover.

2. Trekk handtaket av.

_—
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Valg av innsatsstykker og
pasettingsverkteydeler

FORSIKTIG

Ved bruk av defekte eller
ikke korrekte utbyttbare
verktoydeler oppstar det
fare for skade pa
personer.

4

Bruk utelukkende
utbyttbare verktgydeler
fra STAHLWILLE.

Sgrg for at tillatt
belastning for
verktgydelen ligger over
momentngkkelens
kapasitet.

Spesialverktgy ma kun
lages etter avtale med
STAHLWILLE.

FORSIKTIG

Mulighet for skade pa
personer gjennom
usikrete utbyttbare
verktoydeler.

» Sorg for at lasestiften

alltid raster ordentlig inn,
slik at verktgydelene
sikres tilstrekkelig mot a
trekke ut.

OBS!

Mulighet for skade pa gjenstander
giennom usikrete utbyttbare
verktoydeler.

» Sgrg for at lasestiften alltid raster
ordentlig inn, slik at verktgydelene
sikres tilstrekkelig mot & trekke ut.

129



NO

Verktgyet ma dessuten ha riktig form og
starrelse i forhold til arbeidsstykket.

Montering av innsatsstykker

720 Nf/80, 721 Nf/80 og 721 Nf/100

1. Kontroller at firkant-tappen befinner
seg pa den siden av
momentngkkelen som er korrekt for
det formalet den er tiltenkt.

2. Hyvis ikke,
trykk firkant-
tappen ut mot
fremstaende
side.

3. Trykk firkant-
tappen gjennom
hodet igjen fra
den andre siden.

4. Sett passende innsatsstykke pa
firkant-tappen helt til den gar i
inngrep.
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Montering av
pasettingsverkteydeler —
kun 730/80

1.

w

Hold
pasettingstappe
ns fijzerende
lasestift inne for
hand.

Stikk pasettingsverktgydelen pa
pasettingstappen pa frontdelen av
ngkkelhodet. Skyv verktgydelen
videre til den stopper. Pase at
lasestiften gar inn i sporet.
Kontroller at verktayet sitter korrekt.
For kontrollert venstretrekking: Drei
verktgydelen 180° fgr du monterer
den til momentngkkelen. Unntak:
Ved bruk av pasettingsskralle
monterer du denne som vanlig il
momentngkkelen og kobler om
firkant-tappen (se Side 130).

Demontering av
pasettingsverkteydeler —
730/80

1.

Stikk en tynn
stift utenfra og
inn i sporet som
er i bruk pa det
pasettingsverk-
toyet. Bruk
denne stiften til
a trykke ned
lasestiften.

AN
/4

. Trekk det pasettingsverktayet av.
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Innstilling av dreiemoment

Momentutlgsingen stilles inn ved at man
forskyver skalaen i forhold til fastmerket.
For dette, vri den lettgaende,
selvsperrende reguleringsknappen. Man
tar her alltid utgangspunkt i en lavere
verdi.

Du kan stille inn mellomverdier ved a
estimere avstanden mellom to streker pa
skalaen.

Ga frem pa felgende mate:

1. For MANOSKOP® 721 Nf/100: Trekk
farst av handtaket (se Side 128).
Dette gjelder kun for denne typen.

2. Vi
reguleringsknap
pen med
klokken, helt til
skalaen befinner
seg pa en verdi
som er lavere
enn gnsket
momentverdi.

3. Vri deretter reguleringsknappen mot
klokken, helt til skalastreken for
gnsket momentverdi befinner seg
midt pa skalavinduets fastmerke.

4. Kontroller innstilt verdi om igjen.
Begynn pa nytt med skritt 2 dersom
verdien ikke er korrekt innstilt.
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Kontrollert venstretrekking

For & oppna starst mulig neyaktighet har
momentngkkelen kun én arbeidsretning.
Denne er merket med en pil.

Du kan foreta kontrollerte
venstretrekkinger ved a snu
MANOSKOP®.

For kontrollert venstretrekking med
snudd MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80 og 721 Nf/100: Trykk firkant-
tappen fgrst ut mot oversiden og deretter
gjennom fra undersiden (se Side 130).

For kontrollert venstretrekking med
snudd MANOSKOP® 730/80: Drei det
pasettingsverktgyet 180° far du monterer
det. Unntak: Ved bruk av
pasettingsskralle monterer du denne
som vanlig til MANOSKOP®. Trykk
deretter firkant-tappen ut mot oversiden
og deretter gjennom fra undersiden

(se Side 130).

Ukontrollert Igsing av
skrueforbindelser...
..., for eksempel under en tilskruing, kan

du ogsa foreta med snudd
MANOSKOP®.

OBS!

Ved overskriding av
grensedreiemomentet oppstar det
fare for skade pa
momentngkkelen.

» Sgrg for at et grensedreiemoment
pa ca. 120 % av skalaens
maksimalverdi ikke overskrides.

» Fastrustede skruer ma ikke lgsnes
med momentnakkelen.

Max. + 20%

P STAHIWILLE Mhossr)
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Bruk av momentngkkelen

FORSIKTIG

Fare for skade pa
personer gjennom feil
utlesningsverdi.

» Sgrg for at
utlgsningsverdien er
riktig innstilt.

FORSIKTIG

Mulighet for skade pa
personer gjennom
usikrete utbyttbare
verktoydeler.

» Sorg for at lasestiften
alltid raster ordentlig inn,
slik at verktgydelene
sikres tilstrekkelig mot a
trekke ut.

A

FORSIKTIG

Fare for skade pa
personer gjennom
verktgy som lgsner.

» Sgrg for at verktayet ikke
kan gli fra
arbeidsstykket.

OBS!

Mulighet for skade pa gjenstander
gjennom usikrete utbyttbare
verktoydeler.

» Sorg for at lasestiften alltid raster
ordentlig inn, slik at verktgydelene
sikres tilstrekkelig mot & trekke ut.

OBS!

Materiell skade gjennom falske
utlesningsverdier.

» Bruk MANOSKOP® 721 Nf/100
utelukkende med handtaket.
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Hold alltid i handtaket nar du bruker
MANOSKOP®. Hold midt pa handtaket.

Trekk tangentialt til svingradiusen og
vinklet til tiltrekkingsaksen.

="

Trekk til jevnt og i den siste fasen uten
avbrudd, helt til du kjenner et tydelig rykk
og samtidig hegrer et ,knekk®. Innstilt
utlgsemoment er na nadd.

) «pE

OBS!

Mulighet for skade pa gjenstander
gjennom feil bruk av
momentnokkelen.

» Pass pa at du ikke trekker videre
etter momentutlgsningen.

Momentngkkelen er klar for ny innsats
straks etter at den har Igst ut.

Vedlikehold

Delene inne i momentngkkelen er utsatt
for normal slitasje. Dette gjor at
ngyaktigheten i utlgseverdiene bear
kontrolleres regelmessig.

Hvis ikke driftsansvarliges interne
forskrifter (f. eks. prgveinstrumentkontroll
i fglge 1SO 9000 ff) tilsier noe annet, bar
det gjennomfgres kontroll etter ca. 5000
utlgsinger eller etter 12 maneder, alt etter
hva som inntreffer fgrst. Tidsrommet
(12 maneder) gjelder fra forste
igangsetting.
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Hvis kontrollen viser avvik utover det
tillatte, ma du etterjustere
momentngkkelen.

Kontroll og etterjustering ma utfares i
henhold til forskriftene i
DIN EN ISO 6789.

Kontroll av utlgseverdienes
ngyaktighet

Til kontrollen trengs en momentprgver
med tilsvarende kapasitet og
ngyaktighet.

Har du tilgang til en slik momentprgver,
kan du selv kontrollere ditt
MANOSKOP®. Du kan ogsa fa en egnet
momentpragver hos STAHLWILLE eller
ogsa la STAHLWILLE foreta kontrollen
av ditt MANOSKOP®.

Ga frem pa felgende mate for utfgring av

kontrollen:

1. Still momentngkkelen pa maksimal
skalaverdi.

2. Betjen momentngkkelen til den lgser
ut, fem ganger.

Viktig for ngyaktigheten av malingene

som foelger:

OBS!

Mulighet for skade pa gjenstander
gjennom feil bruk av
momentngokkelen.

» Pass pa at du ikke trekker videre
etter momentutigsningen.

3. Still momentngkkelen pa 20 % av
maksimal skalaverdi.

4. Foreta fem malinger pa
momentprgveren med denne
innstillingen. Kontroller at verdiene
som vises pAd momentprgveren ikke
avviker mer enn 4,15 % oppover og
3,85 % nedover fra den verdien som
er stilt inn pa momentngkkelen.

5. Still momentngkkelen pa 60 % av
maksimal skalaverdi.
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6. Foreta fem malinger pa
momentprgveren med denne
innstillingen. Kontroller at verdiene
som vises pa momentprgveren ikke
avviker mer enn 4,15 % oppover og
3,85 % nedover fra den verdien som
er stilt inn pa momentngkkelen.

7. Still momentngkkelen pa maksimal
skalaverdi.

8. Foreta fem malinger pa
momentprgveren med denne
innstillingen. Kontroller at verdiene
som vises pa momentprgveren ikke
avviker mer enn 4,15 % oppover og
3,85 % nedover fra den verdien som
er stilt inn pa momentngkkelen.

Viser kontrollen starre avvik enn det som
er tillatt, m& momentnakkelen
etterjusteres.

Etterjustering av avvikende
utlgseverdier

Du kan sende inn momentngkkelen til
STAHLWILLE for & fa den etterjustert.
Nar du da mottar den i retur, er den
etterjustert og har et nytt fabrikk-
kalibreringssertifikat.

Du kan ogsa foreta etterjusteringen selv.
Dette medfgrer imidlertid at
ngyaktighetsgarantien fra STAHLWILLE
opphgrer.

Til kontrollen trengs en momentprgver
med tilsvarende kapasitet og
ngyaktighet.

For etterjusteringen finnes det to
stillskruer inne i hvert MANOSKOP®.
Disse nas med en sekskant-vinkeltrekker

NV 2 mm gjennom to hull i dekslet.
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Den stillskruen som befinner seg
nzermest handtaket styrer forst og fremst
nedre maleomrade.

Den stillskruen som befinner seg
naermest hodet styrer farst og fremst
@vre maleomrade.

Begge skruer pavirker til en viss grad
ogsa den andre skruens omrade.

Som beskyttelse mot smuss og fuktighet
er dekselhullene beskyttet med propper.

For etterjusteringen trenger du
momentprgveren og en sekskant-
vinkeltrekker NV 2 mm.

Ga frem pa felgende mate:

1. Fjern de to proppene ved hjelp av en
spiss gjenstand. Pass godt pa
proppene.

2. Onsker du a justere nedre
maleomrade, stikker du sekskant-
vinkeltrekkeren gjennom hullet som
befinner seg naermest handtaket.
@nsker du & justere gvre
maleomrade, stikker du den gjennom
det andre hullet.
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. Veer ngyaktig og lett pa handen nar
du dreier pa stillskruen. Dreiing mot
hayre gker utigsemomentet, dreiing
mot venstre reduserer det.
Stillskruene er selvsperrende i alle
stillinger.

. Etter at du har dreid stillskruen ma

du kontrollere resultatet ved a sjekke
utlgseverdien med momentprgveren.
. Gjenta prosedyren med & dreie én
eller begge stillskruer og pafelgende
kontroll med momentprgveren helt til
avvikene er utjevnet.

. Foreta til slutt en siste kontroll. Ga

frem som beskrevet i kapittel
LKontroll av utlgseverdienes
ngyaktighet” fra Side 136.

Klarer du ikke & justere utlgseverdiene i
samsvar med innstilte verdier slik det er
beskrevet her, er det sannsynlig at
utlasemekanismen er defekt.

Du ber da ta kontakt med STAHLWILLE.
7. Sett proppene inn igjen for & beskytte

utlgsemekanismen mot smuss og
fuktighet. Ved behov kan du fa
reservepropper hos:
Oulie-Hansen as

Tel: 22 62 05 00

Fax: 22 61 10 17

Mail: firmapost@oulie-hansen.no.
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Rengjaring

OBS!
Skade pa kunststoffdelene
gjennom feil rengjeringsmidler.

» Rengjoering skal kun skje med
sprit.

Tilbehgar

For alle typer

* Innsatsstykker med firkant-tapp for
alle vanlige typer og staerrelser av
skruehoder.

For STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Pasettingsverktaydeler

* Pasettingsskraller

* Firkant-pasettingsverktay
* Sekskant-fastngkkel

* Ringnagkkel

For kontroll og etterjustering

* Elektroniske momentprgvere

Servicetilbud

* Reparasjoner

* Kontroll og etterjustering (inkl.
ngyaktighetsgaranti og nytt
kalibreringssertifikat)

Avfallshandtering

Veer oppmerksom pa gjeldende lokale
miljgforskrifter ved avfallshandtering.
Handtaket bestar av myk PVC.
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STAHLWILLE
Momentnycklar
Standard MANOSKOP ®
720 Nf/80
721 Nf/80
721 Nf/100
Service MVANOSKOP ®
730/80
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Underhall .. ................. 156
Rengéring. . . ................ 160
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Kassering................... 161

Teknisk beskrivning

Alla typer

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 och 730/80 ar
installningsbara och utldsande
vridmomentsnycklar med héroch
kannbar utlésningssignal.

* Vrimomentsnycklarna har en
sakerhetsutlésningsmekanik.

e Utlésningsvardena stélls kraftfritt in
efter en dubbelskala N-m/ft-Ib med
en installningsknapp.

* Instéllningsknappen har en
automatisk installningssakring.

* Matelementet ar en bojstav.
Bojstaven ar inte forspand och
belastas darfér bara frén det att
atdragningen borjar och till
utlésningen.
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» Efter att vridmomentsnyckeln
avlastats ar den omedelbart
funktionsklar.

* Nycklarna har bara en
funktionsriktning. Atdragningar at
vanster kan goras om
MANOSKOPet®vands.

* Vid behov kan
vridmomentsnycklarna efterjusteras
utan demontering.

Den tillatna avvikelsen hos varje
installningsvarde fran utldsningsvardet
ar +4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 och 730 Nf/80 uppfyller
DIN EN ISO 6789, typ I, klass A.

Alla MANOSKOP® har ett serienummer
och levereras med ett kalibreringsintyg.

STAHLWILLE Standard-
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... har ett fast inbyggt och stelt huvud
med vandbar drivningsfyrkant 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard-
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... har en fast inbyggd och ej
omkopplingsbar knarr med vandbar
drivningsfyrkant 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard-
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... har en fast inbyggd och ej
omkopplingsbar knarr med vandbar
drivningsfyrkant 20 (3/4").
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Nyckeln bestar av basnyckeln och ett
grepproér. Grepproret skuts 6ver
basnyckelns pasattningsande och hakar
dar fast i ett borrhal med sitt hallarstift.
Hallarstiftet ar fjadrande fast i grepproret
via en hallarring. For att satta pa och dra
av grepproret (t.ex. for instéllning) trycks
hallarringen utifran mot rérvaggen och
darigenom dras hallarstiftet tillbaka.
Fasthakningspositionen ar markerad
med pilar.

STAHLWILLE Service-
MANOSKOP® 730/80 ...

... kan bestyckas med olika
pasattningsverktyg. For detta har
nyckelhuvudet en framatpekande
fyrkantig pasattningstapp 24,5 x 28 med
ett fjadrande hallarstift pa
tappundersidan. Pasattningsverktygen
kan sattas pa normalt eller vridna 180°.

Teknisk information

MANOSKOP® 720 och 721

T20 Nfi80 721 Nf/i80 721 Nfi100

Matomrade [N'm]  160-800 | 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 | 150-725
Drivningsfyrkant, stel Knarr Knarr
vandbar [mm] 20 (3/4") | 20(3/4") 20 (3/4")
Lingd © [mm] 1.013 1.013 1.2@66
Vikt ol 6.135 6.770 7.%70

@ Langd fram till mitten av fyrkanten

@ med pasatt greppror

mMANoskopr® 730

Méatomrade Pasdttnings- Langd  Vikt

rkant
o Mmoo we et pm

73080 | 160-800 |120—600| 245x28 | 970 | 4.960
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Viktiga sakerhets-
anvisningar

Andamalsenlig anvandning

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 och 730/80 har utvecklats for
kontrollerad atdragning av
skruvfoérbindningar. De far endast
anvandas for detta andamal. For detta
skall passande verktyg anslutas till
vridmomentsnyckeln.

MANOSKOP® 721 Nf/100 far endast
hanteras med pasatt greppror. | annat fall
forfalskas utldsningsvardena.

Andamalsenlig anvéndning innebar dven
att all information i den har
bruksanvisningen uppmarksammas,
sarskilt sdkerhetsféreskrifterna och de
tekniska gransvardena. Den
driftsansvarige skall tillse att denna
information kommer till alla anvandares
kannedom och beaktas av dessa.

Samtliga harifran avvikande
anvandningar betraktas som ej
andamalsenliga.

Eventuella personskador eller materiella
skador vid ej andamalsenlig anvandning
faller pa den driftsansvariges och
anvandarens ansvar.

«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 och 730/80 ar inte
avsedda for serieatdragningar. Da
finns risk for att utldsningsvardet
skall forandras, framfor allt pa grund
av Okat slitage pa
kopplingselementen.

« Ett MANOSKOP® far inte anvandas
som slagverktyg. | annat fall finns
risk for olyckor och skador.

(N

S
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«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 och 730/80 far inte
anvandas mot sin funktionsriktning
eller for okontrollerad lossning av
fastsittande och till exempel
fastrostade forskruvningar. | annat
fall kan vridmomentsnycklarna
skadas.

Utformningssymboler for
riskhanvisningar

AKTA

Anvisningar med ordet
AKTA varnar for en farlig
situation som kan leda till
latta eller medelsvara
personskador.

Uformningssymboler for
anvisningar for sak- och
miljoskador

OBS!

Dessa anvisningar varnar for en
situation som kan leda till sak-
eller miljéoskador.

De ratta
vridmomentsvardena ...

... kan, beroende pa anvandning, vara
livsviktiga. Darfér maste du iaktta
foéljande anvisning:

AKTA

Risk for personskador vid
en otillaten avvikelse fran
utlésningsprecisionen.

» Kontrollera att
utlésningsprecisionen
granskas i féreskrivna
intervaller samt
efterjusteras vid behov.
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OBS!

Risk for sakskador vid en otillaten
avvikelse fran
utlésningsprecisionen.

» Kontrollera att
utlésningsprecisionen granskas i
féreskrivna intervaller samt
efterjusteras vid behov.

Om det inte finns nagra interna
bestdmmelser (t ex évervakning av
kontrollverktyg enl. ISO 9000 ff), maste
nyckeln kontrolleras efter ca 5000
utlésningar eller efter 12 manader,
beroende pa vad som intraffar forst.
Tidsperioden (12 manader) raknas fran
forsta anvandning.

Om en otillaten avvikelse kan
konstateras vid kontrollen, maste
momentnyckeln efterjusteras, antingen
pa egen hand eller av STAHLWILLE (se
Sidan 158).

Ytterligare viktiga
sdkerhetsanvisningar ...

... hanfér sig till konkreta
anvandningssituationer. Du hittar de i de
respektive avsnitten, som ar markerade
med risksymbolen.

Om anvandningen

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 och 730/80 &r méatdon och
skall behandlas forsiktigt. Undvik
mekanisk, kemisk eller termisk inverkan
som ligger utanfor arbetsbordan for det
andamalsenliga bruket.

SN
i S e
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Observera att extrema klimatmassiga
forhallanden (kyla, hetta, luftfuktighet)
kan paverka utldsningsnoggrannheten.

Undvik dverbelastningar pa mer an 20 %
av det hoégsta vardet i
funktionsriktningen. Dessa kan skada
MANOSKOPet®. Efter sadana
Overbelastningar kan utlésningsvardena
ha férandrats obemarkt.

Max. + 20%

g STAHIWILLE Mhossr)

Undvik belastningar mot
funktionsriktningen. Dessa kan skada
MANOSKOPet®.

Anvanda grepproret —
MANOSKOP™ 721 Nf/100

OBS!
Risk for sakskador vid felaktiga
utlésningsvaérden.

» Anviand MANOSKOP® 721 Nf/100
endast med handtagsroret.

Satta pa grepproret

1. Stallin MANOSKOPet® och
grepproret pa ett sddant satt att bada
pilar pekar mot varandra.

=

2. Tryck hallarringen uppat.
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Skjut pa grepproret pa
MANOSKOPet®, tills sakringsbulten
hakar fast. Vrid vid behov greppréret
nagot fram och tillbaka.

g

>

Kontrollera att grepproret sitter fast
och att sakringsbulten hakat fast.

Drag av grepproret

AKTA

Risk for personskador om
handtagsroret dras av
okontrollerat.

» Kontrollera att du star
stabilt.

» Kontrollera att
arbetsutrymmet ar
tillrackligt.

1. Tryck hallarringen uppat.

\

2. Drag av grepproret.

z
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Val av insatser och
pasattningsverktyg

AKTA

Risk for personskador
pga. defekta eller
felaktiga utbytbara grepp.

» Anvand endast utbytbara
grepp fran STAHLWILLE.

» Kontrollera att det
utbytbara greppets
tilldtna belastbarhet ar
hégre an
momentnyckelns
kapacitet.

» Tillverka endast
specialverktyg i samrad
med STAHLWILLE.

Q AKTA

Risk for personskador
pga. ej sparrade
utbytbara grepp.

» Kontrollera alltid att
lasstiftet har snapptin sa
att de utbytbara greppen
inte kan dras ut.

OBS!

Risk for sakskador pga. ej
spéarrade utbytbara grepp.

» Kontrollera alltid att Iasstiftet har
snappt in sa att de utbytbara
greppen inte kan dras ut.

Verktyget skall darutdver ha ratt form och
storlek for arbetsstycket.
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Koppla samman insatser

720 Nf/80, 721 Nf/80 och 721 Nf/100

1. Kontrollera att drivningsfyrkanten
sitter pa ratt sida av
vridmomentsnyckeln for
anvandningen.

2. Omsainte ar
fallet,
trycks drivnings-
fyrkanten ut mot
den utstickande
sidan.

3. Stick sedan in
drivnings-
fyrkanten fran
andra sidan
genom
drivningshuvu-
det.

4. Satt pa den passande insatsen pa
drivningsfyrkanten tills den hakar
fast.
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Koppla samman
pasattningsverktygen —
endast 730/80

1. Hall
pasattnings-
tappens
fijadrande
hallarstift
nedtryckt for
hand.

2. Satt pa pasattningsverktyget pa
nyckelhuvudets pasattningstapp pa
frontsidan. Skjut fram
pasattningsverktyget fram till
anslaget. Se till att hallarstiftet garini
rasterborrhalet.

3. Kontrollera att pasattningsverktyget
sitter sakert.

4. For kontrollerade
vansteratdragningar kopplar du
samman pasattningsverktyget vridet
180° med vridmomentsnyckeln.
Undantag: Om du anvander en
pasattningsknarr forbinder du i
vanliga fall dessa med
vridmomentsnyckeln och placerar
om drivningsfyrkanten (se
Sidan 150).

Skilja pasattningsverktygen
at — endast 730/80

1. Stick in en tunn
dorn utifran och
in i pasattnings-
verktygets
anvanda
rasterborrhal.
Tryck ned
hallarstiftet med
dornen.

2. Drag av paséattningsverktyget.

AN
/4
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Stalla in
vridmomentsvardena

Utlésningsvridmomenten stalls in genom
att forskjuta skalan i forhallande till den
fasta markeringen. Vrid den lattgaende
och sjalvhammande
installningsknappen. Utga alltid fran ett
lagre varde.

Mellanvarden kan stéllas in genom att

uppskatta avstanden mellan tva bredvid

varandra liggande skalstreck.

Gor pa foljande satt:

1. Vid MANOSKOP® 721 Nf/100 drar
du forst av grepproret (se
Sidan 148). Vid alla andra typer
bortfaller detta.

2. Vrid stallhuvudet
medurs till
skalan star pa
ett varde, som
ar lagre an det
onskade
utldsningsvarde.

3. Darefter vrider du stallhuvudet
moturs till skalstrecket till det
onskade utlésningsvardet ligger mitt
emot skalfénstrets fasta markering.

4. Kontrollera det installda vardet
aterigen. Om vardet inte ar ratt
installt gar du tillbaka och bérjar om
med steg 2.
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Kontrollerade
vansteratdragningar

Av noggrannhetsorsaker har
vridmomentsnyckeln bara en
funktionsriktning. Denna &r markerad
med en pil.

Kontrollerade vansteratdragningar kan
g6ras om MANOSKOPet® vands.

Vid kontrollerade vansteratdragningar
med omvant MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80 och 721 Nf/100 skall
dessférinnan drivningsfyrkanten tryckas
ut mot ovansidan och sedan stickas in
igen fran undersidan (se Sidan 150).

Vid kontrollerade vansteratdragningar
med omvant MANOSKOP® 730/80 skall
det anvanda pasattningsverktyget
appliceras 180° vridet. Undantag: Om du
anvander en pasattningsknarr férbinder
du i vanliga fall dessa med
MANOSKOPet®. Tryck sedan ut
drivningsfyrkanten mot ovansidan och
sedan in igen fran undersidan (se

Sidan 150).

Okontrollerat lossande av
skruvforbindningar ...

..., t.ex. under en férskruvningsprocedur
kan du ocksa gora med omvant
MANOSKOP®.

OBS!

Risk for skador pa
momentnyckeln om
gransvridmomentet overskrids.

» Kontrollera att gransvridmoment
inte &r hégre an 120 % av skalans
hogsta varde.

» Lossa inga fastrostade skruvar
med momentnyckeln.
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Max. + 20%

o STAMLWILLE  Mhossr)

Manodvrera
vridmomentsnyckeln

AKTA

Risk for personskador
pga. ett felaktigt
utlésningsvarde.

» Kontrollera att
utlésningsvardet har
stallts in ratt.

Q AKTA

Risk for personskador
pga. ej sparrade
utbytbara grepp.

» Kontrollera alltid att
lasstiftet har snapptin sa
att de utbytbara greppen
inte kan dras ut.

Q AKTA

Risk for personskador om
verktyget glider av.

» Kontrollera att verktyget
inte kan glida av fran
arbetsstycket.

OBS!

Risk for sakskador pga. ej
sparrade utbytbara grepp.

» Kontrollera alltid att Iasstiftet har
snappt in sa att de utbytbara
greppen inte kan dras ut.
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OBS!

Risk for sakskador vid felaktiga
utlésningsvérden.

» Anvand MANOSKOP® 721 Nf/100
endast med handtagsroret.

Hantera endast MANOSKOPet® med
handtaget. Fatta tag i handtagets mitt.

Drag tangentiellt mot svangningsradien
och i en vinkel mot atdragningsaxeln.

|

q

_//

Drag at jamnt och utan avbrott under den
sista fasen anda tills du kanner ett tydligt
ryck och samtidigt hor ett ,knack®. Det
installda utlésningsvridmomentet har da
uppnatts.

) @

OBS!

Risk for sakskador om
momentnyckeln anvéands pa fel
satt.

» Se till att atdragningen genast
avbryts efter att momentnyckeln
har [6st ut.

Efter att vridmomentsnyckeln 16st ut &r
den omedelbart funktionsklar.
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Underhall

Vridmomentsnyckelns invandiga delar ar
utsatta for normalt slitage under
anvandning. Av denna anledning skall
utldsningsvardenas precision
kontrolleras med jamna mellanrum.

Om det inte finns nagra interna
bestdmmelser (t ex dvervakning av
kontrollverktyg enl. ISO 9000 ff), maste
nyckeln kontrolleras efter ca 5000
utlésningar eller efter 12 manader,
beroende pa vad som intraffar forst.
Tidsperioden (12 manader) raknas fran
forsta anvandning.

Om en otillaten avvikelse kan
konstateras vid kontrollen, maste
momentnyckeln efterjusteras, antingen
pa egen hand eller av STAHLWILLE.

Kontroll och efterjustering skall utféras
enligt bestdmmelserna i
DIN EN ISO 6789.

Kontrollera
utlésningsvardenas
noggrannhet

For kontroll kravs ett
momenttestinstrument som kan uppvisa
tillracklig kapacitet och precision.

Om du har en sadan
vridmomentsprovningsapparat till
foérfogande kan du sjalv kontrollera
MANOSKOPet®. Lampliga
vridmomentsprovningsapparater kan du
bestalla hos STAHLWILLE. Du kan
ocksa lata testa MANOSKOPet® av
STAHLWILLE.

Gor kontrollen pa foljande satt:

1. Satt vridmomentsnyckeln pa skalans
hdégsta véarde.

2. Mandvrera vridmomentsnyckeln fem
ganger anda till utlésning.

Viktigt for noggrannheten hos de

efterféljande matningarna:
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OBS!

Risk for sakskador om
momentnyckeln anvéands pa fel
satt.

» Se till att atdragningen genast

avbryts efter att momentnyckeln
har |6st ut.

. Satt vridmomentsnyckeln pa 20 % av
skalans hogsta varde.

. Genomfér fem matningar pa
vridmomentsnyckeln med denna
installning. Kontrollera att de varden
som indikeras av
vridmomentsprovningsapparateninte
armer an 4,15 % storre och inte mer
an 3,85 % mindre an det varde som
stallts in pa vridmomentsnyckeln.

. Satt vridmomentsnyckeln pa 60 % av
skalans hogsta varde.

. Genomfér fem matningar pa
vridmomentsnyckeln med denna
installning. Kontrollera att de varden
som indikeras av
vridmomentsprovningsapparateninte
ar mer an 4,15 % storre och inte mer
an 3,85 % mindre an det varde som
stallts in pa vridmomentsnyckeln.

. Satt vridmomentsnyckeln pa skalans
hdégsta varde.

. Genomfor fem matningar pa
vridmomentsnyckeln med denna
installning. Kontrollera att de varden
som indikeras av
vridmomentsprovningsapparateninte
armer an 4,15 % storre och inte mer
an 3,85 % mindre an det varde som
stallts in pa vridmomentsnyckeln.

Om avvikelser som &r storre an tillatet
visar sig vid kontrollen skall
vridmomentsnyckeln efterjusteras.
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Efterjustera avvikande
utlésningsvarden

Du kan skicka in din vridmomentsnyckel
for efterjustering till STAHLWILLE. Du far
den da efterjusterad och forsedd med ett
nytt fabrikskalibreringsintyg.

Du kan efterjustera vridmomentsnyckeln
sjalv. | detta fall upphér dock
STAHLWILLES noggrannhetsgaranti att
galla.

For kontroll kravs ett
momenttestinstrument som kan uppvisa
tillracklig kapacitet och precision.

For efterjusteringen forfogar varje
MANOSKOP® Over tva justeringsskruvar
pa insidan. Dessa kan nas med en
sexkantig vinkelskruvmejsel SW 2 mm
genom tva borrhal i huset.

Den justeringsskruv som ligger narmare
handtagsanden styr i forsta hand det
nedre matomradet.

Den justeringsskruv som ligger narmare
drivhuvudet styr i forsta hand det 6vre
matomradet.
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Varje justeringsskruv paverkar i liten
omfattning ocksa den andra
installningsskruvens installningsomrade.

For att skydda mot smuts och fukt ar
borrhalen i huset forslutna med pluggar.

For efterjusteringen behover du
vridmomentsprovningsapparaten och en
sexkantig vinkelskruvmejsel SW 2 mm.

Gor pa foljande satt:

1. Tag bort de bada pluggarna med
hjalp av ett spetsigt foremal. Se till att
dess pluggen inte gar forlorad.

2. Nar du vill justera det nedre
matomradet sticker du in den
sexkantiga vinkelskruvmejseln
genom halet i huset som ligger
narmare handtaget. Om du vill
efterjustera det 6vre matomradet
sticker du in den genom det andra
halet i huset.

3. Vrid justeringsskruven nagot och
finkanligt avstamt. En vridning at
hdéger 6kar utlésningsvridmomentet
och en vridning at vanster minskar
det. Justeringsskruvarna ar
sjalvhamande i varje position.

4. Kontrollera den uppnadda
férandringen efter att har vridit en
justeringsskruv genom att kontrollera
utlésningsvardet pa
vridmomentsprovningsapparaten.

5. Upprepa vridningen av en eller bada
justeringsskruvar med darpa foljande
kontroll &nda tills den konstaterade
avvikelsen jdmnats ut.
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6. Gor darefter ytterligare en kontroll.
Ga tillvaga pa det satt som beskrivs i
avsnittet ,Kontrollera
utlésningsvardenas noggrannhet®
fran Sidan 156.

Om dessa arbetssteg inte resulterar i att
utldsningsvardena stdmmer Gverens
med installningsvardena i tillracklig man,
ar utlésningsmekaniken troligen defeki.

| sddana fall maste STAHLWILLE
kontaktas.

7. Satt pa pluggarna igen for att skydda
utlésningsmekaniken mot smuts och
fukt. Nya pluggar kan kdpas hos
STAHLWILLE.

Rengoring

OBS!

Risk for skador pa plastdelar om
felaktiga rengoéringsmedel
anvands.

» Rengér endast med alkohol.
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Tillbehorssortiment

For alla typer

* Anvandning med fyrkantsdrivning for
alla gangse skruvhuvudformer och -
storlekar.

For STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Insticksverktyg

* Pasattningsknarr

* Fyrkants-pasattningsverktyg
* Kaft-pasattningsverktyg

* Ring-pasattningsverktyg

For kontroll och efterjustering

* Elektroniska
vridmomentsprovningsapparaten

Serviceutbud

* Reparationer

* Kontroll och efterjustering (inkl.
noggrannhetsgaranti och nytt
kalibreringsintyg)

Kassering

Beakta de aktuella och lokalt gallande
miljoféreskrifterna vid
avfallshanteringen. Handtaget bestar av
mjuk-PVC.
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STAHLWILLE
Momentnggle

Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MANOSKOP®
730/80

Indhold

Teknisk beskrivelse . .......... 163
Tekniskedata................ 165
Sikkerhedsanvisninger. ... ... .. 165
Ombrugen.................. 168
Vedligeholdelse ... ........... 178
Rengering .................. 183
Tilbeher . ................... 183
Bortskaffelse ................ 183

Teknisk beskrivelse

Alle typer

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er justerbare,
udlgsende torsionsmomentnggler med
hgr- og fglbart udlgsersignal.

* Torsionsmomentngglerne har en
sikkerheds-udlgsermekanik.

* Udlgserveerdierne indstilles kraftfrit
efter en dobbeltskala N-m/ft:lb med
en justeringsknap.

* Justeringsknappen har en
automatisk indstillingssikring.

* Maleelementet er en bgjestav.
Bgjestaven er ikke forspeendt, og
belastes derfor kun fra begyndelsen
af pavirkningen og indtil udlgsningen.

* Efter aflastning af
torsionsmomentngglen er den igen
straks klar til brug.
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* Ngglerne har kun en
funktionsretning. Venstredrejning er
mulig med omdrejet MANOSKOP®.

* Om ngdvendigt kan
torsionsmomentngglerne
efterjusteres uden demontage.

Den tilladte afvigelse fra den indstillede
udlgserveerdi udger +4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730 Nf/80 opfylder
DIN EN ISO 6789, type Il, klasse A.

Hvert MANOSKOP® har et serienummer
og udleveres med et kalibreringsbevis.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... har et fast indbygget, stift hoved med
omsaettelig firkant 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... har en fast indbygget, ikke omskiftelig
skralde med omsaettelig firkant 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... har en fast indbygget, ikke omskiftelig
skralde med omsaettelig firkant 20 (3/4").

Ngglen bestar af basisnaglen og et
grebsrgr. Grebsrgret pasaettes
basisnggle og gar der i hak i en udboring
vha. en holdestift. Holdestiften er
fastgjort fiedrende pa grebsraret med en
holdering. Nar grebsrgret skal saettes pa
og traekkes af (f.eks. til indstilling) trykkes
holderingen udefra mod rgrvaeggen,
hvorved holdestiften traekkes tilbage.
Indrastningspositionen er markeret med
pile.
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STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... kan udstyres med forskellige
veerktgjer. Hertil har ngglehovedet en
fremadrettet firkant 24,5 x 28 med en
fiedrende holdestift pa firkantens
underside. Pasaetningsveerktgjet kan
monteres ,normalt eller 180° drejet.

Tekniske data

MANOSKOP® 720 og 721

T20 Nfi80 721 Nf/i80 721 Nfi100

Maleomrade [N-m] 160-800 160-800 | 200-1000
[ft-Ib] 120-600 120-600 150-725
firkant, fast skralde skralde
omszttelig [mm] 20 (3/4") 20 (3/4") 20 (3/4")
1.013 1.013 1.466
Lzngde © [mm] ®
6.135 6.770 7.570
Vagt la] ®

@ leengde til midten af firkanten

@ med pasat grebsror

MANOSKoP® 730

Maleomrade Firkant Lengde  Vagt
Type  [Nm]  [ftlb] [mm] mm] g
730/80 160—800|120—600| 245x28 | 970 |4.9ao
Sikkerheds-
anvisninger
Anvendelsesformal

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er udviklet til
kontrolleret spaending af
skrueforbindelser. De ma kun anvendes
til dette formal. Til det formal skal et
passende veerktgj forbindes med
torsionsmomentngglen.

MANOSKOP® 721 Nf/100 ma kun
aktiveres med pasat grebsrgr. | modsat
fald eendres udlgserveerdiers.
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Til anvendelse i henhold til
anvendelsesformalet hgrer ogsa
iagttagelse af alle informationer i denne
brugsanvisning, isaer
sikkerhedsanvisningerne og de tekniske
graenseveerdier. Brugeren skal sgrge for,
at disse informationer kendes og
overholdes af alle brugere.

Alle herfra afvigende anvendelser regnes
for at veere i strid med
anvendelsesformalet.

Ansvaret for eventuelle skader pa
personer eller genstande gennem ikke
formalstjenlig anvendelse pahviler
udelukkende brugeren:

«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er ikke egnede
til seriebespaendinger. Herved er der
FARE for aendring af
udlgserveerdien, isser gennem
foraget slid pa
omskifterelementerne.

+ Et MANOSKOP® ma ikke anvendes
som slagveerktgj. | modsat fald er der
risiko for ulykker og beskadigelser.

RN
«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 ma ikke
bruges imod deres funktionsretning
eller til ukontrolleret lgsning af
fastsiddende — f.eks. fastrustede —

bolte. | modsat fald kan
torsionsmomentngglen beskadiges.
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Udformning af
fareoplysninger

FORSIGTIG

Oplysninger med ordet
FORSIGTIG advarer mod
en farlig situation, som
kan fore til lettere eller
middelsvare kvastelser.

Udformning af oplysninger
om tings- og miljgskade

VIGTIGT!

Disse oplysninger advarer mod en
situation, der forer til tings- eller
miljoskade.

De rigtige torsions-
momentveerdier ...
... kan alt efter anvendelse veere

livsvigtige. Derfor skal de ubetinget
overholde fglgende anvisninger:

FORSIGTIG

En utilladelig afvigelse
fra udlgsepraecisionen
indebarer en fare for
kvaestelse.

» Sgrg for, at
udlgsepraecisionen
kontrolleres i de
foreskrevne intervaller og
ved behov efterjusteres.
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VIGTIGT!

En utilladelig afvigelse fra
udlgsepraecisionen indebarer en
fare for materiel skade.

» Sgrg for, at udlgsepraecisionen
kontrolleres i de foreskrevne
intervaller og ved behov
efterjusteres.

Hvis det ikke er fastlagt ved
indehaverens interne forskrifter (f.eks.
testovervagning i henhold til ISO 9000 ff),
bgr der gennemfares tests efter ca. 5000
anvendelser eller efter 12 méaneder, alt
efter hvad der farst bliver aktuelt.
Tidsperioden (12 maneder) begynder fra
farste ibrugtagning.

Hvis testen viser en utilladelig afvigelse,
skal momentngglen efterjusteres/lades
efterjustere (se Side 180).

Yderligere vigtige
sikkerhedsanvisninger ...

... refererer til konkrete
anvendelsessituationer. Du finder dem i
de enkelte afsnit, hvor de kan kendes pa
faresymbolet.

Om brugen

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 og 730/80 er maleapparater
og skal behandles med forsigtighed i
forhold hertil. Undga mekaniske,
kemiske eller termiske pavirkninger, som
overgar pavirkningerne ved anvendelse
efter anvendelsesformalet .

1 3 B8
Iy 8
Bemaerk, at ekstreme klimatiske

betingelser (kulde, varme, luftfugtighed)
kan pavirke udlgserngjagtigheden.
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Undgéa overbelastninger pa mere end
20 % af den hgjeste veerdi i
funktionsretningen. Disse kan beskadige
MANOSKOPet®. Efter den slags
overbelastninger kan udligservaerdierne
ubemeerket afvige.

Max. + 20%

rarox STAHLWILLE Mhosser)

Undga principielt belastning imod
funktionsretningen, da dette kan
beskadige MANOSKOPet®.

Brugen af grebdsroret —
MANOSKOP® 721 Nf/100

VIGTIGT!

Materielle skader som folge af
falske udlgsevardier.

» Brug kun MANOSKOPet® 721 Nf/
100 sammen med gribergret.

Sat grebsroret pa

1. Ret MANOSKOP® og grebsrer
saledes, at de to pile peger imod
hinanden.

=)

2. Tryk holderingen opad.

=)
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3. Tryk grebsreret ind pa

MANOSKOPet®, indtil sikringsbolten
gar i hak. Drej om ngdvendigt
grebsraret lidt frem og tilbage for at
opna det.

>

Kontroller at grebsrgret sidder godt
fast og at sikringsbolten er gaet i hak.

Tage grebsroret af

FORSIGTIG

Fare for kvaestelse som
folge af ukontrolleret
udtraekning af griberoret.

» Veer sikker pa, at du star
stabilt.

» Veer sikker pa, at der er
tilstreekkelig med plads.

1. Tryk holderingen opad.

2. Treek grebsrgret af.
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Udvalg af indsatser og
indstiksvaerktgj

FORSIGTIG

Fejlbehaeftet eller forkert
indstiksvarktgj
indebarer en fare for
kvaestelse.

» Brug kun indstiksvaerktgj
fra STAHLWILLE.

» Kontroller, at
indstiksveerktgjets tilladte
belastningsevne ligger
over momentngglens
kapacitet.

» Fremstilling af
specialveerktgj ma kun
ske efter aftale med
STAHLWILLE.

Q FORSIGTIG
Usikret indstiksveerktoj

indebaerer en fare for
kvaestelse.

» Forvis dig om, at
holdestiftens indgreb
sikrer, at
indstiksvaerktgjet ikke
kan blive trukket ud.

VIGTIGT!

Usikret indstiksvarktgj indebaerer
en fare for materiel skade.

» Forvis dig om, at holdestiftens
indgreb sikrer, at
indstiksveerktgjet ikke kan blive
trukket ud.
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Veerktgjet skal endvidere have den
rigtige form og starrelse til emnet.

Xfe

-
' >
A

I

Firkanter

720 Nf/80, 721 Nf/80 og 721 Nf/100

1. Kontroller at firkanten sidder pa den
rigtige side af torsionsmomentngglen
i forhold til anvendelsen.

2. Hyvis ikke,
trykkes firkanten
ud modsat den
retning, som er
vist pa forrige
side.

3. Stik igen
firkanten
gennem
ngglehovedet,
men nu fra den
anden side.

4. Szt et passende veerkigj pa
firkanten, sa det gar i hak.

Forbind vaerktgjet —

kun 730/80

1. Hold den
fiedrende
holdestift pa

pasaetningstap-
pen nede med
handen.
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2. Saet veerktejet pa pasaetningstappen
pa siden af neglehovedet. Skub
veerktgjet videre til det stader imod.
Kontroller, at holdestiften springer ind
i udboringen.

3. Kontroller, at veerktgjet sidder godt
fast.

4. Til kontrollerede
venstretilspaendinger monterer du
veerktgjet drejet 180° pa
torsionsmomentngglen. Undtagelse:
Hvis De bruger en skralde, forbinder
du den ,normalt* med
torsionsmomentngglen og stikker
firkanten igennem om
(se Side 172).

Adskillelse af Demontage
af vaerktaej — 730/80

1. Stikentynddorn
udefra ind i den
anvendte
udboring pa
veerktgjettgjet.
Tryk holdestiften
ned med
dornen.

2. Treek veerktgjet af.

Indstilling af
torsionsmomentvardier

udlgsermomenter indstilles ved at
forskyde skalaen i forhold til den faste
markering. Hertil drejes den letgaende,
selvhammende justerknap. Herunder
skal man altid ga ud fra en lavere veerdi.

Mellemveaerdier kan indstilles ved at

skgnne afstanden mellem to
skalastreger ved siden af hinanden.

Gor saledes:

1. Ved MANOSKOP® 721 Nf/100
traekker du farst grebsrgret af (se
Side 170). Ved alle andre typer er det
ikke ngdvendigt.
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2. Drej
justeringsknap-
pen i urets
retning, indtil
skalaen star pa
en veerdi, der er
mindre end den
gnskede
udlgserveerdi.

3. Derefter drejer du justeringsknappen
mod urets retning, til skalastregen for
den gnskede udlgserveerdi star midt
ud for det faste meerke i
skalavinduet.

4. Kontroller den indstillede veerdi
endnu engang. Hvis veerdien endnu
ikke er indstillet korrekt, begynder du
igen med skridt 2.

Kontrolleret
venstretilspanding

Af hensyn til ngjagtigheden har
torsionsmomentngglerne kun en
funktionsretning. Denne er markeret med
en pil.

Kontrollerede venstretilspaendinger kan
du udfere med omdrejet MANOSKOP®.

Ved kontrollerede venstretilspeendinger
med omdrejet MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80 og 721 Nf/100 skal firkanten
farst trykkes ud til oversiden og stikkes
igennem fra undersiden (se Side 172).
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Ved kontrollerede venstretilspaendinger
med omdrejet MANOSKOP® 730/80 skal
det anvendte veerktgj monteres 180°
drejet. Undtagelse: Hvis De bruger en
pasaetningsskralde, forbinder du denne
,normalt* med MANOSKOP®. Tryk sa
firkanten ud til oversiden og szt den
derefter ind igennem fra undersiden (se
Side 172).

Ukontrolleret losning af
boltforbindelser ...
..., f.eks. under en bespaendingsprocess,

kan De ligeledes udfgre med omdrejet
MANOSKOP®.

VIGTIGT!

Overskrides
gransevridningsmomentet er der
fare for, at momentngglen
beskadiges.

» Sgrg for at sikre, at et
greensevridningsmoment pa ca.
120 % af den maks. skalaveerdi
ikke overskrides.

» Skruer, der er rustet fast, ma ikke
lgsnes med momentngglen.

Max. + 20%

o STAMLWILLE Moy

Brug af momentngglen

FORSIGTIG

En forkert udlgseveerdi
indebaerer fare for
kveaestelse.

» Kontroller, at der er
indstillet den rigtige
udlgseveerdi.
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FORSIGTIG

Usikret indstiksveaerktgj
indebarer en fare for
kvaestelse.

» Forvis dig om, at
holdestiftens indgreb
sikrer, at
indstiksveerktgjet ikke
kan blive trukket ud.

Q FORSIGTIG
Varktaj, der glider ned,

indebaerer en fare for
kvaestelse.

» Sorg for, at veerktgjet
ikke kan glide ned af
arbejdsemnet.

VIGTIGT!

Usikret indstiksverktgj indebaerer
en fare for materiel skade.

» Forvis dig om, at holdestiftens
indgreb sikrer, at
indstiksveerktgjet ikke kan blive
trukket ud.

VIGTIGT!

Materielle skader som folge af
falske udigsevardier.

» Brug kun MANOSKOPet®
721 Nf/100 sammen med
gribergret.

Brug kun MANOSKOP® med
handgrebet. Tag fat pa midten af
handgrebet.

Traek tangentialt i forhold til dreje-radius
og vinkelret i forhold til
bespaendingsaksen.
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Traek jeevnt og i den sidste fase uden
afbrydelse, indtil du meerker et tydeligt

ryk og samtidig harer et ,knaek“. Det
indstillede udlgsermoment er sa naet.

) &3

VIGTIGT!

Forkert anvendelse af
momentnoglen indebarer en fare
for materiel skade.

» Sgrg for, at tilspaendingen
afbrydes straks efter udlgsning af
momentngglen.

Efter opnaet udlgsermoment er
torsionsmomentngglen igen straks klar til
brug.
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Vedligeholdelse

Momentngglens indvendige dele er
under brug udsat for normal slidtage.
Derfor skal udlgserveerdiens preecision
testes med jaevne mellemrum.

Hvis det ikke er fastlagt ved
indehaverens interne forskrifter (f.eks.
testovervagning i henhold til ISO 9000 ff),
bar der gennemfares tests efter ca. 5000
anvendelser eller efter 12 méaneder, alt
efter hvad der farst bliver aktuelt.
Tidsperioden (12 maneder) begynder fra
forste ibrugtagning.

Hvis der viser sig afvigelser ved testen,
skal momentnaglen efterjusteres.

Test og efterjustering skal ske efter
bestemmelserne i DIN EN ISO 6789.

Kontrollere
udlgserveaerdiernes
ngjagtighed

Til test kraeves der et momenttestapparat
med tilsvarende kapacitet og
ngjagtighed.

Hvis du har et passende
momentkontrolapparat til radighed, kan
du selv kontrollere MANOSKOPet®.
Egnede momentkontrolapparat kan
erhverves hos STAHLWILLE. De kan
ogsa lade MANOSKOPet® kontrollere
hos STAHLWILLE.

Ved kontrollen gar du saledes:

1. Indstil torsionsmomentngglen pa den
storste veerdi.

2. Aktiver torsionsmomentngglen fem
gange til den udlgses.

Vigtigt for ngjagtigheden af de fglgende

malinger:
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VIGTIGT!

Forkert anvendelse af
momentnoglen indebaerer en fare
for materiel skade.

» Sgrg for, at tilspaendingen

afbrydes straks efter udlgsning af
momentngglen.

Indstil momentngglen pa 20 % af
skalaens maksimum.

. Med denne indstilling udfgres fem
malinger pa
momentkontrolapparatet. Kontroller,
at de pa momentkontrolapparatet
viste veerdier ikke er mere end
4,15 % starre og ikke mere end
3,85 % mindre end den pa
momentngglen indstillede veerdi.
Indstil momentneglen pa 60 % af
skalaens maksimum.

. Med denne indstilling udfgres fem
malinger pa
momentkontrolapparatet. Kontroller,
at de pa momentkontrolapparatet
viste veerdier ikke er mere end
4,15 % starre og ikke mere end
3,85 % mindre end den pa
momentngglen indstillede veerdi.
Indstil momentngglen pa skalaens
maksimale vaerdi.

. Med denne indstilling udfares fem
malinger pa
momentkontrolapparatet. Kontroller,
at de pa momentkontrolapparatet
viste veerdier ikke er mere end
4,15 % starre og ikke mere end
3,85 % mindre end den pa
momentngglen indstillede veerdi.

Hvis der ved denne kontrol viser sig
starre afvigelser end tilladt, skal
momentngglen efterjusteres.
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Efterjustering af afvigende
udlgserveardier

De kan indsende Deres
torsionsmomentnggle til efterjustering
hos STAHLWILLE. Sa far De den tilbage
efterjusteret og med nyt fabriks-
kalibreringsbevis.

Du kan ogsa selv efterjustere
momentngglen. | dette tilfeelde bortfalder
STAHLWILLE-ngjagtighedsgarantien
dog.

Til test kraeves der et momenttestapparat
med tilsvarende kapacitet og
ngjagtighed.

Til efterjustering har hvert MANOSKOP®
indvendigt to justeringsskruer. Disse kan
nas med en sekskant-vinkelskruetraekker
(umbrakonggle) 2 mm gennem to
udboringer i kabinettet.

Den justeringsskrue, som sidder
naermest grebets ende styrer primaert det
nedre maleomrade.

Den justeringsskrue, som ligger naermest
ved fremdrifthovedet styrer i forste linie
det gvre maleomrade.
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Hver justeringsskrue pavirker i
begraenset omfang ogséa den anden
skrues indstillingsomréade.

Til beskyttelse mod smuds og fugtighed
er udboringerne i kabinettet lukket med
propper.

Til efterjustering skal du bruge
momenttestapparat og en sekskant-
vinkelskruetreekker (umbrakonggle)

2 mm.

Gor saledes:

1. Fjern de to lukkepropper med en
spids genstand. Pas pa at
lukkepropperne ikke bliver veek.

2. Huvis du vil justere det nedre
maleomrade, stikker du sekskant-
skruetraekkeren gennem den
udboring i kabinettet, som ligger
naermest ved grebet. Hvis du vil
justere det @vre maleomrade, stikker
du den gennem den anden udboring.

3. Drejjusteringsskruen kun lidt og med
forsigtighed. Drejning mod venstre
forager udlgsermomentet, drejning
mod hgjre formindsker det.
Justeringsskruerne er i alle stillinger
selvheemmende.

4. Kontroller efter hver drejning af en
justeringsskrue den opnaede
forandring med en kontrol af den
pageeldende udlgserveerdi i
torsionsmomentkontrolapparatet.
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5. Gentag proceduren med en eller
begge justeringsskruer og
efterfglgende kontrol, indtil de
konstaterede afvigelser er udlignet.

6. Gennemfer efterfelgende atter en
kontrol. Gar det pa samme made,
som beskrevet i afsnittet ,Kontroller
udlgserveerdiens ngjagtighed* fra
Side 178.

Hvis det ikke er muligt for dig pa den
made at opna en tilstreekkelig
overensstemmelse mellem udlgse- og
indstillingsveerdierne, er
udlgsemekanikken sandsynligvis defekt.

Kontakt i sa fald STAHLWILLE.

7. Seet igen lukkeproppen pa plads, for
at beskytte udlgsermekanikken mod
smuds og fugtighed. Reserve-
lukkepropper kan bestilles hos
STAHLWILLE.
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Renggaring

VIGTIGT!

Beskadigelse af kunststofdele
som faelge af forkert
rengoringsmiddel.

» Brug kun sprit til rengaring.

Tilbehor

Til alle typer

* Indsatser med firkant til alle normale
skruehoved-former og-starrelser.

Til STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Verktajer

e Skraldeveerktgj

* Firkantveerktgj

* Kaebe-pasaetningsveerktgj
* Ring-péaseetningsveerktgj

Til kontrol og efterjustering

* Elektroniske momenttestapparater

Servicetilbud

* Reparationer

* Kontrol og efterjustering (inkl.
ngjagtighedsgaranti og nyt
kalibreringsbevis)

Bortskaffelse

Ved bortskaffelsen bedes du overholde
de aktuelle, lokale miljgbestemmelser.
Grebet er lavet af blgdt PVC.

183



DA

184



'STAHLWILLE(®

STAHLWILLE
Momentsleutels
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80
721 Nf/80
721 Nf/100
Service MVANOSKOP®
730/80
Inhoudsopgave
Technische beschrijving. . ... ... 185
Technische gegevens ......... 188
Belangrijke
veiligheidsaanwijzingen . . .. . ... 188
Over het gebruik. . .. .......... 191
Onderhoud. ................. 202
Reiniging . . ................. 206
Aanbod van accessoires . .. .... 207
Milieuvoorschriften. .. ......... 207
Technische
beschrijving
Alle types

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 en 730/80 zijn instelbare,
klikkende momentsleutels met hoor- en
voelbaar kliksignaal.

* De momentsleutels hebben een
veiligheids-klikmechanisme.

* De aanhaalwaarden worden met een
dubbele verschuifbare schaal
(N-m/ft-Ib) met een instelknop.

* De instelknop heeft een
automatische instelblokkering.
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* Het meetelement is een buigstaaf.
De buigstaaf is niet voorgespannen
en wordt daarom alleen van het
begin van de aanhaling tot het
klikken belast.

* Na het klikken van de momentsleutel
is deze meteen weer gereed voor
verder gebruik.

* De sleutels hebben slechts één
functierichting. Aanhalingen naar
links zijn mogelijk met omgedraaide
MANOSKOP®.

* Indien nodig kunnen de
momentsleutels zonder demontage
afgesteld worden.

De toegestane afwijking van de
desbetreffende instelwaarde van de
uitklinkwaarde bedraagt +4 %.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 en 730 Nf/80 voldoen aan
DIN EN ISO 6789, type I, klasse A.

ledere MANOSKOP® heeft een
serienummer en wordt geleverd met een
kalibratiecertificaat.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... heeft een vast ingebouwde, starre kop
met omsteekbaar aandrijfvierkant
20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... heeft een vast ingebouwde, niet
omschakelbare ratelkop met
omsteekbaar verbindingsvierkant
20 (3/4").
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STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... heeft een vast ingebouwde, niet
omschakelbare ratelkop met
omsteekbaar verbindingsvierkant
20 (3/4").

De sleutel bestaat uit de basissleutel en
een pijpgreep. De pijpgreep wordt over
het uiteinde van de basissleutel
heengeschoven en klikt daar met de
borgpen vastin een boorgat. De borgpen
is door middel van een borgring verend
aan de pijpgreep bevestigd. Voor het
opschuiven en lostrekken van de
pijpgreep (bijvoorbeeld om het
gereedschap in te stellen) wordt de
borgring van buitenaf tegen de pijpwand
gedrukt, waardoor de borgpen wordt
ingetrokken. De blokkeerpositie wordt
met pijlen aangegeven.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... kan worden voorzien van
verschillende opsteekgereedschappen.
Hiervoor beschikt de sleutelkop over een
naar voren wijzende vierkante kop

24,5 x 28 met een verende borgpen aan
de onderkant. Opsteekgereedschappen
kunnen ,normaal“ of 180° gedraaid
worden opgestoken.
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Technische
gegevens

MANOSKOP® 720 en 721

T20 Nfi80 721 Nfi80 721 Nf/100

Meetbereik [N'm]  160-800 | 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 | 150-725
Verbindingsvierkant, vast ratel ratel
omsteekbaar [mm]  20(3/4") | 20(3/4") | 20(3/4")
Lengte ® [mm] 1.013 1.013 1.4@66
Gewicht ) 6.135 6.770 7.%70

@ Lengte tot midden van vierkant

@ met opgestoken pijpgreep

MANOskopP® 730

Meetbereik Opsteek- Lengte  Gewicht
vierkant
Type  INml k] ot ol o)

730/80 160—800|120—600| 245x28 | 970 | 4,960

Belangrijke
veiligheidsaan-
wijzingen

Gebruik volgens de
voorschriften

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 en 730/80 zijn ontwikkeld
voor het gecontroleerd aanhalen van
schroefverbindingen. Zij mogen
uitsluitend voor deze doeleinden worden
gebruikt. Hiervoor moet passend
gereedschap verbonden worden met de
momentsleutel.

MANOSKOP® 721 Nf/100 mag alleen
met opgestoken pijpgreep worden
gebruikt. Anders zijn de aanhaalwaarden
onjuist.
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To het gebruik volgens de voorschriften
wordt ook de volledige opvolging van alle
instructies in deze gebruikshandleiding
verstaan, en in het bijzonder de
veiligheidsinstructies en de technische
grenswaarden. De bezitter moet ervoor
zorgen, dat alle gebruikers notie nemen
van deze informatie en deze in acht
nemen.

Alle hiervan afwijkende toepassingen
worden aangemerkt als niet volgens de
voorschriften.

Voor eventueel persoonlijk letsel of
materiéle schade door oneigenlijk
gebruik zijn uitsluitend exploitant en
gebruiker aansprakelijk.

«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 en 730/80 zijn niet
geschikt voor aanhalingen in serie.
Hierbij bestaat het risico van
verandering van de aanhaalwaarde,
met name door versnelde slijtage
van het schakelelement.

+ Een MANOSKOP® mag niet als
slaggereedschap worden gebruikt.
Anders bestaat gevaar voor
ongevallen en beschadiging.

N
«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 en 730/80 mogen niet
tegen de functierichting of voor het
ongecontroleerd losdraaien van
vastzittende — bijvoorbeeld
vastgeroeste — schroefverbindingen

worden gebruikt. Anders kunnen de
momentsleutels worden beschadigd.
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Markeringen van de
gevareninstructies

VOORZICHTIG

Instructies met de
uitdrukking
VOORZICHTIG
waarschuwen voor een
gevaarlijke situatie die
lichte of middelzware
verwondingen tot gevolg
kan hebben.

Vormgevingskenmerken
van aanwijzingen m.b.t. tot
materiéle schade en
milieuschade

OPGELET!

Deze instructies waarschuwen
voor een situatie die tot materiéle-
of milieuschade leidt.

De juiste momentwaarden ...

... kunnen al naargelang toepassing van
levensbelang zijn. Daarom moet u goed
notie nemen van de volgende
aanwijzing:

VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
ongeoorloofde
afwijkingen van de
activerings-
nauwkeurigheid.

» Waarborg dat de
activerings-
nauwkeurigheid in de
voorgeschreven
intervallen wordt
gecontroleerd en zo
nodig wordt bijgesteld.
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OPGELET!

Gevaar voor materiéle schade
door ongeoorloofde afwijkingen
van de activerings-
nauwkeurigheid.

» Waarborg dat de
activeringsnauwkeurigheid in de
voorgeschreven intervallen wordt
gecontroleerd en zo nodig wordt
bijgesteld.

Indien niet door interne voorschriften van
het bedrijf bepaald (bijv. controle van
beproevingsapparatuur conform

ISO 9000 vv), moet telkens na ca. 5000
aanhalingen of telkens na 12 maanden
gecontroleerd worden, al naargelang
hetgeen als eerste van toepassing is. De
periode (12 maanden) begint met de
inbedrijfstelling.

Wanneer bij de controle een
ongeoorloofde afwijking blijkt, moet u de
momentsleutel justeren resp. laten
justeren (zie pagina 204).

Andere belangrijke
veiligheidsaanwijzingen ...

... hebben betrekking op concrete
toepassingssituaties. U vindt deze in de
desbetreffende hoofdstukken, te
herkennen aan het gevarensymbool.

Over het gebruik

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 en 730/80 zijn
meetinstrumenten en moeten
dienovereenkomstig met zorg worden
behandeld. Vermijd mechanische,
chemische of thermische inwerkingen
die de belastingen van het gebruik
volgens de voorschriften overtreffen.
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I 5 8
Denk eraan, dat extreme klimatologische
omstandigheden (kou, hitte,
luchtvochtigheid) de

aanhaalnauwkeurigheid kunnen
beinvioeden.

Vermijd overbelastingen van meer dan
20 % van de maximumwaarde in de
functierichting. Deze kunnen de
MANOSKOP® beschadigen. Na
dergelijke overbelastingen kunnen de
aanhaalwaarden ongemerkt afwijken.

Max. + 20%

(o STAHLWILLE ¥hoseor ]

Vermijd alle overbelastingen tegen de
functierichting. Deze kunnen de
MANOSKOP® beschadigen.

Pijpgreep gebruiken —
MANOSKOP® 721 Nf/100

OPGELET!

Materiéle schade door vervalste
activeringswaarden.

» Gebruik de MANOSKOP®
721 Nf/100 principieel alleen met
de handgreep.
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Pijpgreep erop schuiven

1. Lijn MANOSKOP® en pijpgreep
zodanig uit dat de twee pijlen naar
elkaar toe wijzen.

=)

2. Duw de borgring omhoog.

=)

3. Schuif de pijpgreep op de
MANOSKOP®, totdat de borgpen
vastklikt. Draai de pijpgreep
eventueel enigszins heen en weer
totdat dit gebeurt.

4. Controleer of de pijpgreep vastzit en
de borgpen is vastgeklikt.

Pijpgreep lostrekken

VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
ongecontroleerd
verwijderen van de
handgreep.

» Let op een veilige stand.

» Waarborg dat voldoende
plaats voorhanden is.
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1. Duw de borgring omhoog.

Keuze van de doppen en
insteekgereedschappen

VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
beschadigde of verkeerde
insteekgereedschappen.

4

Gebruik uitsluitend
insteekgereedschappen
van STAHLWILLE.

Waarborg dat de
maximale belastbaarheid
van het
insteekgereedschap
hoger is dan de
capaciteit van de
momentsleutel.

Vervaardig speciale
gereedschappen alléén
in overleg met
STAHLWILLE.
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VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
onbeveiligde
insteekgereedschappen.

» Waarborg dat de
insteekgereedschappen
altijd tegen uittrekken
beveiligd zijn door het
vastklikken van de
borgpen.

OPGELET!

Gevaar voor materiéle schade
door onbeveiligde
insteekgereedschappen.

» Waarborg dat de
insteekgereedschappen altijd
tegen uittrekken beveiligd zijn
door het vastklikken van de
borgpen.

Het gereedschap moet bovendien de
juiste vorm en maat hebben voor het
werkstuk.

—
R

—

I

Doppen verbinden

720 Nf/80, 721 Nf/80 en 721 Nf/100

1. Controleer of het verbindingsvierkant
zich aan de voor de toepassing juiste
kant van de momentsleutel bevindt.
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Indien niet,
dan drukt u het
verbindings-
vierkant in
tegengestelde
richting naar
buiten.

Steek het
verbindings-
vierkant vanaf
de andere kant
weer door de
aandrijfkop.

Druk de passende dop op het
verbindingsvierkant, tot deze
vastklikt.

Opsteekgereedschappen
verbinden — uitsluitend
730/80

1.

Houd de
verende
borgpen van het
opsteekvierkant
met de hand
ingedrukt.

Plaats het opsteekgereedschap op
het opsteekvierkant aan de voorzijde
van de sleutelkop. Schuif het
opsteekgereedschap tot aan de
aanslag verder. Let erop dat de
borgpen vastklikt in het
vergrendelingsboorgat.

Controleer of het
opsteekgereedschap goed vastzit.
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4. Voor gecontroleerde aanhalingen
naar links draait u het
opsteekgereedschap 180° en
bevestigt u het op de momentsleutel.
Uitzondering: Als u een opsteekratel
gebruikt, verbindt u deze op de
Jnormale“ manier met de
momentsleutel en draait u
vervolgens het verbindingsvierkant
om (zie pagina 195).

Opsteekgereedschappen
verwijderen — 730/80

1. Steek een
dunne doorn
van buitenaf in
de gebruikte
vergrendelings-
boorgat van het
opsteekgereed-
schap. Druk met
de doorn de borgpen omlaag.

2. Trek het opsteekgereedschap eraf.

Momentwaarden instellen

U kunt het aanhaalmoment instellen door
de schaal t.0.v. de vaste markering te
verschuiven. Dit doet u door aan de
lichtlopende, zelfremmende schuifschaal
te draaien. Hierbij moet altijd van een
lagere waarde worden uitgegaan.

Tussenwaarden kunnen worden
ingesteld door de afstanden tussen twee
naast elkaar gelegen streepjes op de
schaal te schatten.

Ga hierbij als volgt te werk:

1. Bij MANOSKOP® 721 Nf/100 trekt u
eerst de pijpgreep los (zie
pagina 193). Bij alle andere types is
dit niet nodig.
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2. Draaide
instelknop met
de wijzers van
de klok mee
totdat de schaal
op een waarde
is ingesteld die
lager is dan de
gewenste uitklinkwaarde.

3. Draai vervolgens de schuifschaal
tegen de wijzers van de klok in totdat
het streepje op de schaal met de
gewenste aanhaalwaarde in het
midden van de vaste markering in
het schaalvenster staat.

4. Controleer nogmaals de ingestelde
waarde. Als de waarde niet correct is
ingesteld, herhaalt u de procedure
vanaf stap 2.

Gecontroleerde
aanhalingen naar links

Om redenen van nauwkeurigheid
hebben de momentsleutels slechts één
functierichting. Deze wordt aangegeven
door een pijl.

Gecontroleerde aanhalingen naar links
kunt u met omgedraaide MANOSKOP®
uitvoeren.

Bij gecontroleerde aanzetspanningen
naar links met omgedraaide
MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80 en
721 Nf/100 moet eerst het
verbindingsvierkant aan de bovenkant
naar buiten worden gedrukt en
vervolgens vanaf de onderkant weer
worden doorgestoken (zie pagina 195).
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Bij gecontroleerde aanhalingen naar
links met omgedraaide MANOSKOP®
730/80 moet het gebruikte
opsteekgereedschap 180° worden
gedraaid en vervolgens geplaatst.
Uitzondering: als u een opsteekratel
gebruikt, verbindt u deze op de ,normale“
manier met de MANOSKOP®. Druk
vervolgens het verbindingsvierkant aan
de bovenkant naar buiten en vervolgens
vanaf de onderkant weer door

(zie pagina 195).

Ongecontroleerd losdraaien
van schroefverbindingen ...
... bijvoorbeeld tijdens een

vastschroefproces, kunt u eveneens met
omgedraaide MANOSKOP® uitvoeren.

OPGELET!

Gevaar voor beschadiging van de
momentsleutel door
overschrijding van de
momentbegrenzing.

» Waarborg dat een
momentbegrenzing van ongeveer
120 % van de hoogste
schaalwaarde niet wordt
overschreden.

» Draai geen vastgeroeste
schroeven los met de
momentsleutel.

Max. + 20%

P STAHLWILLE o)
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De momentsleutel
gebruiken

VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
een verkeerde
activeringswaarde.

» Waarborg dat de correcte
activeringswaarde
correct is ingesteld.

Q VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
onbeveiligde
insteekgereedschappen.

» Waarborg dat de
insteekgereedschappen
altijd tegen uittrekken
beveiligd zijn door het
vastklikken van de
borgpen.

Q VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door
wegglijdend
gereedschap.

» Waarborg dat het
gereedschap niet van het
werkstuk kan glijden.

OPGELET!

Gevaar voor materiéle schade
door onbeveiligde
insteekgereedschappen.

» Waarborg dat de
insteekgereedschappen altijd
tegen uittrekken beveiligd zijn
door het vastklikken van de
borgpen.
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OPGELET!

Materiéle schade door vervalste
activeringswaarden.

» Gebruik de MANOSKOP®
721 Nf/100 principieel alleen met
de handgreep.

Houd de MANOSKOP® tijdens het
gebruik alleen bij de pijpgreep vast. Pak
de pijpgreep in het midden vast.

Trek tangentiaal t.o0.v. de draairadius en
in een hoek t.o.v. de as aan.

==

Trek gelijkmatig, in de laatste fase
zonder onderbreking, aan, tot u een
duidelijke ruk voelt en tegelijkertijd een
,Klik* hoort. Het ingestelde
aanhaalmoment is dan bereikt.

) &=

OPGELET!

Gevaar voor materiéle schade
door verkeerd gebruik van de
momentsleutel.

» Waarborg dat u de
schroefbewerking na de activering
van de momentsleutel onmiddellijk
beéindigt.

Na de klik is de momentsleutel
onmiddellijk weer gereed voor verder
gebruik.
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Onderhoud

Het binnenwerk van de momentsleutel is
tijdens gebruik onderhevig aan normale
slijtage. Daarom moet de
nauwkeurigheid van de instelwaarden
met regelmatige tussenpozen worden
gecontroleerd.

Indien niet door interne voorschriften van
het bedrijf bepaald (bijv. controle van
beproevingsapparatuur conform

ISO 9000 vv), moet telkens na ca. 5000
aanhalingen of telkens na 12 maanden
gekeurd worden, al naargelang hetgeen
als eerste van toepassing is. De periode
(12 maanden) begint met de
inbedrijfstelling.

Indien er bij de controle afwijkingen
blijken te zijn, moet de momentsleutel
worden bijgesteld.

Controle en justering moeten geschieden
conform de bepalingen van
DIN EN ISO 6789.

Nauwkeurigheid van de
aanhaalwaarden
controleren

Voor de controle is een
beproevingsapparaat met de
overeenkomstige capaciteit en
nauwkeurigheid vereist.

Wanneer u over het juiste
beproevingsapparaat beschikt, kunt u de
MANOSKOP® zelf controleren.
Geschikte beproevingsapparaten kunt u
verkrijgen bij STAHLWILLE. U kunt de
MANOSKOP® ook door STAHLWILLE
laten controleren.

Voor de controle gaat u als volgt te werk:

1. Zet de momentsleutel op de
maximale schaalwaarde.

2. Trek de momentsleutel vijf keer aan
totdat deze klikt.

Belangrijk voor de nauwkeurigheid van
de volgende metingen:
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OPGELET!

Gevaar voor materiéle schade
door verkeerd gebruik van de
momentsleutel.

» Waarborg dat u de

schroefbewerking na de activering
van de momentsleutel onmiddellijk
beéindigt.

. Zet de momentsleutel op 20 % van
de maximale schaalwaarde.

. Voer met deze instelling op het
beproevingsapparaat vijf metingen
uit. Controleer of de door het
beproevingsapparaat aangegeven
waarden niet meer dan 4,15 % groter
en niet meer dan 3,85 % kleiner zijn
dan de op de momentsleutel
ingestelde waarde.

. Zet de momentsleutel op 60 % van
de maximale schaalwaarde.

. Voer met deze instelling op het
momenttestapparaat vijf metingen
uit. Controleer of de door het
momenttestapparaat aangegeven
waarden niet meer dan 4,15 % groter
en niet meer dan 3,85 % kleiner zijn
dan de op de momentsleutel
ingestelde waarde.

. Zet de momentsleutel op de
maximale schaalwaarde.

. Voer met deze instelling op het
beproevingsapparaat vijf metingen
uit. Controleer of de door het
beproevingsapparaat aangegeven
waarden niet meer dan 4,15 % groter
en niet meer dan 3,85 % kleiner zijn
dan de op de momentsleutel
ingestelde waarde.

Blijken bij deze controle grotere
afwijkingen dan toegestaan, dan moet de
momentsleutel worden gejusteerd.
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Afwijkende aanhaalwaarden
justeren

U kunt uw momentsleutel voor het
justeren opsturen naar STAHLWILLE. U
krijgt deze dan bijgesteld en met een
nieuw kalibratiecertificaat terug.

U kunt de momentsleutel ook zelf
justeren. In dat geval vervalt echter de
nauwkeurigheidsgarantie van
STAHLWILLE.

Voor de controle is een
beproevingsapparaat met de
overeenkomstige capaciteit en
nauwkeurigheid vereist.

Voor het justeren beschikt iedere
MANOSKOP® binnenin over twee
instelschroeven. Deze kunnen met een
haakse stiftsleutel SW 2 mm door twee
behuizingsopeningen worden bereikt.

De instelschroef die het dichtst bij het
uiteinde van de pijpgreep ligt, regelt
vooral het onderste meetbereik.

De instelschroef die het dichtst bij de kop
ligt, regelt vooral het bovenste
meetbereik.
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Ledere instelschroef beinvioedt in
geringe mate ook het instelbereik van de
andere schroef.

Ter bescherming tegen vuil en vocht zijn
de behuizingsopeningen door stoppen
afgesloten.

Voor het justeren heeft u een
beproevingsapparaat en een haakse
stiftsleutel SW 2 mm nodig.

Ga hierbij als volgt te werk:

1. Verwijder beide afsluitstoppen met
behulp van een spits voorwerp. Let
erop, dat u de afsluitstoppen niet
kwijtraakt.

2. Wanneer u het onderste meetbereik
wilt afstellen, steekt u de haakse
stiftsleutel door de
behuizingsopening die het dichtst bij
de pijpgreep ligt. Wanneer u het
bovenste meetbereik wilt verstellen,
steekt u deze door de andere
behuizingsopening.

3. Verdraai de instelschroef iets en met
gevoel. Verdraaien naar rechts
verhoogt het aanhaalmoment,
verdraaien naar links vermindert het.
De instelschroeven zijn in iedere
stand zelfremmend.

4. Controleer na het verdraaien van
een instelschroef de
teweeggebrachte verandering aan
de hand van de desbetreffende
aanhaalwaarde op het
beproevingsapparaat.

205



NL

5. Herhaal het verdraaien van een of
beide instelschroeven met
aansluitende controle, tot de
vastgestelde afwijkingen verholpen
zijn.

6. Voer tenslotte nog een keer een
controle uit. Ga daarbij te werk, zoals
beschreven in het hoofdstuk
+.Nauwkeurigheid van de
aanhaalwaarden controleren”, vanaf
pagina 202.

Als u op deze wijze geen voldoende
overeenstemming van de
activeringswaarden met de
instelwaarden bereikt, is waarschijnlijk
het activeringsmechanisme defect.

Neem in dit geval contact op met
STAHLWILLE.

7. Breng de afsluitstoppen weer aan,
om het klikmechanisme te
beschermen tegen vuil en vocht.
Reserve-afsluitstoppen zijn
verkrijgbaar bij STAHLWILLE.

Reiniging

OPGELET!

Beschadiging van de
kunststofonderdelen door
verkeerde reinigingsmiddelen.

» Gebruik uitsluitend spiritus voor
de reiniging.
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Aanbod van
accessoires

Voor alle types

* Doppen voor alle gangbare
boutkopvormen en -maten.

Voor STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Opsteekgereedschappen

Opsteekratel
Opsteekvierkant
Opsteeksteeksleutels
Opsteekringsleutels

Voor controle en justering

* Elektronische beproevingsapparaten

Service-aanbod

* Reparaties

* Controle en justering (incl.
nauwkeurigheidsgarantie en nieuw
kalibratiecertificaat)

Milieuvoorschriften

Neem bij de afvalverwijdering goed notie
van de bestaande plaatselijke
milieuvoorschriften. De pijpgreep is
gemaakt van zacht PVC.
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STAHLWILLE
Momenttiavaimet
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MANOSKOP®
730/80

Sisalto

Tekninenkuvaus ............. 209
Teknisettiedot . .............. 211
Tarkeita turvallisuus-ohjeita . . . . . 212
Ohjeita kayttoon. . . ........... 214
Huolto. ... .................. 224
Puhdistus . . ................. 229
Lisdvarusteet . . .............. 229
Havittdminen .. .............. 229

Tekninen kuvaus

Kaikki tyypit

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 ja 730/80 ovat sdadettavia ja
lauksavia momenttiavaimia, joiden
vapautusmerkkidanen kuulee ja tuntee.

* Momenttiavaimilla on turvallinen
vapautusmekaniikka.

* Vapautusarvot saadetaan
vaivattomasti kaksoisasteikolla
N-m/ft-Ib saatdnapin avulla.

e Saatonupilla on automaattinen
saatévarmistus.

* Mittauselementti on taivutussauva.
Taivutussauvaa ei ole esijannitetty,
minka ansiosta se kuormittuu
ainoastaan kiristyksen alusta lahtien
vapautukseen asti.
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* Momenttiavain on sen jannitteen
poistamisen jalkeen heti uudelleen
kayttdvalmis.

* Avaimilla on ainoastaan yksi
toimintasuunta. Kiristys vasempaan
suuntaan on mahdollista toisinpain
kaannetylla MANOSKOP®-
avaimella.

* Tarvittaessa voidaan
momenttiavaimet jalkisaataa
avaintapurkamatta.

Kunkin saatéarvon sallittu poikkeama
vapautusarvosta on +4 prosenttia.

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 ja 730 Nf/80 vastaavat
normia DIN EN ISO 6789, tyyppi I,
luokka A.

Jokaisella MANOSKOP® -
momenttiavaimella on sarjanumero, ja
sen mukana toimitetaan
kalibrointitodistus.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80-
momenttiavaimessa ...

...on kiinni asennettu ja jaykka paa, jossa
on vaihdettava neliopaa 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80-
momenttiavaimessa ...

... on kiinni asennettu, ei vaihdettava
raikkapaa, joka on varustettu
vaihdettavalla kayttdnelikulmalla

20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100-
momenttiavaimessa ...

... on kiinni asennettu, ei vaihdettava
raikkdpaa, joka on varustettu

vaihdettavalla kayttdnelikulmalla
20 (3/4").
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Avain koostuu perusavaimesta ja
varsiputkesta. Varsiputkea tydnnetaan
perusavaimen liitospaan yli, ja se lukittuu
poraukseen kiinnitystapillaan.
Kiinnitystappi on kiinnitetty varsiputkeen
kiinnitysrenkaan avulla jousitetusti.
Varsiputken kiinnitysta ja poistamista
varten (esim. sdatéa varten) painetaan
kiinnitysrengasta ulkopuolelta putken
seinamaa vasten, ja nain kiinnitystappi
voidaan vetaa pois. Lukitusasento on
merkitty nuolella.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... voidaan varustaa erilaisilla
momenttiavainpailla. Tata varten on
avaimen paassa eteenpain osoittava
nelikulmaliitosvaarna 24,5 x 28, joka on
varustettu jousimaisella kiinnitystapilla
vaarnan alapuolella. Momenttiavainpaat
voidaan liittdd ,normaalisti” tai 180°:tta
kierrettyna.

Tekniset tiedot

T20 N80 721 Nf/80 721 Nf/100

Mittausalue [N\m]  160-800 | 160-800 | 200-1000
[ftl]  120-600 | 120-600 | 150-725
Neliopé, jaykka Séppi Séppi
vaihdettava mm] 20 (34") | 20(34") | 20(3i4")
Pituus © mm) | 1013 1.013 1.é)66
o ta] 6.135 6.770 7.2)70

@ Pituus kayttonelikulman keskiosaan asti

@ liitetylla varsiputkella

mMANOSKoP® 730

Mittausalue Pistettava Pituus  Paino
. nelikulma
Tyyepi  INml o [ae] T mml ]

73080 160-800 |120-soo| 245x28 | 970 | 4.960
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Tarkeita turvallisuus-
ohjeita

Maaraysten mukainen
kaytto

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 ja 730/80 on kehitetty
ruuviliitosten kontrolloituun kiristykseen
tyopajoissa. Niitd saadaan kayttaa
ainoastaan tahan tarkoitukseen.
Momenttiavaimeen on kiinnitettava
sopiva avainpaa.

MANOSKOP® 721 Nf/100-
momenttiavainta saa kayttaa ainoastaan
liitetylla varsikahvalla varustettuna.
Muutoin laukaisuarvot vaarentyvat.

Maaraysten mukaiseen kayttéon kuuluu
myo6s kaikkien taman kayttéohjeen
tietojen ja erityisesti sen
turvallisuusohjeiden ja teknisten raja-
arvojen taydellinen noudattaminen.
Laitteen omistajan on huolehdittava siita,
etta kaikki kayttajat tuntevat nama tiedot
ja noudattavat niita.

Mikaan kayttdohjeista poikkeava
kayttétapa ei ole maaraysten mukainen.

Maaraysten noudattamatta jattamisen
aiheuttamista mahdollisista henkil6- ja
ainevahingoista ovat vastuussa
ainoastaan laitteen omistaja ja kayttaja:
«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 ja 730/80 eivat sovellu
sarjakiristykseen. Sen yhteydessa on
olemassa vapautusarvon
muuttumisen vaara, erityisesti
kytkinelementtien tavallista
suuremmasta kulumisesta johtuen.

+  MANOSKOP® -momenttiavainta ei
saa kayttaa lyontivalineena. Tassa
tapauksessa on olemassa
onnettomuus- ja
vahingoittumisvaara.
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Xy

e Momenttiavaimia MANOSKOP®
720 Nf/80, 721 Nf/80, 721 Nf/100 ja
730/80 ei saa kayttaa niiden
toimintasuunnan vastaiseen
suuntaan tai kiinteiden, esim. kiinni
ruostuneiden, ruuviliitosten
kontrolloimattomaan irtiruuvaukseen.

Tassa tapauksessa
momenttiavaimet voivat vahingoittua.

Varoitusmerkintojen
selitykset

VARO

Ohjeet, jotka alkavat
sanalla VARO, varoittavat
tilanteista, jotka saattavat
aiheuttaa lievia tai
kohtalaisia vammoja.

Esine- ja
ymparistovahinkoihin
viittaavien merkintojen
selitykset

HUOMIO!

Nain merkityt ohjeet varoittavat
tilanteista, jotka saattavat
aiheuttaa esine- tai
ympaéristévahinkoja.

Oikeat
vaantomomenttiarvot ...

... voivat kayt6sta riippuen olla
elintarkeitad. Noudata tasta syysta
ehdottomasti seuraavia ohjeita:
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VARO

Jos laukaisutarkkuus ei
ole sallitun rajoissa,
seurauksena saattaa olla
loukkaantumisia.

» Varmista, etta
laukaisutarkkuus
tarkistetaan maaravalein
ja saddetaan tarvittaessa
uudelleen.

HUOMIO!

Jos laukaisutarkkuus ei ole
sallitun rajoissa, seurauksena
saattaa olla esinevahinkoja.

» Varmista, etta laukaisutarkkuus
tarkistetaan maaravalein ja
sdadetaan tarvittaessa uudelleen.

Mikali yrityksen sisdiset maaraykset
(esim. ISO 9000 standardijarjestelman
mukainen koestusvalinevalvonta) eivat
toisin maaraa, tulee laite tarkastaa aina
noin 5000 vapautuksen tai 12 kuukauden
jalkeen, sen mukaan kumpi ehto ensin
tayttyy. Aikavali (12 kuukautta) alkaa
avaimen ensimmaisesta kayttokerrasta.

Mikali tarkastuksessa kay ilmi sallimaton
poikkeama, tulee momenttiavain
jalkisaataa (katso Sivu 226).

Lisaturvallisuusohjeet ...

... koskevat konkreettisia kayttotilanteita.
Loéydat ne vastaavista kappaleista, ja ne
on merkitty vaarasymbolein.

Ohjeita kayttoon

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 ja 730/80 ovat
mittauslaitteita, joita tulee kasitella niiden
vaatimalla huolellisella tavalla. Valta
mekaanisia, kemiallisia tai termisia
vaikutuksia, jotka ylittdvat maaraysten
mukaisen kayton rasitukset.
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I 5 8
Ota huomioon, ettd darimmaiset
iimastolliset olosuhteet (kylmyys,

kuumuus, ilmankosteus) voivat vaikuttaa
vapautustarkkuuteen.

Valta ylikuormituksia, jotka ovat yli 20
prosenttia huippuarvosta
toimintasuuntaan. Ne voivat vahingoittaa
MANOSKOP®-momenttiavainta.
Tallaisten ylikuormitusten jalkeen voivat
vapautusarvot olla huomaamatta
poikkeavia.

Max. + 20%

(oo STAHIWILLE 4o

Valta erityisesti kuormituksia
toimintasuunnan vastaisesti, silla ne
voivat vahingoittaa MANOSKOP® -
momenttiavainta.

Varsiputken kaytto —
MANOSKOP® 721 Nf/100

HUOMIO!

Vaarat laukaisuarvot saattavat
aiheuttaa esinevahinkoja.

» Kayta MANOSKOP® 721 Nf/100 —
laitetta aina vain kahvan kanssa.
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Varsiputken paikoilleen
asettaminen

1. Aseta MANOSKOP®ja varsiputki
niin, ettd molemmat nuolet osoittavat
toisiaan kohti.

=)

2. Paina kiinnitysrengasta ylospain.

=)

3. Tyonna varsiputkea MANOSKOP®-
momenttiavaimen paalle, kunnes
turvapultti lukkiutuu. Kédanna
varsiputkea tarvittaessa hieman
edestakaisin.

4. Varmista, etta varsiputki on tiukasti
kiinni ja turvapultti on lukkiutunut.

Varsiputken irrotus

VARO

Hallitsematon kahvan
irrottaminen saattaa
aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, etta seisot
tukevassa asennossa.

» Varmista, etta ymparilla
on riittavasti tilaa.
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1. Paina kiinnitysrengasta yldspain.

Hylsyavainpaiden ja
kiintoavainpaiden valinta

VARO

Vialliset tai vaarat
vaihtotydkalut saattavat
aiheuttaa
loukkaantumisia.

4

Kéayta ainoastaan
STAHLWILLERN
vaihtotyokaluja.

Varmista, etta
vaihtotydékalun sallittu
kuormitettavuus on
momenttiavaimen
kapasiteetin ylapuolella.

Kayta itsevalmistettuja
erikoistydkaluja vain, kun
asiasta on ensin sovittu
STAHLWILLEN kanssa.
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VARO

Varmistamattomat
vaihtotyokalut saattavat
aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, etta pidiketappi
lukittuu aina kunnolla ja
estaa vaihtotydkalun
irtoamisen.

HUOMIO!

Varmistamattomat vaihtotyodkalut
saattavat aiheuttaa
esinevahinkoja.

» Varmista, etta pidiketappi lukittuu
aina kunnolla ja estaa
vaihtotyékalun irtoamisen.

Momenttiavainpaan koon ja muodon on
lisaksi oltava tyOkappaleen mukainen.

—

—

I

Hylsyavainpaiden
liittaminen

720 Nf/80, 721 Nf/80 ja 721 Nf/100

1. Tarkasta, onko kaytténelikulma
kiinnitetty momenttiavaimen kaytdlle
oikealla puolella.
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ole,
paina

kayttonelikulma
a eteenpain @
tydntyvaa puolta = /ﬂ/‘

vasten ulos.

Aseta
kayttonelikulma
toiselta puolelta
uudelleen
kayttdpaan lapi.

. Aseta sopiva hylsyavainpaa

kayttonelikulmaan, kunnes se
lukittuu paikoilleen.

Kiintoavainpaiden
liittdminen — vain 730/80

1.

Paina liitettavan
vaarnan
jousitettua
kiinnitystappia
kadella alas.

Kiinnita kiintoavainpaa
momenttiavaimen paan etupuolella
olevaan kiinnitysvaarnaan. Tyénna
kiintoavainpaa loppuun asti.
Varmista, etta kiinnitystappi menee
loviporaukseen asti.

Varmista, etta kiintoavainpaa on
tiukasti kiinni paikoillaan.
Kontrolloitua vasemmalle kiristysta
varten yhdista kiintoavainpaa
180°:lla kierrettyna
momenttiavaimen kanssa. Poikkeus:
Mikali kaytat raikkapaata, liita tama
,hormaalisti” momenttiavaimeen ja
aseta kayttonelikulma uudelleen
(katso Sivu 218).
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Kiintoavainpaan irrotus —
730/80

1. Aseta ohut piikki
ulkopuolelta
kayttamaasi
kiintoavainpaan r
loviporaukseen. 4“;
Paina piikin
avulla
kiinnitystappia
alas.

2. Veda kiintoavainpaa irti.

Vaantomomenttiarvojen
asennus

Vapautusvaantdomomentit sdadetaan
siirtamalla kiintean merkin vastakkaisella
puolella olevaa asteikkoa. Kaanna sita
varten helposti siirrettévissa olevaa ja
itsepidattavaa kiristysruuvia. On aina
lahdettava alhaisemmasta arvosta.

Asteikon véliarvoja voidaan saataa
arvioimalla kahden rinnakkaisen
asteikkoviivan valinen vali.

Toimi seuraavien ohjeiden mukaisesti:

1. MANOSKOP® 721 Nf/100-
momenttiavaimen ollessa kyseessa
veda ensin varsiputki irti (katso
Sivu 216). Muiden tyyppien osalta
tama vaihe jaa pois.

2. Kaanna
saatdnappia
myo6tapaivaan
kunnes asteikko
on arvon
kohdalla, joka
on alhaisempi
kuin toivottu
vapautusarvo.

3. K&anna sen jalkeen saatdénappia
vastapaivaan, kunnes toivotun
vapautusarvon asteikkoviiva on
keskitetyssd asennossa suhteessa
asteikkoikkunan kiintedan merkkiin.
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4. Tarkasta saadetty arvo viela kerran.
Mikali arvo ei ole saadetty oikein,
aloita uudelleen kohdasta 2.

Kontrolloidut kiristykset
vasemmalle

Tarkkuudesta johtuvista syista
momenttiavaimilla on ainoastaan yksi
toimintasuunta. Tdma on osoitettu
nuolella.

Kontrolloituja kiristyksia vasemmalle voit
suorittaa toisinpain kdannetylla
MANOSKOP®-momenttiavaimella.

Suoritettaessa kontrolloituja kiristyksia
vasemmalle toisinpain kaannetylla
momenttiavaimella MANOSKOP®
720 Nf/80, 721 Nf/80 ja 721 Nf/100 on
kaytténelikulma ensin painettava ulos
ylapuolelle ja tydnnettava jalleen lapi
alapuolelta (katso Sivu 218).

Toisinpain k&annetylla MANOSKOP®
730/80-momenttiavaimella on kaytettava
kiintoavainpaa asennettava 180°
kierrettyna. Poikkeus: Mikali kaytat
pistosappia, liitd tima "normaalisti”
MANOSKOP®-momenttiavaimeen.
Paina sitten kayttonelikulmaa ulos
ylapuolelle ja sen jalkeen uudelleen
alapuolelta lapi (katso Sivu 218).
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Ruuviliitosten
kontrolloimattoman
irtiruuvauksen ...

..., esimerkiksi ruuvauksen aikana, voit
suorittaa myos toisinpain kadannetylla
MANOSKOP® -avaimella.

HUOMIO!

Ylitettdessa rajavaantomomentti
momenttiavain saattaa vaurioitua.

» Varo ylittamasta
rajavdantdémomenttia, joka on noin
120 % maksimi asteikkoarvosta.

» Alairrota momenttiavaimella kiinni
ruostuneita ruuveja.

Max. + 20%

TXXNF/XXX
GERMANY

STAHLWILLE hosr]

Momenttiavaimen
kaantaminen

VARO

Vaara laukaisuarvo
saattaa aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, etta
laukaisuarvo on asetettu
oikein.

A

VARO

Varmistamattomat
vaihtotyokalut saattavat
aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, etta pidiketappi
lukittuu aina kunnolla ja
estaa vaihtotydkalun
irtoamisen.
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VARO

Poisluiskahtavat tydokalut
saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, ettei tydkalu
voi luiskahtaa pois
tyékappaleesta.

HUOMIO!

Varmistamattomat vaihtotyokalut
saattavat aiheuttaa
esinevahinkoja.

» Varmista, etta pidiketappi lukittuu
aina kunnolla ja estaa
vaihtoty6kalun irtoamisen.

HUOMIO!

Vaarat laukaisuarvot saattavat
aiheuttaa esinevahinkoja.

» Kayta MANOSKOP® 721 Nf/100 —
laitetta aina vain kahvan kanssa.

Kaanna MANOSKOP® -momenttiavainta
ainoastaan kasikahvasta. Ota
kasikahvaa kiinni sen keskelta.

Veda tangentiaalisesti kaantdsateeseen
ja kulmittain kiristysakseliin pain.

="

Veda tasaisesti ja loppuvaiheessa
keskeytyksettd, kunnes tunnet
huomattavan vedon ja kuulet
samanaikaisesti ,klikkauksen”. Saadetty
vapautusvaantdmomentti on nyt
saavutettu.
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HUOMIO!

Momenttiavaimen vaarinkaytto
saattaa aiheuttaa esinevahinkoja.

» Lopeta kiristaminen heti
momenttiavaimen laukeamisen
jalkeen.

Vapautuksen jalkeen on momenttiavain
heti uudestaan kayttdvalmis.

Huolto

Momenttiavaimen sisaosat kuluvat
kaytdssa normaalilla tavalla. Tasta
syysta on vapautusarvojen tarkkuus
tarkastettava saannollisin valein.

Mikali yrityksen sisdiset maaraykset
(esim. ISO 9000 standardijarjestelman
mukainen koestusvalinevalvonta) eivat
toisin maaraa, tulee laite tarkastaa aina
noin 5000 vapautuksen tai 12 kuukauden
jalkeen, sen mukaan kumpi ehto ensin
tayttyy. Aikavali (12 kuukautta) alkaa
avaimen ensimmaisesta kayttOkerrasta.

Mikali tarkastuksessa ilmenee
poikkeamia, on momenttiavain
jalkisaadettava.

Tarkastuksen ja jalkisdadon on
tapahduttava normin DIN EN ISO 6789
mukaan.

Vapautusarvojen
tarkkuuden tarkastus

Tarkastus edellyttda kapasiteetiltaan ja
tarkkuudeltaan vastaavaa
vaantdomomentin tarkastuslaitetta.
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Mikali sinulla on kaytdssasi vastaava
vaantomomentin tarkastuslaite, voit itse
tarkastaa MANOSKOP® -
momenttiavaimen. Sopivia
vaantdmomentin tarkastuslaitteita saat
STAHLWILLE-yrityksesta. Voit myos
antaa STAHLWILLEN tarkastaa
MANOSKOP® -momenttiavaimesi.

Toimi tarkastuksessa seuraavien

ohjeiden mukaisesti:

1. Aseta momenttiavain asteikon
huippuarvoon.

2. Kaanna momenttiavainta viisi kertaa
kunnes se laukeaa.

Tarkeaa seuraavien mittausten

tarkkuudelle:

HUOMIO!

Momenttiavaimen vaarinkaytto
saattaa aiheuttaa esinevahinkoja.

» Lopeta kiristdminen heti
momenttiavaimen laukeamisen
jalkeen.

3. Aseta momenttiavain 20 prosenttiin
asteikon huippuarvosta.

4. Suorita vaantémomentin
tarkastuslaitteella talla sdadalla viisi
mittausta. Tarkasta, etta
vaantdmomentin tarkastuslaitteen
nayttamat arvot eivat ole 4,15
prosenttia suurempia eika 3,85
prosenttia pienempia kuin
momenttiavaimessa saadetyt arvot.

5. Aseta momenttiavain 60 prosenttiin
asteikon huippuarvosta.

6. Suorita vaantbmomentin
tarkastuslaitteella talla saadolla viisi
mittausta. Tarkasta, etta
vaantdmomentin tarkastuslaitteen
nayttdmat arvot eivat ole 4,15
prosenttia suurempia eika 3,85
prosenttia pienempia kuin
momenttiavaimessa saadetyt arvot.

7. Aseta momenttiavain asteikon
huippuarvoon.
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8. Suorita vaantdbmomentin
tarkastuslaitteella talla saadolla viisi
mittausta. Tarkasta, etta
vaantdmomentin tarkastuslaitteen
nayttamat arvot eivat ole 4,15
prosenttia suurempia eika 3,85
prosenttia pienempia kuin
momenttiavaimessa sadadetyt arvot.

Mikali tarkastuksessa ilmenee sallittua
suurempia poikkeamia, on
momenttiavain jalkisaadettava.

Poikkeavien
vapautusarvojen jalkisaato

Voit |ahettdd momenttiavaimesi
STAHLWILLEen jalkisdadettavaksi. Saat
sen takaisin jalkisdadettyna ja uudella
tehdaskalibrointitodistuksella
varustettuna.

Voit itse jalkisaatdd momenttiavaimesi.
Tassa tapauksessa kuitenkin
STAHLWILLE-tarkkuustakuun
voimassaolo lakkaa.

Tarkastus edellyttda kapasiteetiltaan ja
tarkkuudeltaan vastaavaa
vaantomomentin tarkastuslaitetta.

Jalkisaatoa varten on jokaisen
MANOSKOP® -momenttiavaimen

sisdpuolella kaksi saatéruuvia. Nama on
mahdollista saavuttaa
kuusiokantakulmaruuvimeisselilla

SW 2 mm kahden koteloporauksen
kautta.

Lahempana varrenpaata oleva
saatoruuvi ohjaa etupaassa alempaa
mittausaluetta.
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Lahempana kayttdpaata oleva
saatoruuvi ohjaa etupaassa ylempaa
mittausaluetta.

Kumpikin sadatéruuvi vaikuttaa
vahaisessa maarin myos toisen ruuvin
saatbalueeseen.

Koteloporaukset on suljettu tapeilla lialta
ja kosteudelta suojaamiseksi.

Tarvitset jalkisaatoon vaantomomentin
tarkastuslaitteen ja
kuusiokolokulmaruuvimeisselin

SW 2 mm.

Toimi seuraavien ohjeiden mukaisesti:

1. Poista kumpikin sulkutappi terdvan
esineen avulla. Varmista, etta
sulkutapit pysyvat tallessa.

2. Kun haluat saataa alempaa
mittausaluetta, vie
kuusiokokokulmaruuvimeisseli
kahvaa lahempéana olevan
koteloporauksen lapi. Mikali haluat
saataa ylempaa mittausaluetta, vie
se toisen koteloporauksen lapi.
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3. Kaanna saatoruuvia vahaisesti ja
varovasti. Kdantaminen oikealle
nostaa vapautusvaantdbmomenttia,
kaantdminen vasemmalle vahentaa
sita. Saatéruuvit ovat jokaisessa
asennossa itsepidattavia.

4. Tarkasta saatéruuvin kaantamisen
jalkeen aikaansaatu muutos
tarkastamalla vastaava vapautusarvo
vaantdmomentin tarkastuslaitteella.

5. Suorita yhden tai kummankin
saatoruuvin kdantaminen ja sen
jalkeinen tarkastus niin monta kertaa,
kunnes todetut poikkeamat ovat
tasoittuneet.

6. Suorita lopuksi viela yksi tarkastus.
Toimi siina kappaleen
»Vapautusarvojen tarkkuuden
tarkastaminen” alkaen Sivu 224
kuvaamalla tavalla.

Jos laukaisuarvot eivat naiden
toimenpiteiden jalkeen vastaa
saatdarvoja, on laukaisumekanismi
todennakoisesti vioittunut.

Neuvottele asiasta STAHLWILLEn
kanssa.

7. Aseta sulkutappi uudelleen
paikoilleen vapautusmekanismin
suojaamiseksi lialta ja kosteudelta.
Sulkutappien varaosia saat
STAHLWILLE-yrityksesta.
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Puhdistus

HUOMIO!
Vaarat puhdistusaineet saattavat
vaurioittaa muoviosia.

» Kayta puhdistamiseen ainoastaan
spriita.

Lisavarusteet

Kaikille tyypeille

* Nelikulmakéaytélla varustettuja
avainpaita kaikille tavallisen
muotoisille ja kokoisille ruuvinpaille.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80-
momenttiavaimelle

Kiintoavainpaat

* Pistosapit

* Nelikulmainen kiintoavainpaa
¢ Kiintoavainpaat

* Rengaskiintoavainpaat

Tarkastukseen ja jélkisaatoon

¢ Elektroniset vaantomomentin
tarkastuslaitteet

Huoltotarjonta

¢ Korjaukset

* Tarkastus ja jalkisaato (sisaltada
tarkkuustakuun ja uuden
kalibrointitodistuksen)

Havittaminen

Huomioi havittdmisen osalta
ajankohtaiset ja paikalliset
ymparistosaadokset. Kahua on
valmistettu pehmeasta PVC:sta.
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STAHLWILLE
Klucz
dynamometryczny

Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MANOSKOP®
730/80

Spis tresci

Opis techniczny .. ............ 231
Dane techniczne ............. 234
Wazne wskazowki dotyczace

zasad bezpieczenstwa. ........ 234
Instrukcja obstugi. . ........... 238
Konserwacja i obstuga klucza . . . 249
Czyszczenie gucza

MANOSKOP ™ . .............. 255
Akcesoria................... 255
Utylizacja . .. ................ 255

Opis techniczny

Wszystkie modele

Klucze MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 oraz 730/80 sg
regulowanymi kluczami
dynamometrycznymi z wyzwalaczem
oraz styszalnym i odczuwalnym
sygnatem stopu.

e klucze dynamometryczne posiadajg
bezpieczny mechanizm wyzwalajgcy

* mechanizm wyzwalajgcy klucza jest
zadawany na okreslony poziom za
pomocg przesuwnego pokretta
znajdujgcego sie na koncu rekojesci
do odpowiedniej wartosci wg skali
N-m/ft-Ib
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* przesuwne pokretto posiada
automatyczne zabezpieczenie przed
przestawieniem nastawionej wartosci

* elementem pomiarowym jest
elastyczny pret. Pret ten nie jest
poddawany obcigzeniom, pracuje
tylko podczas operacji dokrecania,
az do momentu zadziatania
mechanizmu wyzwalajgcego

e zaraz po zadziataniu mechanizmu
wyzwalajgcego klucza, klucz jest
gotowy do nastepnej operac;ji.

* klucze stuzg do dokrecania tylko w
jednym kierunku. Praca w kierunku
przeciwnym jest mozliwa po
odwréceniu klucza MANOSKOP®

* jezeli zachodzi taka potrzeba klucze
te mogg by¢ kalibrowane
(sprawdzane i ewentualnie
ustawiane) bez koniecznosci
demontazu

Dopuszczalna odchytka aktualnie
osiggnietej wartosci wyzwalania od
wartosci zadanej wynosi + 4 %.

Klucze MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 i 730/80
odpowiadajg DIN EN ISO 6789, Typ Il,
Klasa A.

Kazdy MANOSKOP® ma indywidualny
numer seryjny i dostarczany jest z
certyfikatem kalibraciji.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... posiada zamontowany na state czop
napedowy — kwadrat 20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... posiada zamontowang na state
grzechotke nieprzetagczalng

z wymiennym napedem kwadrat
20 (3/4").
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STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... posiada zamontowang na state
grzechotke nieprzetaczalng

z wymiennym napedem - kwadrat
20 (3/4").

Konstrukcja klucza sktada sie z korpusu
(klucza gtéwnego) i rekojesci. Rekojesc
jest mocowana w korpusie klucza za
pomocg trzpienia blokujacego. Trzpien
blokujacy jest wprowadzany do otworu
na rekojesci za pomoca sprezyny.

W celu ztozenia lub demontazu obu
czesci (np. w celu ustawienia klucza)
nalezy nacisngc¢ pierscien rekojesci po
przeciwnej stronie co spowoduje
cofniecie sie trzpienia blokujgcego.
Kierunek cofniecia trzpienia oznaczony
jest strzatka.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 730/80 ...

... moze pracowac z roznego rodzaju
koncoéwkami nasadzanymi. Na gtéwce
klucza znajduje sie gniazdo do
mocowania koncéwek nasadzanych o
wymiarze 24,5 x 28 mm z otworami na
trzpien blokujgcy. Koncéwki moga byc¢
nasadzane w pozycji normalnej lub
odwréconej o 180°.
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Dane techniczne

MANOSKoP® 720 oraz 721

T20 Nfi80 721 Nfi80 721 Nfi100

Zakres pomiaru [N-m] 160-800 160-800 | 200-1000
[ftlb]  120-600 | 120-600 150-725
Czterokatny trzpien, nastate | grzechotka | grzechotka
wymienny [mm]  20(3/4") | 20(3/4") | 20 (34"
&h 1.013 1.013 1.466
Dlugos¢ @ [mm] ®
6.135 6.770 7.570
Waga [a] ®

® odlegtos¢ do srodka

@© z zamocowang rekojescig

MANOskopP® 730

Zakres pomiaru Trzpien Dlugosé Waga
Typ [N'm] [ft:Ib] [mm] [mm] [a]
73080 1so-soo|120-soo| 245%28 | 970 | 4.960

Wazne wskazéwki
dotyczace zasad
bezpieczenstwa

Uzywanie zgodnie
z przeznaczeniem

Klucze MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 i 730/80 zostaty
zaprojektowane do kontrolowanego
dokrecania potgczen srubowych i moze
by¢ uzywany tylko do powyzszego
zastosowania. Aby klucz
dynamometryczny spetniat swoje
przeznaczenie nalezy go uzywaé

z odpowiednio dobranym
oprzyrzgdowaniem.

MANOSKOP® 721 Nf/100 moze byé
uzywany wytgcznie z odpowiednio
zamocowana rekojescig. W przeciwnym
razie odczyt nie bedzie prawidtowy.
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W niniejszej instrukcji zawarte sg
zalecenia uzywania narzedzia zgodnie
z przeznaczeniem a w szczegolnosci
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
oraz z technicznymi wartosciami
granicznymi. Nabywca jest zobowigzany
do upewnienia sig, iz wszyscy
uzytkownicy zostali zapoznani

Z niniejszg instrukcja.

Wszystkie zastosowania odbiegajgce od
przedstawionych sg traktowane jako
niezgodne z przeznaczeniem.
Uzytkownik ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za ewentualne szkody
na zdrowiu i szkody rzeczowe powstate
w wyniku niestosowania sie do zalecen
niniejszej instrukcji:

*  klucze MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100i 730/80 nie sg
przeznaczone do dokrecania
potgczen srubowych w produkciji
seryjnej. W tym przypadku moze
dochodzi¢ do nieprawidtowych
odczytdw w wyniku Scierania sie
elementéw przektadajgcych
(grzechotki)

+  klucza MANOSKOP® nie wolno
uzywacé do uderzania w roli miotka.
Grozi to wypadkiem lub
uszkodzeniem narzedzia

RN

*+  kluczy MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 i 730/80 nie
wolno uzywac w kierunku
przeciwnym do tego, do jakiego
zostat przeznaczony lub do
niekontrolowanego luzowania
niektorych potgczen srubowych np.
skorodowanych lub zapieczonych.
Takie uzycie moze by¢ przyczyng
uszkodzenia klucza
dynamometrycznego.
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Szata graficzna wskazéwek
dotyczacych sytuaciji
niebezpiecznych

OSTROZNIE

Wskazéwka OSTROZNIE
przestrzega przed
niebezpieczng sytuacja,
ktéra moze prowadzié do
niewielkich lub
umiarkownych skaleczen.

Szata graficzna wskazowek
dotyczaca szkod
rzeczowych lub
srodowiskowych

UWAGA!

Taka wskazéwka przestrzega o
sytuacji, ktéra moze doprowadzié
do powstania szkéd rzeczowych
lub srodowiskowych.

Prawidiowe nastawianie
klucza ...

... W zaleznosci od zastosowania od tego
moze zaleze¢ zycie cztowieka. Dlatego

tak waznym jest przestrzeganie
nastepujgcych wskazowek:
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OSTROZNIE

Niedopuszczalne
odchylenia w doktadnosci
nastawionej wartosci
uwolnienia moga
prowadzi¢ do skaleczen.

» Zapewni¢, zeby
doktadno$¢ dziatania
wyzwalacza byta
sprawdzana w
regularnych odstepach, a
w razie koniecznosci
zeby wartos¢ ta byta
korygowana.

UWAGA!

Niedopuszczalne odchylenia w
dokladnosci nastawionej wartosci
uwolnienia moga prowadzié¢ do
powstania szkod rzeczowych.

» Zapewni¢, zeby doktadnosé¢
dziatania wyzwalacza byta
sprawdzana w regularnych
odstepach, a w razie koniecznosci
zeby wartos¢ ta byta korygowana.

Jesli inaczej nie okreslajg tego
wewnetrzne przepisy (np. zalecenia
normy ISO 9000) sprawdzenie
narzedzia powinno odbywac sie po
kazdych ok. 5000 uzyciach lub po
kazdych 12 miesigcach w zaleznosci od
tego co nastgpi wczesniej. Okres

(12 miesiecy) liczy sie od daty
pierwszego zastosowania.

Jesli sprawdzenie wykaze
niedopuszczalne odchylenie, klucz
dynamometryczny nalezy skalibrowaé
(patrz: strona 251).
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Dodatkowe wazne
wskazowki dotyczace zasad
bezpieczenstwa ...

... 0dnosz3 sie do zastosowania

w konkretnych przypadkach.

W odpowiednich rozdziatach fatwo je
rozpoznac¢ po symbolu
Niebezpieczenstwo.

Instrukcja obstugi

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 i 730/80 sg narzedziami
pomiarowymi i powinny by¢ traktowane
w odpowiedni sposob. Nalezy unika¢
uszkodzen mechanicznych,
chemicznych lub termicznych
wynikajgcych z uzycia niezgodnego

z zaleceniami niniejszej instrukciji.

| 5 8
Nalezy uwzgledni¢ iz ekstremalne
warunki klimatyczne (mroz, skwar,

wilgo¢) mogg mie¢ wptyw na doktadnosc¢
pomiarow.

Nalezy unika¢ przecigzania narzedzia

o wiecej niz 20 % maksymalnej wartosci
pracujgc w kierunku dokrecania. Po
takim przecigzeniu moze doj$¢ do
niezauwazalnego przez Uzytkownika
przektamania odczytu.

Max. + 20%

(o STAHLWILLE “hosser ]
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Generalnie nalezy unika¢ obcigzania
narzedzia w kierunku przeciwnym do
kierunku dokrecania. Dziatanie takie

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia

klucza MANOSKOP®.

Uzywanie rekojesci —
MANOSKOP® 721 Nf/100

UWAGA!

Szkody rzeczowe powodowane
przez nieodpowiednie wartosci
zwal-niania.

» Uzywaj MANOSKOP® 721 Nf/100
wytacznie z uchwytem.

Mocowanie rekojesci

1. Przysun do siebie oba elementy
klucza tak aby obydwie strzafki
wskazywaty na siebie.

=

2. Pierscien rekojesci podnies do gory.

3. Wsuwaj rekojes¢ na MANOSKOP®
do momentu az trzpien blokujacy
ulokuje sie w otworze. Jesli to
konieczne obracaj rekojesc¢
delikatnie w tyt i w przad.
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4. Sprawdz czy rekojes¢ jest pewnie
zamontowana i czy trzpien jest na
miejscu (w otworze).

Zdejmowanie rekojesci

OSTROZNIE

Ryzyko zranienia z
powodu przypadkowego
zsuniecia sie uchwytu.

» Upewnij sie, ze stoisz w
bezpiecznej i
odpowiedniej pozycji.

» Upewnij sie, ze masz
wystarczajgca ilos¢
miejsca do pracy.

1. Naciénij pierscien.

2. Wyciagnij rekojesc.

_—
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Dobér koncéwek
nasadzanych i wtykowych

OSTROZNIE

Stosowanie
uszkodzonego lub
nieprawidtowego
oprzyrzadowania moze
doprowadzi¢ do
skaleczen.

» Uzywac tylko
oprzyrzgdowania firmy
STAHLWILLE.

» Upewnij sie, ze
dopuszczalne obcigzenie
wtyczki oprzyrzgdowania
jest dopasowane do
mozliwosci obcigzenia
klucza
dynamometrycznego.

» Sporzadzanie
specjalnych narzedzi
konsultowa¢ z firmg
STAHLWILLE.

Q OSTROZNIE

Niezabezpieczone
oprzyrzadowanie moze
oznaczaé
niebezpieczenstwo
skaleczen.

» Upewnij sie zawsze, ze
wtyczka oprzyrzgdowania
jest dobrze
zabezpieczona przed
wypadnieciem z klucza.
Odpowiednie
zabezpieczenie
nastepuje przez
zaaretowanie
oprzyrzgdowania
trzpieniem blokujgcym.
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UWAGA!

Niezabezpieczone
oprzyrzagdowanie moze oznaczaé
ryzyko uszkodzenia mienia.

» Upewnij sie zawsze, ze wtyczka
oprzyrzgdowania jest dobrze
zabezpieczona przed
wypadnieciem. Odpowiednie
zabezpieczenie nastepuje przez
zaaretowanie oprzyrzgdowania
trzpieniem blokujgcym.

Nalezy pamietac, ze koncowki muszg
mie¢ odpowiedni ksztatt i rozmiar,
dopasowany do wymiaréw Sruby lub
nakretki.

—

—

I
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Mocowanie koncowek
wtykowych

720 Nf/80, 721 Nf/80 i 721 Nf/100

1. Sprawdzi¢ czy naped jest
zamocowany po wtasciwej stronie
klucza dynamometrycznego.

2. Jeslinie, nalezy
naped
wypchnaé
z gtowicy.

3. Nastepnie
zamontuj naped
w odpowiedniej
stronie gtowicy.

4. Wsuwaj naped az do momentu jego
wiasciwego ulokowania.

Mocowanie koncéwek

nasadzanych - tylko 730/80

1. Nacisnij trzpien
blokujgcy do
Srodka.

2. Trzymajgc wcisniety trzpien
blokujgcy wsun koncowke
nasadzang az do oporu. Upewnij sig,
ze trzpien blokujgcy ulokowat sie
w otworze.

3. Sprawdz czy koncoéwka nasadzana
zostata pewnie zamocowana.
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4. Do dokrecania w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, nalezy obrdci¢ koncowke
wtykowg o 180° zanim zostanie
zatozona na klucz. Wyjatek: jesli
uzywana jest koncéwka
grzechotkowa, zadany kierunek
pracy nalezy ustawic przez
przekrecenie gatki tarczowe;j
(patrz: strona 243).

Zdejmowanie koncdwek
nasadzanych — tylko 730/80

1. Umies¢ wybijak
(lub podobne
narzedzie)

w otworze gdzie
ulokowany jest
trzpien
blokujgcy

i wcisnij przy
jego pomocy
trzpien
blokujgcy.

2. Teraz wysun koncowke wtykows.

-
illls

Nastawianie klucza

Nastawienia klucza na zgdang wartosé
dokonuje sie przez ustawienie
wymaganego momentu na skali za
pomocg pokretta na koncu rekojesci.

W tym celu nalezy przekrecaé pokretto
przesuwajac skalg od wartosci nizszych
w kierunku wyzszych.

Wartosci posrednie moga by¢
nastawione poprzez szacowanie
odlegtosci pomiedzy podziatkami skali.

Sposdb postepowania:

1. Przed przystgpieniem do
nastawiania klucza 721 Nf/100
najpierw zdejmij rekojes¢ (patrz:
strona 240). Procedura ta nie
dotyczy innych modeli .
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2. Jezelito
konieczne,
obracaj
pokrettem
zgodnie z
ruchem
wskazowek
zegara tak dtugo
az na skali
pojawi sie
wartosé nizsza
od wartosci, na
ktoérg chcesz
ustawic¢ klucz.

3. Wtedy obracaj pokrettem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara az zgdana wartos¢ na jakg
chcesz nastawi¢ klucz pojawi sie
posrodku okienka kontrolnego skali.

4. Sprawdz warto$¢ nastawiong
ponownie. W przypadku
rozbieznosci - powrd¢ do punktu 2.

Kontrolowane dokrecanie
w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara

W celu zapewnienia odpowiedniej
doktadnosci pomiaréw, klucze
dynamometryczne zostaty
zaprojektowane do pracy tylko w jednym
kierunku. Kierunek pracy oznaczono
strzatkg widoczng na korpusie.

Kontrolowane dokrecanie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
jest mozliwe przez odwrdcenie klucza
MANOSKOP®.
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W przypadku kontrolowanego
dokrecania w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara przy pomocy
klucza MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80i721 Nf/100 trzpien napedowy
musi najpierw zosta¢ przepchniety na
drugg strone i ponownie odpowiednio
osadzony z drugiej strony klucza

(patrz: strona 243).

W przypadku klucza MANOSKOP®
730/80 kontrolowane dokrecanie w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara jest mozliwe po
odwrdceniu klucza. Koncowki
nasadzane nalezy obroci¢ o 180°.
Wyjatek: przy uzyciu grzechotki nalezy jg
zatozy¢ w normalny sposéb. Nastepnie
nalezy wypchnac jej trzpien napedowy i
zamocowac z drugiej strony gtowicy
klucza (patrz: strona 243).

Niekontrolowane
odkrecanie srub i nakretek...
... dla przyktadu podczas operacji

dokrecania — jest mozliwe jezeli
MANOSKOP® jest odwrécony.

UWAGA!

Porzez przekroczenie granicy
wartosci momentu obrotowego
powstaje ryzyko uszkodzenia
klucza dynamometrycznego.

» Zapewnij, aby nie doszto do
przekroczenie granicy momentu
obrotowego wynoszgcego okoto
120 % wartosci maksymalnej
skali.

» Klucza dynamometrycznego nie
uzywac do luzowania
zardzewiatych lub zapieczonych
Srub.
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Max. + 20%

P STAHIWILLE Mo )

Praca z kluczem
dynamometrycznym

OSTROZNIE

Btedne nastawienie
wartosci wyzwolenia
ozancza
niebezpieczenstwo
skaleczen.

» Zapewnieni¢ zawsze
nastawienie bezbtednej
wartosci wyzwolenia.

Q OSTROZNIE

Niezabezpieczone
oprzyrzadowanie moze
oznaczaé
niebezpieczenstwo
skaleczen.

» Upewnij sie zawsze, ze
wtyczka oprzyrzgdowania
jest dobrze
zabezpieczona przed
wypadnieciem z klucza.
Odpowiednie
zabezpieczenie
nastepuje przez
zaaretowanie
oprzyrzgdowania
trzpieniem blokujgcym.
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OSTROZNIE

Obsuniecie sie narzedzia
z obrabianego obiektu
oznacza mozliwosé
powstania skaleczen.

» Zapeni¢ aby narzedzie
nie mogto obsungc sie z
obrabianego obiektu.

UWAGA!

Niezabezpieczone
oprzyrzadowanie moze oznaczaé
ryzyko uszkodzenia mienia.

» Upewnij sie zawsze, ze wtyczka
oprzyrzgdowania jest dobrze
zabezpieczona przed
wypadnieciem. Odpowiednie
zabezpieczenie nastepuje przez
zaaretowanie oprzyrzgdowania
trzpieniem blokujgcym.

UWAGA!

Szkody rzeczowe powodowane
przez nieodpowiednie wartosci
zwal-niania.

» Uzywaj MANOSKOP® 721 Nf/100
wytacznie z uchwytem.

Obcigzenie na klucz dynamometryczny
nalezy przenosi¢ wytgcznie za pomocg
rekojesci, trzymajac jg posrodku.
Obcigzenie na klucz nalezy zadawaé
tylko w ptaszczyznie stycznej i wiasciwej
do osi przykrecanej sruby i nakretki.

="
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Nalezy docigga¢ kluczem pewnie

i rownomiernie, a w finalnej fazie
pomiaru bez przerywania. Dociggac
kluczem az do momentu gdy odczuwalne
jest wyrazne szarpniecie oraz styszalne
.Klikniecie”. W tym momencie wartos$¢
zadana klucza dynamometrycznego
zostata osiggnieta.

) &P

UWAGA!

Btedne stosowanie klucza
dynamometrycznego prowadzi do
niebezpieczenstwa spowodowania
szkod rzeczowych.

» Zapewnij, ze po wyzwoleniu
klucza dynamometrycznego
czynnos¢ dokrecania zostanie
natychmiast przerwana.

Natychmiast po zadziataniu mechanizmu
wyzwalajgcego klucz dynamometryczny
jest gotowy do nastepnej pracy.

Konserwacja
i obstuga klucza

Wewnetrzne mechanizmy klucza
dynamometrycznego podlegajg
naturalnemu zuzyciu podczas pracy.
Dlatego doktadnos¢ dziatania
mechanizmu wyzwalajgcego musi by¢
sprawdzana w regularnych odstepach
czasu.

Jesli inaczej nie okreslajg tego
wewnetrzne przepisy (np. zalecenia
normy ISO 9000) to sprawdzenie
narzedzia powinno odbywac sie po
kazdych ok. 5000 uzyciach lub po
kazdych 12 miesigcach w zaleznosci od
tego co nastgpi wczesniej. Okres

(12 miesiecy) liczy sie od daty
pierwszego zastosowania.
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Jesli sprawdzenie wykaze
niedopuszczalne odchylenie, klucz
dynamometryczny nalezy skalibrowac.

Sprawdzenie i kalibracja klucza musi
zostac przeprowadzona w oparciu
o norme DIN EN ISO 6789.

Sprawdzanie doktadnosci
zadziatania mechanizmu
wyzwalajacego

Dla przeprowadzenia sprawdzenia
klucza dynamometrycznego konieczne
jest postuzenie sie urzagdzeniem do
kalibracji kluczy dynamometrycznych
o odpowiedniej doktadnosci.

Jezeli posiadacie Panstwo dostep do
takiego urzgdzenia, mozecie sprawdzic¢
MANOSKOP® sami. Odpowiednie
urzgdzenia testujgce sg dostepne
réwniez w ofercie STAHLWILLE.
Mozliwe jest rowniez zlecenie kalibaraciji
klucza MANOSKOP® Producentowi -
STAHLWILLE.

Aby przeprowadzi¢ kontrole nalezy

postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Ustawi¢ klucz dynamometryczny na
najwyzszg wartosc¢ skali odczytu.

2. Dokrecaj kluczem piec€ razy
upewniajgc sie, ze za kazdym razem
zadziatat mechanizm wyzwalajgcy.

UWAGA!

Btedne stosowanie klucza
dynamometrycznego prowadzi do
niebezpieczenstwa spowodowania
szkéd rzeczowych.

» Zapewnij, ze po wyzwoleniu
klucza dynamometrycznego
czynnos¢ dokrecania zostanie
natychmiast przerwana.

3. Ustaw klucz na 20 % wartosci
maksymalnej skali odczytu.
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4. Dokrecaj kluczem piec razy na
urzgdzeniu testujgcym odczytujgc
wskazania. Sprawdz czy wyniki
pokazane na urzgdzeniu testujgcym
nie sg wieksze niz 4,15 % i nie
mniejsze anizeli 3,85 % od wartosci
ustawionej na kluczu
dynamometrycznym.

5. Ustaw klucz na 60 % warto$ci
maksymalnej skali odczytu. Dokrecaj
kluczem piec¢ razy na urzgdzeniu
testujgcym odczytujgc wskazania.

6. Sprawdz czy wyniki pokazane na
urzgdzeniu testujgcym nie sg
wieksze niz 4,15 % i nie mniejsze
anizeli 3,85 % od wartosci
ustawionej na kluczu
dynamometrycznym.

7. Ustaw klucz na warto$¢ maksymalng
skali odczytu.

8. Dokrecaj kluczem piec razy na
urzgdzeniu testujgcym odczytujgc
wskazania. Sprawdz czy wyniki
pokazane na urzgdzeniu testujgcym
nie sg wieksze niz 4,15 % i nie
mniejsze anizeli 3,85 % od wartosci
ustawionej na kluczu
dynamometrycznym.

Jezeli kontrola wykaze odchylenia
wieksze niz wartosci dopuszczalne,
klucz wymaga skalibrowania.

Regulacja odchylen
mechanizmu
wyzwalajacego

Klucz dynamometryczny mozna wystaé
do STAHLWILLE w celu dokonania

regulacji. Klucz zostanie odestany wraz
z nowym certyfikatem kalibrac;ji.

Mozna takze dokona¢ regulacji klucza
samemu, ale w tym przypadku
gwarancja doktadnosci STAHLWILLE
traci waznosé.
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Dla dokonania regulacji klucza
dynamometrycznego konieczne jest
postuzenie sie urzadzeniem do kalibracji
kluczy dynamometrycznych

o odpowiedniej doktadnosci

i niezawodnosci.

Kazdy MANOSKOP® ma dwie Sruby
regulujgce dla ponownej regulacji. Sg
one dostepne za pomoca klucza
trzpieniowego, rozmiaru 2, poprzez dwa
otwory w obudowie klucza.

Sruba znajdujaca sie blizej uchwytu
reguluje przede wszystkim dolnym
zakresem pomiarowym.

Sruba znajdujaca sie blizej gtowicy
napedowej klucza reguluje przede
wszystkim goérnym zakresem
pomiarowym klucza.

Kazda ze srub ma niewielki wptyw
regulacyjny na druga.

Aby ochroni¢ mechanizm przed
zabrudzeniem, oba otwory sg blokowane
zatyczkami.

W celu regulaciji klucza potrzebne sg
odpowiednie przyrzgdy kontrolne do
kluczy dynamometrycznych i klucz
trzpieniowy rozmiaru 2.
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Regulacji dokonuje sie w nastepujgcy

sposab:

1. Usungc¢ zatyczki ostrym narzedziem.
Zachowac zatyczki dla dalszego
uzytku.

2. Aby wyregulowac nizsze wartosci
z jakimi oddziatywuje klucz, nalezy
umiesci¢ klucz trzpieniowy
w otworze znajdujgcym sie blizej
pokretta ustalajgcego. Aby
wyregulowaé wyzsze wartosci
z jakimi oddziatywuje klucz, nalezy
umiesci¢ klucz trzpieniowy w drugim
otworze.

3. Srube kalibracyjng nalezy obracaé
kluczem trzpieniowym bardzo wolno
i delikatnie. Obracajgc zgodnie
z kierunkiem wskazdéwek zegara
wzrasta wartos$¢ z jakg oddziatywuje
klucz, w przeciwnym kierunku
warto$é ta obniza sie. Sruba
kalibracyjna zatrzymuje sie na
kazdym poziomie ustawienia.

4. Natychmiast po dokonaniu regulac;ji
jednej $ruby, nalezy sprawdzi¢
uzyskang zmiane wartosci
wyzwalania na przyrzadzie
testujgcym.

5. Powtorzy¢ regulacje jednej lub
obydwdch $rub wraz z nastepnym
sprawdzeniem na przyrzgdzie do
momentu wyréwnania
stwierdzonych odchylen.
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6. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢
kontrole ponownie, postepujgc
wedtug instrukcji opisanych
w punkcie "Sprawdzanie doktadnosci
zadziatania mechanizmu
wyzwalajgcego" na stronie 250.

Jesli postepujgc w ten sposéb, nie
zostata osiggnieta zgodnosé w
nastawieniu wartosci wyzwalania z
wartosciami na skali, mamy
przypuszczalnie do czynienia z defektem
mechanizmu wyzwalajgcego .

W tym przypadku prosimy o kontakt z
firmg STAHLWILLE.

7. Ponownie umiesci¢ zatyczki
w otworach w obudowie klucza,
w celu zabezpieczenia mechaniki
klucza przed brudem i wilgocia.
Zapasowe zatyczki dostepne
w ofercie STAHLWILLE.
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Czyszczenie klucza
MANOSKOP®

UWAGA!

Uszkodzenia plastikowych czesci
jako skutek nieprawidiowego
czysz-czenia.

» Do czyszczenia uzywac¢ wytgcznie
spirytusu.

Akcesoria

Dla wszystkich modeli

* narzedzia wtykowe dla $rub
o typowych rozmiarach i ksztattach.

Dla STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 730/80

e grzechotki nasadzane

* czopy nasadzane

* koncowki oczkowe otwarte
e koncowki oczkowe

Dla sprawdzania i kalibracji:

¢ elektroniczny przyrzad kontrolny

Serwis

* naprawy

* Sprawdzanie i nastawianie (z
gwarancjg doktadnosci i
wystawieniem nowego certyfikatu
kalibraciji)

Utylizacja

Gdy narzedzie musi zosta¢ ostatecznie
utylizowane, prosimy o uprzednie
zapoznanie sie z obowigzujgcymi
przepisami dot. ochrony srodowiska

w danym miejscu. Rekojes¢ wykonano
z migkkiego PCV.
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STAHLWILLE
ANHaAMOMeTpPUYEeCKUU

Standard MANOSKOP®
720 Nf/80

721 Nf/80

721 Nf/100

Service MANOSKOP®
730/80

CopepxxaHue

TexHn4yeckoe onncaHue. . . . . . .. 257
TexHunyeckne cneuundmkaumm . . . 260
BAXXHbIE YKA3AHUA MO

TEXHWKE BE3OIMNACHOCHU . . .. 260

PABOTA. . . ................. 264
O6cnyxuBaHue . . . CIRRRERRRE 274
Yuctka MANOSKOP™ . ... ... .. 280
AKceccyaphbl . . ... 280
Yinusauus . . ... ... 281
TexHun4yeckoe
onuncaHume
Bce Tunbl

Knioun MANOSKOP® No 720 Nf/80,

No 721 Nf/80, No 721 Nf/100 n

No 730/80 aBnsitoTca perynupyemMbiMu
npeaenbHbLIMWM AMHaMOMETPUYECKUMM
KMtoYaMmn ¢ npegynpexaatowmnm
CUrHasrom nosnyyvyaembiM PyKOW U Ha CryX.

e OTU KNOYM UMeLoT Ge3onacHbIn
MeXxaHu3M cpabaTbiBaHus.

¢ OnpeneneHHoe 3Ha4YeHne
cpabatbiBaHus
OVHaMOMETPUYECKOTO KIova fierko
yctaHaenvBaeTcs Ha N-m/ft-Ib wkane
BpaLLeHvem 6e3 ycunus
cneumanbHoOM pyKOSITKA.
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* PykoaTka uMeeT aBToOMaTUYECKUI
MeXaHWN3M 3aLUnTbl OT OLLUNGKN.

*  3ameputenbHbIM 3N1EMEHTOM
ABNAETCH rMbKni cTepxkeHb. [Mbkuin
CTEpPXXEHb HAaXo4MTCA NoA Harpy3kon
TONbKO B MOMEHT cpabaTtbiBaHUS
MeXaHun3Ma npu 4OCTMKEHUN
YCTaHOBMEHHOTO 3HAYEHMS.

* Tlocne CHATUA Harpysku Koy onsiTe
rotoB k paborte.

e OTW KMKOYM 3aTAMMBAIOT TOMBKO B
OOHOM HanpasneHuu. Ans
OTKPYYMBaAHMWS NEPEBEPHMUTE KITHOY.

* B cnyyae Heo6XoauMOCTU 3TU KIKYK
MOryT ObITb 3aHOBO OTPErynMpoBaHbI
6e3 pa3bopku.

MakcumanbHo AonycTtuMmoe OTKINoHeHne
YCTaHOBJIEHHOIO 3Ha4YeHuA oT
abCconTHOro 3Ha4YeHus Cpa6aTbIBaHM$I
cocrasnsiet +/- 4%. MANOSKOP®

No 720 Nf/80, No 721 Nf/80,

No 721 Nf/100 n No 730/80 u
cootBetctByeT DIN ISO 6789, Type I,
Class A.

Kaxabit MANOSKOP® nmeet
COBCTBEHHbIV CEPUIHBIN HOMEP U
CHabXeH cepTUdMKATOM KanmbpoBKu.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... UMEeEeT HECHEMHYIO, 3aKPENeHHY0
rofloBKY CO CMEHHbIM KBagpaToMm
pa3smepom 20 (3/4”).

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... UIMEIT HECBLEMHYIO FONOBKY C HE
nepeknio4YaeMomn TpeLLOTKON Co
CMEHHbIM TOpLEBbIM KBagpaToM

20 (3/4”).
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STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... IMEET HECHLEMHYHO FONOBKY C HE
nepeknto4yaeMon TpeLoTKON Co
CMEHHbIM TOPLEBbLIM KBaApaToM
20 (3/4”).

Kntou coctout 13 6a3oBoro krntova u
YANVHUTENBHOW TPYObI. YANNHUTENbLHAs
Tpyba ycTaHaBnvMBaeTCcsa NoOBepX KoHUa
©a30BOro Kkro4a, rge oHa ukcupyeTcs
no MecTy NOCPeACTBOM 3anuparoLlero
wTndTa, hrKcmpytoLerocs B
OoTBEpCTUN. 3anuparoLmim WtndT
3aLlenkmBaeTcs B Tpybe nNpyXuMHHbIM
KonbUOM. [1na yCTaHOBKM UIN CHATUA
Tpybbl (HAaNpumep, Npu yCTaHOBKe
3HaYeHUs Ha LIKane) OTOXMUTE KOMbLO
OT CTEHKU TPpYObl, U OHO BbIAABUT
3anuparoLmn WtndT. 3akpbiToe
nonoxeHne o603Ha4YeHO CTPENKOWA.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... MOXeT ObITb OCHALLEH pPa3nnYHbIMU
CbEMHbIMU MHCTPYMEHTaMu. [1n1s 3Toro B
nepegHen 4acTu Krnoya umeeTcs
NPSIMOYTOSbHbIA BbIPE3 MO CbeMHbIN
WHCTPYMEHT pa3mepoMm 24.5x28 ¢
NOANPY>XMHEHHbIM 3anuparoLnm
LWTUATOM pacnonoXeHHbIM Ha
obpaTtHon cTopoHe. CbeMHBIN
WHCTPYMEHT MOXET ObITb BCTABINEH KaK B
KHOPMarnbHOM» MOSIOXEHWM, Tak U B
nepesepHyTom Ha 180 rpag.
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MANOSKOP® 720 n 721

720 21 1

Nf/80 Nf/80 Nf/100
[uana3oH
[N-m] 160-800 160-800 200-1000
[ft-1b] 120-600 120-600 150-725
CMeHHbIN 3akpenneHHblit TpewoTka TpeLyoTka
KBappaTHbIi 20 (3/4") 20 (3/4") 20 (3/4")
npueoa[Mm]

1.013 1.013 1.466
OnuHa ©  [MM] ®

6.135 6.770 7570
Beclr] ®

@ AnvHa Ao LeHTpa kBaapaTHoro Npusoaa

@ ¢ NpUCoeanHEHHON yanuHUTeNbLHON Tpy6on

MANOSKoP® 730

[nanasoH Pa3mep OnvHa  Bec
) ) Aepxarens
MogensNe V™ [MPL - Topppope Il I

[mm]
73080 160—800|120—600| 24,5x 28 | 970 |4.950

BAXHbIE
YKA3AHUA NO
TEXHUKE
BE3OMNACHOCHU

HA3HAYEHUE

MANOSKOP® No 720Nf/80,

No 721 Nf/80, No 721 Nf/100 u

No 730/80 pa3paboTaHbl ans
KOHTPONMPYEMOro 3aTArmBaHns
6onToBbIx coegnHeHNA. OHN MOTYT BbITb
MCMNONb30BaHbl TONBbKO ANA 3TON Lenu.
[ns paboTbl AOMKHBI NPUMEHATLCS
COOTBETCTBYIOLLUME HACaOKN.

MANOSKOP® 721 Nf/100 MoxeT 6biTb
MCMONb30BaH TOMNbKO C YCTAHOBIIEHHOW
YANMHUTENbHOW Tpyboi. B npoTnBHOM
cry4yae cuMTbiBaeMble 3Ha4YeHnsl Co
LKanel He 6yayT BepHbI.
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«HasHaueHve» BknovaeT B cebs
cTporoe cobntogeHne TpeboBaHuin
HaCTOSILLEN UHCTPYKLUN, B
0cobeHHOCTH, yKkasaHui no
©e3onacHOCTU 1 Npegenam TEXHUYECKMX
ponyckoB. [Nokynartens JOMmKeH
ybenunTbcs B TOM, YTO BCE Nornb3oBaTenu
noauvMHsTCA TpeboBaHUSIM HacTosLLE
WHCTPYKLIMW.

JTloboe ncnonb3oBaHMe Kno4va He no
Ha3Ha4YeHWto SBNAeTCs rpyobiM
HapyLleHeMm TpeGoBaHN MHCTPYKLUN.

MokynaTenb n nonb3oBaTenb HECYT
OTBETCTBEHHOCTb 3a HaHECEHHbIN
ywep6 unu nroboe nospexaeHue,
BbI3BaHHble HecobnoaeHnem
TpeGoBaHWIi HACTOSILLLEN MHCTPYKLUK.

+  MANOSKOP® No 720 Nf/80,
No 721 Nf/80, No 721 Nf/100,
No 730/80 He npegHa3HayeHbl angd
3aKpy4mBaHus 60NTOBbIX
COeIMHEHMI B YCINOBUAX CEPUAHOTO
Npoun3BoACcTBa. ATO MOXET MPUBECTU
K HEMPaBUITbHOMY CYUTBIBAHUIO
3Ha4YeHuln B pesynesrarte
NOBbILLIEHHOrO U3HOCa MexaHM3Ma
Knoya.

¢ MANOSKOP® He MoxeT GbiTb
MCMONb30BaH Kak MOJIOTOK.
Mogo6Hoe NpuMeHeHne MoXeT
NPUBECTU K BOSHUKHOBEHWIO
OMacHOCTM HECYACTHBIX CIy4YaeB U
NnoBpeXaeHWIO Krtoya.

S
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«  MANOSKOP® No 720 Nf/80,
No 721 Nf/80, No 721 Nf/100,
No 730/80 He moryT GbITb
MCMOMb30BaHbl B HAaNpaBneHun
NPOTUBOMOSNOXHOM
npeaycMOTPEHHOMY KOHCTPYKLMEN
W Anst HEKOHTPONMPYEMOTO
packpydmBaHus GONTOBbLIX
CoeauHeHWii - Hanpumep,
3apXaBeBLUMX COEANHEHUIA. JTO
Takke MOXET Bbl3BaTb NOBPEXAEHNE
Kroya.

OdopmneHue ykazaHUM Ha
onacHocTu

OCTOPOXHO

YkazaHus co CNOBOM
OCTOPOXHO
npeaynpexaarwT o6
onacHow cutyauuu, B
pe3ynbTaTe KOTOpoM
MOTyT ObITb nony4yeHbl
TpaBMbl JIEFKOM U
cpeaHen TAXKECTMU.

OdopmneHue ykaszaHmm B
OTHOLLUEHUU MaTepuanbLHOro
M 3KOJIOrm4yeckoro yuepba

BHUMAHUE

OaHHble yka3aHus
npepynpexaalrT o CUTyauuu,
KOoTOopas MOXeT NPpUBeCTU K
MaTepuanbHOMY U
3Konorn4yeckomy yuepoy.

NMpaBunbHasa ycTaHoOBKa
3Ha4YeHUsA KpyTALWero
MOMEHTA ...

... MOXEeT UMEeTb XXU3HEHHO BaXXHOe
3Ha4YeHune B onpenerieHHbIX criyyaax. Mo

3TON NPUYMHE, NPOCUM OTMETUTH
cnepytoLuee:
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OCTOPOXHO

Mpwn HeaonyctTuMmom
OTKJTIOHEHUN TOYHOCTU
cyuiecTByeT onacHoOCTb
nony4vyeHuna TpaBMm.

» Y6eauTtech, YTO TOYHOCTb
npoeepsieTcs ¢
3a4aHHbIMU
nHTEpBanamMmu 1 npu
HeobxoaMMocTuU
toCcTUpyeTcs.

BHUMAHUE

Mpu He[ONYCTUMOM OTKNOHEHUN
TOYHOCTM CyLleCTBYeT ONacHOCTb
BO3HUKHOBEHUA MaTepuanbHOro
ywepb6a.

» YbeauTech, YTO TOYHOCTb
npoBepsieTcs ¢ 3a4aHHbIMU
MHTepBanamu un npu
Heo6Xxo4MMoCTH ICTUpyeTCS.

Ecnu nHoe He NnpegyCcMOTPEHO MECTHBIM
3aKoHO4AaTENbCTBOM (Hanpumep,
npoBepKa TECTOBOro 060pya0BaHNs B
cootBetctBuM ¢ ISO 9000), npoBepky
HeobXxoaMMO NpoBOAUTL
nNpubnmauTensHo Yepes kaxablie 5000
cpabaTbiBaHUiA, HO HE pexe YeM Kaxable
12 mecsueB. [laHHbIN NPOMEXYTOK
BPEMEHUN OTCUUTLIBAETCA C MOMEHTA
NnepBOro N3MepeHus.

B Chny4yae ecnu npoBepKa NokKaXeT, 4YTo
OTKIIOHEHWe npeBblilaeT AonyCTuMble

HOPMblI, KoY JOIMKEH ObITh
OTperynmpoBaH CaMOCTOATENBHO UMK
nepefaH Ha JOMONHUTENbHYO
pPEerynupoBky (CM. cTpanuue 277).
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HdononHuTenbHble yCNnoBus
6e30nacHoOCTH ...

... KacalTCsl KOHKPETHbIX CUTyauui
ncnonb3oBaHus. Takue ycrnosus Bbl
MoXeTe 06HapyxuTb B
COOTBETCTBYHOLLMX CEKUUAX
OTMEYEHHBbIX creumanbHbIM 3Ha4YKOM
“BHumaHue!”.

PABOTA

MANOSKOP® No 720 Nf/80,

No 721 Nf/80, No 721 Nf/100, No 730/80
ABNSATCA NU3MEPUTENBHBLIMU
MHCTpyMEeHTamu 1 TpebytoT GepexHoro
obpalleHusi. He nogeepranTe knoum
BO3[ENCTBUIO MEXAHUYECKNX YOAPOB,
XMIMUYECKMX NpenapaToB unm
TemnepaTypsbl BbilLe Npeaenos
YCTaHOBIEHHbIX TpeboBaHUSIMM
HaCTOSLLEN UHCTPYKLUN.

Mpocum 3anOMHNTL, YTO SKCTPEMANbHOE
BO34EeNCTBMNE KNMMATUYECKNX yCJ'IOBMIZ

(xonog, xxapa, BNaXXHOCTb) MOXeT
MNOBJINATbL HA TOYHOCTb V|3mepeH|/||7|.

CrapainTtecb n3beratb neperpysku
krntoda 6onee yem Ha 20 % oT
MaKCUmMasbHO A0MYCTUMOM Harpy3ku npu
3aTArMBaHuu, B NPOTMBHOM Crlyyae
MANOSKOP® MoxeT GbiTb paspyLueH.
Mocne Takow neperpysky cHMTbIBaEMbIE
3HayeHus1 ByayT HETOYHbI, a
nonb3oBaTernb HUYero He OyaeT 3HaTb
06 aToM.

Max. + 20%

ook STAHIWILLE Mhossr)
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M3beraiiTe Harpysku kro4a B
HanpaBfieHUn NPOTMBOMOMNOXHOM
3aTArvBaHuIo, B NPOTMBHOM Crlyyae
MANOSKOP® moxeT 6biTb NoBpexaeH.

Ucnonb3ynure
YANUHUTENbHYIO0 TPYyOy —
No 721 Nf/100

BHUMAHUE!

MaTepuanbHbIf ylwep6 1M3-3a
MCKaXeHHbIX 3HAa4YeHUNn
cpabaTbiBaHus.

» Wcnonbayiite MANOSKOP®
721 Nf/100 npuHUMnnaneHo
TONbKO C PYKOSATKON.

MopcoeavHeHWe yANUHUTENLHON
TPyObI

1. CoBmecTuTe CTPEnKn Ha
MANOSKOP® 1 Ha Tpy6e.

=)

2. OTOXMUTE KOMnbLO.

=)

3. Hacagute yanuHutensHyto Tpyby Ha
MANOSKOP® 0o cpabaTtbiBaHus
3anupatoLlero wtndgTa. Ecnn
Heobxoanmo, crnerka nokpyTuTe
Tpyby Hasag v Bnepeq.
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4. Y6egutech, 4To Tpyba HagEexXHO
cManT Ha MecTe U WTUT
3admKCMpoBaH.

CHATMe yANMHUTENbHOMN TPYObl

OCTOPOXHO

OnacHocTb
TpaBMUPOBaAHUA U3-3a
HeKOHTponuMpyemoro
CTArMBaHUA PYKOATKN.

» Yb6egutechb, 4YTO
HaxoauTech B
YCTONYMBOM MOSMOXKEHUN.

» Ybeautecb, 4YTO nmeeTtcs
[OCTaTo4YHO MecTa.

1. OTOXMUTE KOMbLIO.

2. CHumwuTe TpyoOYy.

_—
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BbiGop Hacagok u
BCTaBHbIX UHCTPYMEHTOB.

A

OCTOPOXHO

MNpu ucnonb3soBaHun
NoBpeXAeHHbIX Unu
HeBepPHbIX CbEMHbIX
MHCTPYMEHTOB
cyliecTByeT OMacHOCTb
nonyvyeHus Tpasm.

» Vicnonb3ynte
WCKITIOYNTENBHO
CbEMHbIe MHCTPYMEHTbI
komnaHun STAHLWILLE.

» Ybeautech, 4To
agonyctunMaa HarpysodHasa
CNoCcoOHOCTb CbEMHOTO
WHCTPYMEHTa Bhbllle
MOLLHOCTH
OMHaMOMEeTpPUYECKOro
Krnova.

» Mpownssogute
cneynanbHble
WHCTPYMEHTbI TONbKO
nocrne nonyyeHus
cornacus komnaHum
STAHLWILLE.

OCTOPOXHO

Mpw He3aKkpenneHHbIX
CbEeMHbIX UHCTPYMEHTax
cyliecTByeT OnacHoOCTb
nony4yeHus TpaemM.

» Ybeautech, YTO CbEMHbIE
WHCTPYMEHTbI
OnoKMpOBaHbI OT CHATUSA
nytem cdukcaumu
KpenexHoro wrtudgrTa.
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BHUMAHUE!

Mpu He3aKkpenneHHbIX CbeMHbIX
MHCTPYMEHTaxX cyliecTByeT
ONacHOCTb BO3HMKHOBEHMUA
MaTepuanbHOro yuepb6ba.

» Ybeautecb, YTO CbeMHbIE
WHCTPYMEHTbI 6NTOKMPOBaHbI OT
CHATUS NyTem cukcauum
KpenexHoro wrtudra.

[MoMHWTE, YTO MHCTPYMEHT AOIMKEH ObITh
npaeBurbHO NogobpaH no Tuny u no
pa3mepy Ans raek u 6onTos.

Xfe

NMoacoegnHeHUe CbeMHbIX
MHCTPYMEHTOB

\ |

No 720 Nf/80, 721 Nf/80 n 721 Nf/100

1. Y6egutecb B TOM, YTO TOPLOBbLI
KBagpar AMHAMOMETPUYECKOrO
KIH04a HanpaBeIieH B HY>XKHYHO
CTOPOHY.

2. Ecnu Her,
npogasute

TopLEeBou
KBagpar B
OPYryto CTOPOHY.
@ (g
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ero obpaTtHo B
rONIOBKY C

Apyroi
CTOPOHBI.

HacaguTe MHCTPYMEHT Ha TOPLOBbIN
KBagpar Ao LLenyKa.

NMoacoepuHeHMe CbeMHbIX
MHCTPYMEHTOB Tonbko No
730/80

1.

HaxmuTe pykon
NoanNpYyXUHEHH
bl
3anvpatroLwmn
WTNdT Ha
wnuHaene
Knova.
Hacagute
CbEMHBbI UHCTPYMEHT Ha LUNMHAENb
ronoBku kntoya. [loxmmte
WHCTPYMEHT 40 KoHUa. Yb6eautech, B
TOM YTO 3anuparoLmn WTndgT
3aduKkcMpoBaH B OTBEPCTUMN.
Y6eaunTtechb, B TOM YTO CbEMHbIN
WHCTPYMEHT XECTKO 3achMKCUPOBaH.
[ns paboTbl B HanpaeneHun NpoTus
4acoBOW CTPEriKW, NepesBepHUTe
CbeMHbI MHCTPYMeHT Ha 180 rpapg
nepen TeM Kak HafeTb Ha
ONHAMOMETPUYECKUIA KITHOM.
VckntodeHne: ecnm Bbl UCMONb3yeTe
TPELLOTOYHbIN aganTep, HageHbTe
€ro B HOpMaribHOM MOSIOXKEHUUN U CM.
CTpaHuue 268.
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CHAATMe CbeMHbIX
MHCcTpymeHTOB - No 730/80

1. BcraBbte
CHapY>X1 TOHKUI
Tonkartenb B
oTBEpCTUE
aepxarens
CbEMHbIX
WHCTPYMEHTOB.
YoepxusanTte
Tonkarenem
3anuparoLnimn
WTMgT B
YTOMMEHHOM
NONOXEHUW..

2. CHUMUTE CbeMHbIA MHCTPYMEHT.

A
7

YcTaHOBKa 3HauYeHUsA
KpYTSLLEero MOMeHTa

3HayeHune KpyTALLEero MOMeHTa
cpabaTbiBaHWS JUHAMOMETPUYECKOrO
KMo4a ycTaHaBnmBaeTcs
nepeMeLLeHEM LLIKasbl OTHOCUTENbHO
(OMKCMPOBAHHOM METKM.

[na aToro Bpawavite
CaMOMMKCHPYHOLLLYOCH PYKOATKY.

Bceraa ocyluecTBnsinTe yCTaHOBKY
3HAYEHWs1 OT MEHBLLETO K Bonbluemy.
MpoMeXyTOYHble 3HaYEHNUS MeXay
[ABYMSI METKAMU Takke MOTyT ObITb
LOCTUTHYTHI.

OencTeyinTe cnegyownum o6pasom:

1. C kmtova No 721 Nf/100 cHauana
HEeOOX0AUMO CHATb YANMMHUTENbHYIO
TpyOy (cMm. cTpaHuue 266). 3ToT
NYHKT HE UMEET OTHOLLEHUSI K
Opyrum mMogensim.

2. Bpawante
PYKOSITKY MO
4yacoBom
CTpernke 4o Tex
nop, noka Ha
LKane He
NosIBUTbLCS
3HayeHune
MOMEHTAa HKe
Kenaemoro.
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3. 3artem BpawawnTe pyKosaTKy NpoTMB
4YacoBOW CTPEenku Ao Tex Nop, Noka
Xenaemoe 3HavyeHne MOMeHTa He

OKaXeTcd B cepegnHe OKOLUKa
lKanbl.

4. TpoBepbTe 3HaYeHMe eLe pas. Ecrin
yCTaHOBKa He BepHa,
BO3BpaLLaiTECh K NO3uuumn 2.

KoHTponupyemoe
3aTArmMBaHue nNpoTuB
4YacoBOW CTpPesiKu

[ns obecneyeHunst TO4HOCTH,
HacTodwne gquHaMmomMeTpu4yeckme Knodm
CKOHCTPYMpOBaHbI 4151 paboThbl TONLKO B
oOHOM HanpasneHun. Paboyee
HanpasreHue 0603Ha4YeHO CTPENKOWA.

KoHTponupyemoe 3aTtarvBaHve npoTus
4acoBOW CTPEsK1M BO3MOXHO, TOSNbKO
ecnn MANOSKOP® nepesepHyT.

[lnst KOHTPONMPYEMOro 3aTArMBaHUs
NPOTUB YaCOBOW CTPEKU C
ncnonb3osaHrem MANOSKOP®

No 720 Nf/80, No 721 Nf/80 n

No 721 Nf/100 B nepeBepHyTOM
NONoXeHUn Heo6XoaNMO NPOTONKHYTb
TOPLIEBON KBaZpaT B BEPXHIOK YacTb U
BCTaBUTb €ro C APYro CTOPOHbI (CM.
cTpaHuue 268).

[Inst KOHTPONMPYEMOro 3aTArMBaHUs
NPOTWB YaCOBOW CTPENKK C
ncnonb3osaHrem MANOSKOP®

No 730/80 CbeMHbIN MHCTPYMEHT
[OSKeH ObITb NnepeBepHyT Ha 180 rpaa.
MckntoyeHune: ecnu Bbl UCMOnb3yeTe
TPELLOTOYHbIN afanTep, HaAeHbTE ero B
HOpMarnbHOM NONOXeHUN. 3aTem
BbITONKHUTE KBagpaT Yepes3 BEPXHIO
CTOPOHY M BCTaBbTe €ro C Apyron
CTOpOHbI (CM. CTpaHuLe 268).
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HekoHTponupyemoe
OTKpy4MBaHue raek u
6onToB....

. Hanpumep, Npu BbIMNONTHEHUU

onepaumm no 3aTArMBaHno, BO3MOXHO
ecrm MANOSKOP® nepeBepHyT.

BHUMAHUE!

Mpw npeBbIWEHUN NpeaenbHOro
MOMEHTa 3aTAXKU cyliecTByeT
OonacHoOCTb NoBpeXAeHUs
AUHaMOMETPUYECKOro Ki4a.

» Yb6egunTechb, YTO NpeaenbHbIN
MOMEHT 3aTSXKN He MpeBbillaeT
npubn. 120 % makcumanbHOro
3Ha4YeHus WwKan.ol.

» He ucnonbaynte
OVHAMOMETPUYECKUI KIY Ans
OTBMHYMBAHUSA MPOPXKABEBLUMX
BUHTOB.

Max. + 20%

o STAHLWILLE Mhosser)

Ucnonb3oBaHue
AWHaMOMETPUYECKOro
Krnroya

OCTOPOXHO

Npu HeBepHOM pabouem
3Ha4YeHuM cyuiecTeyeT
OMacHOCTb Mony4YeHus
Tpaem.

» YbeauTechb, 4TO
HacTPOEHO NpaBunbLHoOE
paboyee 3Ha4yeHue.
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OCTOPOXHO

Mpu He3zakpenneHHbIX
CbeMHbIX UHCTPYMeHTax
cyliecTByeT ONacHOCTb
nony4yeHus Tpaem.

» Y6epunTtech, YTO CbeMHbIE
WHCTPYMEHTHI
6nokMpoBaHbl OT CHATUSA
nytem cukcauum
KpenexHoro wrtudTa.

Q OCTOPOXHO

MNpu cockanb3biBaHUU
MHCTPYMEHTOB
cyliecTByeT ONacHOCTb
nosny4yeHus TpaemM.

» Ybeautech, 4TO
WHCTPYMEHT HEe MOXeT
COCKOJb3HYTb C AeTanu.

BHUMAHUE!

Mpu He3aKpenneHHbIX CbEMHbIX
MHCTPYyMeHTax cywecTByeT
OMaCHOCTb BO3HUKHOBEHUSA
MaTepuanbHoro yuepb6a.

» Y6eaoutechb, YTO CbeMHbIE
WHCTPYMEHTbI GITOKMPOBaHbI OT
CHATMS NyTem cukcauum
KpenexHoro wrudTa.

BHUMAHUE!

MaTtepuanbHbIn yuwep6b us-3a
MCKaXeHHbIX 3HAaYeHUn
cpabaTbiBaHus.

» Wcnonbayiite MANOSKOP®
721 Nf/100 npuHuMnnaneHo
TONbKO C PYKOATKON.

Mpunaranite ycunue K MANOSKOP®
TOMNbKO Yepes pyKosTKy. PykoaTky
OepxuTe nocpeanHe.

MpuknageiBanTe ycunve Ha
3aTarMBaHue no paguycy BpalleHusi
Krnoya 1 noj npaBuUsbHLIM YIIoM K OCU
rankv nnu onTa.
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TsHUTe paBHOMEPHO 6€e3 PbIBKOB U
OCTaHOBOK A0 (huHanbHOM ¢asbl, Koraa
Bbl NOYYBCTBYETE PYKOW PE3KNIA TONYOK U
OOHOBPEMEHHO YCrbIWNTE LenyoK. ITo
03HayaeT, YTO MOMEHT YCTaHOBIEHHbI
Ha LuKane JOCTUIHYT.

BHUMAHUE!

Npwn HeBepHOM MCNOJNIb30OBaHUN
AWHaAMOMETPUYECKOro Knua
cylwecTByeT ONacHoOCTb
BO3HUKHOBEHUA MaTepuanbHOro
ywepb6a.

» Yb6egutechb, 4TO nocne
Mcrnonb3oBaHus
OVHaMOMeTPUYecKoro Kntoya
npovwecc 3aTsxku byget
HEMeAeHHO NnpeKpalleH.

Mocne cpabaTbiBaHUA MeXxaHU3ma KoY
onsATb roToB K paboTe.

O6cnyXxuBaHue

BHYTpeHHWI MexaHuam
AVHaMOMETPUYECKOro Kroya B
npouecce paboTbl nogsepraeTcs
ecTecTBeHHOMY u3Hocy. o aTon
npuynHe, TOYHOCTb cpabaTbiBaHWA
MexaHn3Ma JOIMKHa NPOBEPATLCH Yepes
onpegeneHHble MHTEepBarbl BpEMEHU.
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Ecnu nHoe He npegycMoTpeHo
MeCTHbIMY TpeboBaHusIMK (Hanpumep,
npoBepka TeCcToBoro obopyaoBaHusl Ha
cootBetcTtBme ISO 9000), npoBepka
[OJPKHA OCYLLEeCTBNATLCA
npnbnusutensHo Yyepe3 5000
cpabaTbiBaHWiA, HO HE pexe YeM Kaxable
12 mecsues. [laHHbIN NPOMEXYTOK
BPEMEHWN OTCYMTLIBAETCS C MOMEHTa
NMepBOro M3MepeHust.

B Chny4yae ecnu npoBepkKa nokaxxet
CyLwieCTBeHHOe OTKINOHEeHue, KoYy
Heobxoanmo perynmpoBatb.

MpoBepka v gononHuTenbHas
perynvpoBka Kritoya LOSHKHbI
BbINOMHATLCS B COOTBETCTBUM C
TpeboaHuamu DIN EN ISO 6789.

MpoBepka TOYHOCTHU
cpabaTbiBaHMA KNnKoYa Ha
3ajaHHOM 3Ha4YeHUun

[ns npoBepku kntoven Tpebyetcs
KOHTPOIbHbIN NPUBOp KpyTSLLEro
MOMEHTa COOTBETCTBYHOLLEro
JmanasoHa n3amMepeHnin 1 TOYHOCTH.

Ecnu y Bac nmeetcsa nogobHoe
o6opynoBaHue, Bbl MOXETE NPOBEPUTL
MANOSKOP® camocrositensHo.

Mopxopasiiee TectoBoe obopynoBaHve
noctaensietcsa ompmon STAHLWILLE.
Kpowme Toro, cmpma rotoBa npoBepuTb
Bal MANOSKOP®.

[1nsa BbINONMHEHNS1 NPOBEPKU

Heo6X0aMMO BbIMONHUTL crieaytoLlee:

1. YcrtaHoBuTe WkKany Ha
MaKCMMarbHOE 3Ha4yeHue.

2. BbINonHuUTE NATb NOMHbIX LMKITOB
N3MEPEHUIN Ha 3TOM 3HaYeHUu,
OLHOBPEMEHHO Kaxabln pas
ybexaasicb B TOYHOCTU 3HAYEHUN
cpabaTtbiBaHus.
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BHUMAHUE!

Mpu HeBEepHOM UCNONb30BaHUN
AUHaAMOMETPUYEeCKOro Krnwuva
cylwecTByeT ONacHOCTb
BO3HUKHOBEHUA MmaTepuanbHoOro
yuwepb6a.

»

Y6enuTechb, 4To nocne
Mcrnonb3oBaHus
OVHAMOMETPUYECKOTO KIloya
npouecc 3aTsaxku oyaer
HEMEeAEeHHO NnpeKpalleH.

YcraHnosuTe wkany Ha 20 % ot
MaKkC1MarnbHOro 3HaYeHus.

3.

BbinonHuTe naTb NOMHbIX LIMKINOB
M3MepeHMUn Ha TECTOBOM
o6opypoBaHun. Ybeguteck, 4To
3Ha4eHus, onpegensieMble Ha
TEeCTOBOM 060pyAOBaHNM He
OTKIOHsANUCL 6onee Yem 4.15 %
BBepx u 6onee 4yem Ha 3.85 % BHM3
OT YCTaHOBINEHHON Ha
OVHaAMOMETPUYECKOM Krode
BESTUYMHBI.

YctaHoBuTe Wwkany Ha 60 % ot
MaKCMMaribHOro 3Ha4eHus.
BbinonHuTe naTb NOMHbIX LIMKINOB
M3MepeHMUn Ha TECTOBOM
o6opypoBaHun. Ybeguteck, 4To
3Ha4eHus, onpegensieMble Ha
TEeCTOBOM 060pyAOBaHNM He
OTKIOHsANUCL 6onee Yem 4.15 %
BBepx u bonee 4yem Ha 3.85 % BHM3
OT YCTaHOBIEHHON Ha
OVHaAMOMETPUYECKOM Krode
BESTUYMHBI.

YcTaHoBuUTE LWKany Ha
MaKcumMaribHoe 3HavyeHue.
BbinonHuTe naTb NOMHbIX LIMKINOB
M3MepeHMUn Ha TECTOBOM
o6opypoBaHun. Ybegutecs, 4To
3Ha4eHus, onpegensieMble Ha
TEeCTOBOM 060pyAOBaHNM He
OTKINoHsANUCh 6onee 4yem 4.15%
BBepx u 6onee yem Ha 3.85% BHU3
OT YCTaHOBIEHHON Ha
OVHaAMOMETPUYECKOM KIode
BESTUYMHBI.
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Ecnn, npoBepka nokaxeT, 4YTo
OTKIIOHEHNA NPEeBOCX0AAT AoNyCKaeMble
3Ha4YeHuA, KoYy Tpe6yeT perynmpoBkun.

PerynupoBka OTKINOHEeHUn
OT 3aJaHHOrO 3Ha4YeHMUA.

Bbl MOXeTe BepHyTb BaLl KoY Ha
STAHLWILLE ans perynupoBku. Bbl
nonyynTe CBOW KoY 06paTHO C HOBbIM
3aBOACKMM KanmnbpOBOYHBIM
cepTudmkaTom.

Bbl MoXeTe oTperynupoBaTh Balll KIoy
camocTtosTenbHo. OgHaKo B 3TOM
cnyyae, rapaHTua STAHLWILLE Tepser
cuny.

[na npoBepku kntoven Tpedyetca
KOHTPOIbHbIN MPUBOP KPyTSALLEro
MOMEHTa COOTBETCTBYHOLLErO
AvanasoHa U3mMepeHuii U TOYHOCTHU.

Kaxabiit MANOSKOP® umeet ans
perynupoBku ABa PerynnpoBOYHbIX
BUHTA. PerynvmpoBka ocyLecTBnsieTcs
yepes 0TBepPCTUA B Kopnyce Krto4da npu
NnoOMOLLM WWeCcTUrpaHHnka pasmepom 2
MM.

BWHT, KOTOpbI HaxoauTcs Brvxe K
NNacTUKOBOW PyKOATKE, NpefHa3Ha4YeH
0N perynvpoBKu Anana3oHa LKasnbl ¢
HeOoNbLLUMMMK 3HAYEHUSAMMU.
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BuHT, koTOpbIN HaxoauTcs bnvke K
rorioBKe Krtova, npegHasHa4veH ans
perynmpoBKkM AnanasoHa LuKanbl ¢
BbICOKMMW 3HAYEHUAMM.

Kagbii BUHT OKa3biBaeT
He3Ha4MTENbHbIN 3PEKT Ha Ananas3oH
PEerynmpoBOK APYroro BUHTA.

[n§a sawmtbl MmexaHnama ot rpasm un
Bnaru, 3T ABa BMHTaA 3aKpbIThbl
3arnyuwkKkamu.

Ons perynupoBku Bam noTtpebyetcs
KOHTPOSbHbIN NPMGOP KpyTSLLErO
MOMEHTA W LWECTUrPaHHUK pasMepoM
2 MM.

Mopsaok perynnpoBKM CreayoLLnii:

1. C nomoLupbto OCTPOro npeamMeTa
BbITALLMTE ABE 3arnyLUK1 13
OTBEPCTUI PEryNMPOBOYHbLIX BUHTOB.
3arnyLuKmM coxpaHute ans
AanbHenLwero Ncnornb30BaHns.

2. [nsa perynupoBku ananasoHa
ManbIX 3Ha4YeHWI, BCTaBbTe
LIECTUrPaHHMK B OTBEPCTUE
pacrnonoxeHHoe Brnmke K pyKosiTke.
[insa perynupoBKn BbICOKMX
3HayeHWUW, BCTaBbTE LLIECTUIPaHHKK B
Apyroe oTBepcTue.
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3. BpawaiTte WwecturpaHHuK o4eHb
OCTOPOXHO N O4€Hb MEAJIEHHO.
Bpalyas no 4acoBow cTpernke -
yBENMYMBaETE 3HAYEHNE
cpabaTtbiBaHus, B 0OpaTHOM
HanpaBneHnn ymeHbLuaete. BUHTHI
camocpuKcHpytroTcs B Ntobon
no3unumu.

4. Tocne ToOro, Kak Bbl BbIMOMHUNNX
perynupoBKy BpaLleHWeM OfHOro
BMHTa, NPOBEpPLTE pe3ynbTaT Ha
KOHTPONbHOM Nprbope KpyTSLLero
MOMEHTa.

5. lMoBTopsiTe perynupoBKy OAHOMO
unun oborx BUHTOB A0 TeX Nop Moka
3HaYeHus1 OTKIMOHEHWI He BONAOYT B
JonycTuMble Npegenbl.

6. B 3aBepLueHMe BbINOMHUTE eLle pa3s
MONHy0 NPOBEPKY, crieaysi
yKa3aHusiM, U3NOXEHHbIM B pasaene
“lMpoBepka TOYHOCTU cpabaTbiBaHUA
Knoya Ha 3agaHHOM 3Ha4yeHun”
cTpaHuue 275.

Ecnv Bbl Takum 06pa3om He JoCTUrHETE
TpebyemMoro cooTBeTCTBUSA paboymx
3HaYeHUI 3aJaHHbIM 3HAaYEHUSM, TO
BO3MOXHO MOBPEXAeH pabounii
MEXaHMU3M.

B aTom cnyyae obpatuTech B KOMMAHUIO
STAHLWILLE.

7. 3arnyLKku OormkHbI COOTBETCTBOBATb
ncxoaHbIM 1 oGecnednBaTh 3alnTy
MexaHM3Ma OT Ipsi3n U CbIPOCTH.
3anacHble 3arnyLKM UMeoTCs y
STAHLWILLE.
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UYUuctka MANOSKOP®

BHUMAHUE!

MoBpexaeHne NNacTUKOBbIX
3N1eMeHTOB U3-3a HenpaBUIIbHO
BblGpaHHbIX YUCTALNX CPEACTB.

» [ng 04MCTKM Ucnonb3ynte
WCKMIOYMNTENbBbHO CNupT.

Akceccyapbl

Onsa Bcex mopenen

e Hacapku nop TopueBble kBagpaThbl
Onst BCEX TUMOB ronoBoK 6ONToB 1
BCEX Pa3MepOoB.

Ons STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

HacapgHble UHCTPYMEHTbI

*  TpeLloTOYHbIE HAacaaKu

* TopuoBble kBagpaTbl

* Hacagku ¢ OTKpbITbIM 3€BOM

e Hacapgku B BUAE HAKUOHbIX Ktoyen

Ons npoBepKu 1 perynupoBKn

*  OnEeKTPOHHbIE KOHTPOIbHbIE
npubopbI KPYTSALLErO MOMEHTa

Yenyru

*  PemoHT

* [lpoBepka u perynupoBka (Bknioyas
rapaHTUo TOYHOCTU U HOBBIN
KanmbpoBOYHbLIV cepTudukar)
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YTunusauus

Korpa kntoy okoH4YaTenbHO JOMKeH ObITb
YTUNM3NPOBAH, cneaynte TpeboBaHnamM
MECTHOro 3aKoHo4aTeNnbCTBa
HanpaBMEeHHOro Ha 3aLnTy
oKkpyxatowen cpeabl. Pykositka
M3roToBrieHa U3 MArkoro
NoNMBUHWUAXIIOPUAA.
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STAHLWILLE
Nyomatékkulcs
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80
721 Nf/80
721 Nf/100
Service MANOSKOP®
730/80
Tartalom
Mdiszaki leiras . .............. 283
Miszaki adatok . ............. 285
Fontos biztonsagi utmutatésok . . 286
A hasznalathoz. . ............. 289
Karbantartas. . . .............. 299
Tisztitds . .. ................. 303
Tartozék kinalat . . . ........... 304
Selejtezés, artalmatlanitas. . . . . . 304

Miszaki leiras

Minden tipushoz

A MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 és 730/80 bedllithatd, kijelzd
nyomatékkulcsok, hallhato- és érezhetd
kioldo jelzéssel.

* A nyomatékkulcsok biztonsagi kioldd
mechanizmussal rendelkeznek.

* Akioldasi értékeket egy kettés
N-m/ft-Ib skalan lehet egy beallitd
gombbal erémentesen beallitani.

* Abeadllit6 gombot automata
bedllitas-biztosité régziti.

* A mérdelem egy hajlitott rud. A
hajlitott rad nem all el6feszités alatt
és ezért csak a meghuzas kezdetétdl
a kioldasig van terhelve.
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* A nyomatékkulcs tehermentesitése
utan az ismét azonnal hasznélatra
kész.

* Akulcsok csak egyik iranyban
mikddéképesek. Balra torténé
meghuzasnal a MANOSKOP® -ot 4t
kell forditani.

» Szikség esetén a nyomatékkulcs
szétszerelés nélkul ujbdl
hitelesithet6.

A kioldasi érték mindenkori beallitasi
értékének megengedett eltérése + 4 %.
A MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 és 730 Nf/80 megfelel a

DIN EN ISO 6789, Typ Il, A osztalya
eléirasainak.

Minden MANOSKOP®
nyomatékkulcsnak sorozatszama van,

és egy kalibralasi bizonylattal kerl
kiszallitasra.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... régzitetten beépitett, merev fejjel
atdughato 20-as (3/4") meghajté
négyszoggel.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... régzitett, nem atkapcsolhaté racsnival,
atdughato 20 (3/4") meghaijtéd
négyszoggel.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

... roégzitett, nem atkapcsolhato racsnival,
atdughato 20 (3/4") meghaijté
négyszoggel.

A nyomatékkulcs az alapkulcsbol és egy
cséfogantyubdl tevédik dssze. A
cséfogantyut az alap nyomatékkulcs
dugos végére kell ratolni és ott a tartd
csapszegével egy furatba bekattan. A
tarté csapszeget a cs6fogantyun egy
rugozo tartogydri rogziti.
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A cséfogantyu radugasahoz és
lehtzasahoz (pl. a beallitdshoz) a
tartégydrit kivilrél ra kell nyomni a
cséfalra és attdl a rogzitécsap
visszahuzddik. A bekattanasi helyzetet
nyil mutatja.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... szamos fajtaju dugdszerszam
illeszkedik hozza. Ehhez a kulcsfej egy
el6ére néz6 négyszogi 24,5 x 28
feltizhet6 csappal rendelkezik, a csap
also oldalan rugozo rogzitéesappal. A
ratiz6szerszamot szabvanyosan, vagy
180°-al elforditva lehet ratizni.

Miszaki adatok

MANOSKOP® 720 és 721

T20 Nfi80 721 Nf/i80 721 Nfi100

Méréstartomany [N-m] 160-800 160-800 | 200-1000
[ft-Ib] 120-600 120-600 150-725

Meghajté négyszog, Merev Racsni Racsni
atdughaté [mm] 20 (3/4") | 20(3/4") 20 (3/4")
Hossziisdg © [mm] 1.013 1.013 1.é)66

P 6.135 6.770 7.570
Sul

uly [a] ®

® Hosszusag a meghaijtd négyszog kdzepéig

@ radugott cséfogantyuval

MANOSKOP® 730

Méréstartomany  Ratiizénégysz Hossz Suly
6
T Nml R B mm o)

730080 160-800 |120—600| 245x 28 | 970 | 4,960
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Fontos biztonsagi
utmutatasok

Rendeltetésnek megfeleld
hasznalat

A MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 és 730/80 csavaros
kapcsolatok mihelyben végzett
ellenérzétt meghlzasara lett kifejlesztve.
Csak erre a célra szabad hasznalni.
Ehhez hozza illeszkedd szerszamot kell
a nyomatékkulccsal 6sszekapcsolni.

A MANOSKOP® 721 Nf/100
nyomatékkulcsot csak ratizott
cséfogantyuval szabad miikodtetni.
Kilénben hamisak lesznek a kioldasi
értékek.

A rendeltetésnek megfelel
hasznalathoz tartozik e hasznalati
utmutato informacidinak és elsésorban a
biztonsagi el6irasok és a miiszaki
hatérértékek figyelembe vétele. Az
Uzemben tarténak gondoskodnia kell
arrol, hogy ezeket az informaciokat
minden felhasznalé megismerje és
figyelembe vegye.

Minden ezektdl eltéré hasznalat
rendeltetéssel ellentétesnek mindsiil.

A nem rendeltetésnek megfelel
hasznalatbdl eredd személyi- vagy
anyagi karokért kizarélag az tizemben
tarto és felhasznalé a felel6s:

«  MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 és 730/80 nem alkalmas
széria meghuzasok végzésére. Az
ilyen hasznalatnal fennall a kioldasi
érték megvaltozasanak-, valamint
kiilondsen a kapcsold alkotd részek
fokozott kopasanak veszélye.

«  Egy MANOSKOP® munkaeszkozt
nem szabad Ut6szerszamkeént
hasznalni. Kilénben baleset- és
sérllésveszély keletkezhet.
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*  AMANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 és 730/80
nyomatékkulcsokat nem szabad a
miikddési irdnnyal ellentétben, vagy
a megszorult - példaul
berozsdasodott — csavarkétések
nem ellendrzott lazitasara hasznaini.

Olyankor a nyomatékkulcs
megsérulhet.

A veszélyre utalé
figyelmeztetések kialakitasi
jellemzoi

VIGYAZAT

AVIGYAZAT széval jelzett
figyelmeztetés konnyii,
vagy kozepes sulyossagu
sériilés lehetéségére
figyelmeztet.

Anyagi- és kornyezeti
karokra utal6
figyelmeztetések kialakitasi
jellemzoi

FIGYELEM!

Ezek az utalasok olyan
koriilményekre figyelmeztetnek,
amelyek anyagi- és kornyezeti
karok okozdéi lehetnek.
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A forgatényomatékok
helyes értékei ...

... az alkalmazastél figgéen
életfontossaguak lehetnek. Ezért
feltétlentl vegye figyelembe a kdvetkez6
Utmutatast:

VIGYAZAT

A kioldasi pontossagtol
valé meg nem engedett
eltérés balesethez
vezethet.

» Gondoskodjék réla, hogy
a kioldasi pontossagot az
el@irt id6k6zonkeént
ellenérizzék és sziikség
esetén helyesbitsék.

FIGYELEM!

A kioldasi pontossagtol valé meg
nem engedett eltérés anyagi kart
okozhat.

» Gondoskodjék réla, hogy a
kioldasi pontossagot az elgirt
id6kdzonként ellendrizzeék és
szukség esetén helyesbitsék.

Ha ez nincs biztositva az izem belsé
el6irasai révén (pl. vizsgaldeszk6zok
ISO 9000 ff szerinti ellendrzéseivel),
akkor az ellen6rzést minden 5000
kioldas vagy 12 honap elteltével
ellenérizni kell, attél figgden, hogy
melyik eset kdvetkezik be korabban. Az
id6tartam (12 hénap) az elsé
hasznalatba vételkor kezdddik.

Ha az ellenérzés nem megengedett
eltérést mutat, akkor a nyomatékkulcsot
be kell szabalyoztatni (lasd eltérd
kioldasi értékek).
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Tovabbi biztonsagi
utmutatasok ...

... a konkrét hasznalati helyzetekre
vonatkoznak. Ezek a megfelel6
fejezetekben talalhatok, a veszélyt jelz6
szimbolumrdl ismerhetok fel.

A hasznalathoz

A MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80,
721 Nf/100 és 730/80 mérdkészilékek,
és azokat annak megfelel6en kell
gondozni és kezelni. Kerlilendék az
olyan mechanikai, kémiai és héhatasok,
amelyek a rendeltetésnek megfelel
hasznalaton tulmenéek.

™ 59
N
[ 5 8
Vegye figyelembe, hogy a rendkivdili
klimatikus hatasok (nagy hideg, héség,

paratartalom) befolyasoljak a kioldas
pontossagat.

Kerdlni kell a csucsérték 20 %- nal
nagyobb tulterhelését a mikodési
iranyban. Az ilyen tulterhelések a
MANOSKOP® munkaeszkozt karositjak.
Az ilyen tulterhelés a kioldasi értéket
észrevétlenul megvaltoztathatja.

Max. + 20%

P STAHILWILLE o)

Kerllje alapvetéen a mikddési irannyal
ellentétben valé megterhelést mert ezzel
a MANOSKOP® megsériilhet.
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Cséfogantyu hasznalata —
MANOSKOP® 721 Nf/100

FIGYELEM!

A hamis kioldast okozé értékek
anyagi karokat okozhatnak.

» Altalanos szabaly, hogy csak
cs6markolattal hasznalhatja a®
721 Nf/100 manoszkoépot.

Cséfogantyu ratiizése

1. Tartsa tgy a MANOSKOP®
nyomatékkulcsot és a cséfogantyut,
hogy a két nyil egymasra mutasson.

=)

2. Nyomja fel a régzitd gydrit.

=)

3. Tolja ra a cséfogantyut a
MANOSKOP® nyomatékkulcsra, mig
a régzitécsap bekattan. Szikség
esetén a cséfogantyut forgassa kissé
ide-oda.

4. Gyb6z6djék meg a cséfogantyu kellé
rogzitéseérél és a rogzitéesap
bekattanasardl.
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Cséfogantyu lehuzasa

VIGYAZAT

A csémarkolat

ellendrizetlen lehuzasa

sériilésveszélyt rejt

magaban.

» Gondoskodjon réla, hogy
szilard labon alljon.

» Gondoskodjon réla, hogy
elegendd hely élljon a
rendelkezésére.

1. Nyomija fel a régzité gyar(t.

2. Huzza le a cséfogantyut.

_—
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Betétek és dugoszerszamok
kivalasztasa

VIGYAZAT

A hibas, vagy helyteleniil
hasznalt dugészerszam
sériilést okozhat.

» Kizarolag STAHLWILLE
dugészerszamot
hasznéljon.

» Ugyeljen ra, hogy a
dugobszerszam
megengedett
terhelhet6sége nagyobb
legyen a nyomatékkulcs
felsé méréshataranal.

» Kulénleges szerszamot
csak STAHLWILLE
céggel valé
megallapodas alapjan
készitsen.

Q VIGYAZAT

A nem biztositott
dugészerszamok
balesetet okozhatanak.

» A dugdszerszamok
hasznalatanal tgyeljen
ra, hogy azok a tartécsap
bekattanasaval lehuzas
ellen biztositva legyenek.

FIGYELEM!

A nem biztositott
dugoszerszamok anyagi kart
okozhatnak.

» A dugdszerszamok hasznalatanal
ugyeljen ra, hogy azok a tartécsap
bekattanasaval lehuzas ellen
biztositva legyenek.
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A szerszamnak ezen kivil a
munkadarabhoz megfelel formajinak
és nagysagunak kell lennie.

)

—

—
)
—

I

Betétek bekapcsolasa

720 Nf/80, 721 Nf/80 és 721 Nf/100

1. Ellenérizze, hogy a felhasznalashoz
a meghajté négyszoget a
nyomatékkulcs megfelel oldalara
dugta-e.

2. Ha nem, akkor
nyomja at a
meghajtod
négyszoget az
atkapcsold
racsnin.

3. Dugja atisméta
meghajto fejen a
meghajtod
négyszdoget a
masik oldalrdl.

4. Dugja ra a megfelel6 betétet a
meghajté négyszdgre, mig az
bekattan.
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Ratliz6szerszamok
osszekapcsolasa — csak
730/80

1.

Tartsa kézzel
lenyomva a
dugdcsap
rugozo régzitd
csapjat.

Aratiz6 szerszamot csatlakoztassa
a kulcsfej belsé négyszdgének
homlokoldalara. Tolja a szerszamot
tovabb egészen az Utkdzésig.
Ugyelijen ra, hogy a tartécsap
beugorjék a régzitd furatba.
Ellendrizze a ratlizé szerszam biztos
csatlakozasat.

. Az ellenérzoétt balra-meghuzasokhoz

kapcsolja 6ssze a dugoszerszamot
180°-al elforgatva a
nyomatékkulccsal. Kivétel: Ha egy
ratlizéracsnit alkalmaz, kapcsolja azt
0ssze ,normal“ médon a
nyomatékkulccsal és dugja at a
négyszoget (lasd oldal 293).

Ratlizoszerszam
levalasztasa — 730/80

1.

Dugjon at egy
vékony tlskét
kivulrél a
kulcsfej hasznalt
rogzité furataba.
Nyomja le a
tiskével a
tartécsapot.
Huzza ki a ratliz6szerszamot.

-
illls
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Forgatonyomaték értékek
beallitasa

A kioldasi nyomatékokat a rogzitett jellel
szemben levd skala eltolasaval lehet
beallitani. Forgassa ehhez a kdnnyen
jard, onzaré beallitd gombot. Ekkor
mindig egy alacsonyabb értékbdl kell
kiindulni.

Kozbens6 értéket a két szomszédos
skalavonas kozé kell becsléssel
beallitani.

Jarjon el a kdvetkezé modon:

1. A MANOSKOP® 721 Nf/100-nal
elébb huzza le a cs6fogantyut (lasd a
291. oldalt). Ez az 6sszes tobbi
tipusnal elmarad.

2. Forgassa a
beéllit6 gombot
az 6ramutato
iranyaban, miga
skala olyan
kioldasi értéknél
all, amely a
kivant értéknél
alacsonyabb.

3. Ezutan forgassa a beallitd gombot az
o6ramutatdval ellentétesen, mig a
kivant kioldasi érték a skalaablak
rogzitett jeléhez képest kdzpontosan
all.

4. Ellenbrizze még egyszer a beallitott
értéket. Ha az érték bedllitasa
helytelen, kezdje Ujbdl a miveletet a
2. |épéssel.
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Ellenérzott meghuzasok
balra

A pontossag érdekében a
nyomatékkulcs csak egy mikdodési
iranyu. Ezt az iranyt a nyil mutatja.

Ellendrzétt meghuzast balra atforditott
MANOSKOP® nyomatékkulccsal
végezhet.

Ellendrzétt balra-iranyd meghuzasnal
atforditott MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80 és 721 Nf/100 esetében el6bb
nyomja ki a meghajté négyszoget a felsé
oldalra és az als6 oldalrél ismét dugja at
(lasd a 293. oldalt).

Ellendrzétt balra-irdnyu meghuzasnal
atforditott MANOSKOP® 730/80
nyomatékkulccsal az alkalmazott
feltliz6szerszamot 180°-al elforgatva
helyezze fel. Kivétel ez aldl: Ha
feltizéracsnit alkalmaz, kapcsolja azt
0ssze ,normal“ médon a MANOSKOP®
nyomatékkulccsal. Utdana nyomja ki a
meghajté négyszoget a felsé oldalra,
majd az also oldalrél ismét nyomja at
(lasd a 293. oldalt).

Csavaros kapcsolatok
ellendrizetlen oldasa ...
..., példaul egy csavarozasi mivelet alatt

szintén atforditott MANOSKOP®
nyomatékkulccsal dolgozhat.

FIGYELEM!

A forgatonyomaték
hatarértékének tullépése kart
tehet a nyomatékkulcsban.

» Biztositsa, hogy a
forgatonyomatéki hatarérték ne
haladja meg a skala
hatarértékének 120 %-at.

» Ne hasznalja a nyomatékkulcsot
berozsdasodott csavarok
kilazitasara.
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Max. + 20%

TXXNF/XXX
GERMANY

STAHLWILLE o2 )

A nyomatékkulcs
muikodtetése

VIGYAZAT

Egy helytelen kioldasi
érték balesetveszélyt
idézhet el6.

» Figyeljen a kioldasi érték
helyes beallitasara.

VIGYAZAT

A nem biztositott
dugészerszamok
balesetet okozhatanak.

» A dugébszerszamok
hasznalatanal tgyeljen
ra, hogy azok a tartécsap
bekattanasaval lehuzas
ellen biztositva legyenek.

A

VIGYAZAT

A lecslsz6 szerszam
balesetveszélyt okoz.

» Biztositsa, hogy a
szerszam ne
csuszhasson le a
munkadarabrol.
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FIGYELEM!

A nem biztositott
dugészerszamok anyagi kart
okozhatnak.

» A dugodszerszamok hasznalatanal
ugyeljen ra, hogy azok a tartécsap
bekattanasaval lehuzas ellen
biztositva legyenek.

FIGYELEM!

A hamis kioldast okozé értékek
anyagi karokat okozhatnak.

» Altalanos szabaly, hogy csak
cs6markolattal hasznalhatja a®
721 Nf/100 manoszkoépot.

A MANOSKOP® munkaeszkdzt csak
kézzel miikodtesse. A fogantyut
koézpontosan fogja meg.

Huzzon a forgasi sugarra érintélegesen
és a meghuzasi tengelyre szégben.

—_——

Huzzon egyenletesen és az utolsé
fazisban megszakitas nélkil, mig egy jol
érezhetd rantast kap és ugyanakkor
egyidében egy kattanas hallhaté. Ekkor
elérte a bedllitott kioldasi

forgatényomatékot.
|
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FIGYELEM!

A nyomatékkulcs helytelen
hasznalata anyagi kart okozhat.

» Biztositsa, hogy a nyomatékkulcs
kioldasa utan a meghuzas
azonnal fejezédjék be.

Kioldas utan a nyomatékkulcs azonnal
ismét Ujra hasznalhato.

Karbantartas

A nyomatékkulcs belsé részei normal
kopasnak vannak kitéve. Ezért a kioldasi
értékeket rendszeres id6kdzonkeént
ellendrizni kell.

Ha az (izemi belsd eléirasok nem
hatarozzak meg (pl. ISO 9000 ff szerinti
vizsgaldeszkoz ellenérzéssel), akkor kb.
minden 5000 kioldas utan illetve
legkés6bb minden 12 hénap elteltével
azt el kell végezni. Az idétartam (12
hénap) az elsé hasznalatba vételkor
kezdédik.

Amennyiben az ellenérzésnél eltérést
taldlnak, a nyomatékkulcsot vjra kell
beszabélyozni.

A vizsgalatot és utdlagos beszabalyozast
a DIN EN ISO 6789 szerint kell
elvégezni.

Kioldasi értékek
pontossaganak ellendrzése

Az ellenérzéshez egy megfelel
kapacitasu és pontossagu
nyomatékkulcs-vizsgalo készulék
szikséges.

Ha On rendelkezik egy megfelels
nyomatékvizsgal6 készilékkel, akkor a
MANOSKOP® vizsgalatat sajat maga is
elvégezheti. Megfelel6 nyomatékkulcs-
vizsgalo készilék STAHLWILLE cégnél
kaphatd. On a MANOSKOP®
nyomatékkulcsot STAHLWILLE céggelis
ellendriztetheti.
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Az ellenérzés menete a kdvetkezd:

1. Allitsa a nyomatékkulcsot a skala
legmagasabb értékére.

2. Mikoédtesse a nyomatékkulcsot
Otszor a kioldasig.

Fontos a kdvetkez& mérések

pontossagaeért:

FIGYELEM!

A nyomatékkulcs helytelen
hasznalata anyagi kart okozhat.

» Biztositsa, hogy a nyomatékkulcs
kioldasa utan a meghuzas
azonnal fejez6djék be.

3. Allitsa a nyomatékkulcsot a skala
legmagasabb értékének 20 %-ara.

4. Hajtson végre a nyomatékkulcs
vizsgal6 készulék ilyen bedllitasaval
Ot mérést. Ellendrizze, hogy a
nyomatékkulcs vizsgald késziléken
kijelzett érték nem nagyobb-e
4,15 %-al, és nem kisebb-e
3,85 %-al mint a nyomatékkulcson
beallitott érték.

5. Allitsa a nyomatékkulcsot a skala
legmagasabb értékének 60 %-ara.

6. Hajtson végre a nyomatékkulcs
vizsgalé készulék ilyen bedllitasaval
6t mérést. Ellendrizze, hogy a
nyomatékkulcs vizsgalo késziléken
kijelzett érték nem nagyobb-e
4,15 %-al, és nem kisebb-e
3,85 %-al mint a nyomatékkulcson
beallitott érték.

7. Allitsa be a nyomatékkulcsot a
legnagyobb skalaértékre.

8. Haijtson végre a nyomatékkulcs
vizsgald készilék ilyen beallitasaval
Ot mérést. Ellendrizze, hogy a
nyomatékkulcs vizsgald késziléken
kijelzett érték nem nagyobb-e
4,15 %-al, és nem kisebb-e
3,85 %-al mint a nyomatékkulcson
beallitott érték.

Ha ennél az ellenérzésnél a
megengedettnél nagyobbak az
eltérések, akkor a nyomatékkulcsot Gjbal
be kell szabalyozni.
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Eltéro kioldasi értékek
ujabb beszabalyozasa

A nyomatékkulcsot On utélagos
beszabélyozas céljabdl bekildheti
STAHLWILLE céghez. On ekkor Ujra
beszabalyozott és Uj gyari kalibralasi
bizonylattal ellatott munkaeszkézt kap
vissza.

A nyomatékkulcsot sajat maga is ujbdl
beszabalyozhatja. llyenkor minden
esetre megszlnik a STAHLWILLE altal
vallalt pontossagi garancia.

Az ellendrzéshez egy megfelel
kapacitasu és pontossagu
nyomatékkulcs-vizsgalo készulék
szukséges.

Az utdlagos beszabalyozashoz
mindegyik MANOSKOP®
nyomatékkulcsban belll két szabalyozo
csavar talalhaté. Ezek egy hatszdgi

2 mm-es hajlitott imbusz kulccsal a tok
két furatan keresztll hozzaférhetdek.

A fogantyuvégéhez kézel esd
beszabélyoz6 csavar elsésorban az alsé
méréstartomanyt szabalyozza.

A meghaijté fejhez kbzel esé
beszabdlyoz6 csavar elsésorban a felsd
méréstartomanyt szabalyozza.
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Mindegyik beszabalyozé csavar kis
mértékben a masik csavar beallitasi
tartomanyara is hatast gyakorol.

Szennyez8&dés és nedvesség elleni
védelemkeént a tok furatait dugok zarjak
le.

Az utdlagos beszabdlyozéshoz a
nyomatékvizsgald készulékre és egy 2
mm-es hatszdgl imbusz kulcsra van
szikség.

Jarjon el a kdvetkezé modon:

1. Tévolitsa el a két zarédugét egy
hegyes targy segitségével. Ugyeljen
ra, hogy a zarédugok el ne
kallédjanak.

2. Ha az als6é méréstartomanyt kivanja
beszabalyozni, dugja at a hatlapu
szOgcsavarhuzot a fogantyu
végéhez kozel esé tokfuratba. Ha a
felsé méréstartomanyt kivanja
beallitani, dugja azt be a tok masik
furataba.

3. Aszabalyozé csavart érzéssel és
csak kismértékben csavarja. A
jobbra-csavaras noveli a kioldasi
nyomatékot, a balra csavaras pedig
csokkenti. A beszabalyozo csavar
minden helyzetben 6nzaré.
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4. Egy beszabélyoz6 csavar
elforgatasa utan ellendrizze az
érintett kioldasi értéken létrehozott
valtoztatast a nyomatékvizsgald
készuléken.

5. Ismételje az egyik vagy mindkét
szabalyozé csavar elforgatasat az
azt kovetd ellendrzéssel, mig a
megallapitott eltérést ki nem
egyenlitette.

6. Végezetil hajtson végre még egy
ellenérzést. Jarjon el ugy, ahogy azt
a 299. oldalon a “Kioldasi értékek
ellen6rzése” leirja.

Ha ilyen médon a beallitasi értékek a
kioldasi értékekkel kell6 mértékben nem
egyeznek meg, akkor valészind, hogy
hibas a kioldé mechanika.

llyenkor kérje STAHLWILLE tanacsat.

7. Helyezze vissza a zarédugodkat, hogy
a kioldasi mechanikat védje a
szennyez6déstdl és nedvességtél.
Pét-zarodugé STAHLWILLE cégnél
beszerezhetd.

Tisztitas

FIGYELEM!

A helytelen tisztitészer
megrongalhatja a miianyag
részeket.

» Atisztitdshoz kizardlag denaturalt
szeszt hasznaljon.
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Tartozék kinalat

Minden tipushoz

* Betétek négyszdg meghajtassal
minden jaratos formaju és —
nagysagu csavarfejhez.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80-hoz

Dugészerszamok

* Ratiz6 racsnik

* Négyszogl-ratiizé szerszamok
* Villas-ratlizé szerszamok

* Csillag rattizé szerszamok

Ellenérzéshez és utélagos
beszabalyozashoz

* Elektronikus nyomatékvizsgalé
készllékek

Szerviz kinalat

e Javitasok

* \izsgalat és utélagos beszabalyozas
(pontossagi garanciaval és
kalibralasi bizonylattal)

Selejtezés,
artalmatlanitas

Kérjik a selejtezésnél tartsa be a
helyileg aktualis és érvényes

kérnyezetvédelmi elbirasokat. A
fogantyu anyaga lagy PVC.
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STAHLWILLE
Momentové kluce
Standard MANOSKOP®
720 Nf/80
721 Nf/80
721 Nf/100
Service MANOSKOP®
730/80
Obsah
Technicky popis.............. 305
Technické udaje. .. ........... 307
Délezité bezpecnostné
upozornenia. ................ 308
I?okyny pre pouzivanie. .. ... ... 311
Udrzba . .................... 320
Cistenie .................... 325
Ponukané prislusenstvo. . ... ... 325
Likvidacia................... 326

Technicky popis

Vsetky typy

Krugée MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 a 730/80 su

nastavitelné, vypinajuce momentové

kfuce s pocutefnym a citefnym

vypinanim

* Momentové kluc€e su vybavené
bezpeénostnou vypinacou
automatikou.

¢ Hodnoty vypinacieho momentu sa
daju bez vynalozenia sily nastavovat
nastavovacim kruzkom na
dvojjednotkovej stupnici N-m a ft:Ib.

* Nastavovaci kruzok ma automaticku
poistku nastavenej hodnoty.
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* Ako meraci prvok sluzi prat indikujuci
ohybovy moment. Tento indikacny
ohybovy prut nie je predpaty, preto je
namahany len v ¢ase od zaciatku
utahovania az po samovypnutie
kraca.

* Po odrahéeni momentového kluca je
meraci prvok okamzite znova vo
funk&nom pohotovostnom stave.

* Momentové kli¢e maju len jeden
funkény smer. Utahovanie dofava je
mozné s obratenym klu¢om
MANOSKOP®.

* V pripade potreby sa momentové
kfu€e daju dodatocne justovat aj bez
ich rozobratia.

Pripustna odchylka danej nastavenej
hodnoty od vypinacej hodnoty je +4 %.

Krage MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 a 730 Nf/80
zodpovedaju norme DIN EN ISO 6789,
typ Il, trieda A.

Kazdy kla¢ MANOSKOP® sa dodava so
sériovym Cislom a kalibracnym listom.

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 720 Nf/80 ...

... ma pevne zabudovanu, nehybnu hlavu
s obojstranne nasaditelnym Stvorhranom
20 (3/4").

STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/80 ...

... ma pevne zabudovanu,
neprepinatelnu racnu s obojstranne
nasaditelnym Stvorhranom 20 (3/4").
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STAHLWILLE Standard
MANOSKOP® 721 Nf/100 ...

..mapevne zabudovanu, neprepinatelnu
raCiu s obojstranne nasaditefnym
Stvorhranom 20 (3/4").

Kru€ pozostava zo zakladného klu¢a a z
Gchopnej rary. Uchopna rira sa nasunie
na koncovku zakladného kluca, kde
aretacny kolik uchopnej rury zaskoc¢i do
prislusného otvoru. Aretacny kolik ja na
uchopnej rdre upevneny pomocou
pruziaceho aretaéného kruzku. Ak
chcete uchopnu ruru na kla¢ nasadit
alebo ju z neho stiahnut (napr. kvoli
nastavovaniu), musite aretacny kruzok
zvonku zatlacit' proti stene rury, ¢im sa
krazok uvolni. Zaskakovacia poloha je
oznacena Sipkami.

STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80 ...

... mdzete osadit réznymi nasaditelnymi
nastrojmi. Na tento ucel sluzi dopredu
nasmerovany Stvorhranny upina¢

24,5 x 28 s pruznym aretaénym kolikom
na spodnej strane ¢apu. Nasaditelné
nastroje mozete na Stvorhran nasadit
bud’ ,normalne“ alebo oto¢ené o 180°.

Technické udaje

MANOSKOP® 720 a 721

T20 N80 721 Nf/i80 721 Nf/100

Meraci rozsah [N-m] 160-800 160-800 | 200-1000
[ft-Ib] 120-600 120-600 150-725
Stvorhran, obojstranne pevny radha raghia
nasaditefny mm] | 20(34") | 20(314") | 20347
Dizka @ [mm] 1.013 1.013 1.%)66
Hmotnost 9l 6.135 6.770 7.%70

@ Dizka po stred tvorhranu

@ s nasadenou Gchopnou rurou
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mANoskopr® 730

Meraci rozsah Stvorhran pre  Dizka Hmotnost

néstavce
e Nml k] T ml o)

73080 160—800|120—600| 24,5x 28 | 970 | 4.960

Dolezité
bezpeénostné
upozornenia

Uréené pouzitie

Kluée MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 a 730/80 boli
vyvinuté pre kontrolované utahovanie
skrutkovych spojov. Klu¢e sa smu
pouzivat len na tento ucel. Na to musi
byt k momentovému kluc¢u pripojeny
vhodny nastavec.

Krué MANOSKOP® 721 Nf/100 sa smie
pouzivat len s nasadenou Uuchopnou
rarou. V opac¢nom pripade by mohlo
dojst’ k nespravnym vypinacim
hodnotam.

K uréenému pouzitiu patri plné
dodrziavanie pokynov a informacii
uvedenych v tomto nadvode na pouZzitie,
zvlast dodrziavanie bezpeénostnych
pokynov a technickych hrani¢nych
hodnét. Prevadzkovatel musi
zabezpedit, aby sa vSetci pouzivatelia
oboznamili s tymito informaciami a
dodrziavali ich.

Kazdé iné ako vysSie uvedené pouzitie
sa bude povazovat za neuréené pouzitie.
Za pripadné osobné alebo vecné Skody,
ktoré vzniknu nasledkom neuréeného
pouzivania, ruci vyhradne
prevadzkovatel a pouzivatel:

«  Krage MANOSKOP® 720 Nf/80,
721 Nf/80, 721 Nf/100 a 730/80 nie
su vhodné pre sériové utahovanie.
Pri takomto utahovani existuje
nebezpecenstvo zmeny vypinacej
hodnoty, hlavne nasledkom
zvySeného potrebovania spinacich
prvkov.

308



'STAHLWILLE(®

+  KIi¢ MANOSKOP® sa nesmie
pouzivat’ ako nastroj na udieranie. V
opacnom pripade hrozi
nebezpecenstvo Urazu a
poskodenia.

N
«  Krate MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 a 730/80 sa
nesmu zatazovat proti ich
funkénému smeru a nesmu sa
pouzivat na nekontrolované
uvolfiovanie zablokovanych
skrutkovych spojov — napr.
zhrdzavenych spojov. V opacnom

pripade by sa momentové kltce
mohli poskodit.

Graficka uprava upozorneni
na nebezpecenstva

OPATRNE

Upozornenia so slovom
OPATRNE varuju pred
nebezpecénou situaciou,
ktora moéze viest' k
fahkym alebo stredne
tazkym zraneniam.

Graficka uprava upozorneni
poukazujucich na vecné
Skody a Skody na zivotnom
prostredi

POZOR!

Tieto upozornenia varuju pred
situaciou, ktora vedie k vecnym
Skodam alebo Skodam na
zivotnom prostredi.
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Spravne hodnoty
utahovacieho momentu ...

... m6zu byt v zavislosti od daného
pouzitia zivotne délezité. Preto musite
nasledujuci pokyn bezpodmienecne
dodrziavat:

OPATRNE

Pri nepripustnej odchylke
presnosti vypinania hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

» Zabezpecdte, aby sa
presnost vypinania kfuca
kontrolovala v
predpisanych intervaloch
a v pripade potreby bola
spravne nastavena.

POZOR!

Pri nepripustnej odchylke
presnosti vypinania hrozi
nebezpecenstvo vecnych skéd.

» Zabezpedte, aby sa presnost
vypinania kli€a kontrolovala v
predpisanych intervaloch a v
pripade potreby bola spravne
nastavena.

Ak to nie je stanovené internym
predpisom prevadzkovatela (napr.
kontrola skuSobnych prostriedkov podla
ISO 9000 ff), musi sa kontrola realizovat
vzdy po cca. 5000 vypnutiach alebo po
12 mesiacoch, podfa toho, ktory pripad
nastane skor. Casové obdobie

(12 mesiacov) sa pocita od prvého
uvedenia do prevadzky.

Ak z kontroly vyplynie nepripustna
odchylka, musite momentovy klué
dodatocne justovat, prip. nechat
dodatocne justovat (pozri 322).
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Dalsie dolezité
bezpe€nostné pokyny ...

... sa vztahuju na konkrétne situacie
pouzitia. Tieto situacie najdete v
prislusnych odsekoch oznacené
symbolom nebezpecenstva.

Pokyny pre
pouzivanie

Krace MANOSKOP® 720 Nf/80,

721 Nf/80, 721 Nf/100 a 730/80 su
meracie pristroje, s ktorymi sa musi
prislusnym spdsobom Setrne a
starostlivo zaobchadzat. Zabrante
mechanickym, chemickym alebo
teplotnym uc€inkom, ktoré by viedli k
prekroCeniu zatazenia, ktoré je pripustné
pri pouzivani podfa uréeného pouzitia.

sl ol
I 5 8
)
Maijte na zreteli, ze extrémne klimatické
podmienky, ako vysoka teplota, chlad a

vlhkost' vzduchu, mézu ovplyvnit
presnost vypinania.

Zabrarite pretazeniu o viac nez 20 %
maximalnej hodnoty vo funkénom smere.
Takéto pretazenie moze MANOSKOP®
poskodit. Ak déjde k takymto
pretazeniam, mdze nepozorovane déjst
k odliSnym vypinacim hodnotam.

Max. + 20%

e STAMLWILLE Mhossr)

Zabrante zasadne vSetkym zatazeniam
proti funkénému smeru. Takéto
zatazenia mézu MANOSKOP® poskodit.
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Pouzitie ichopnej rary —
MANOSKOP® 721 Nf/100

POZOR!

Vecné skody nasledkom
nespravnych vypinacich hodnét.

» Kra¢ MANOSKOP®721 Nf/100
pouzivajte zasadne len s
uchopnou rdrou.

Nasadenie uchopnej rary

1. Kraé MANOSKOP® a uchopn riru
napolohuijte tak, aby Sipky smerovali
proti sebe a lezali v jednej priamke.

=)

2. Aretacny kruzok zatlacte nahor.

=)

3. Uchopn raru nasurite na
MANOSKOP® tak, aby poistny kolik
zasko€il. V pripade potreby uchopnu
rdru trochu pootacajte na obe strany.

4. Uistite sa, Ze uchopna rura pevne
sedi a ze je zaskoCeny poistny kolik.
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Stiahnutie uchopnej rary

OPATRNE

Nebezpecéenstvo zranenia
pri nekontrolovanom
stiahnuti achopnej rary.

» Zabezpecte, aby ste mali
bezpelny postoj.

» Zabezpecdte, aby ste mali
dostatok miesta.

1. Aretany kruzok zatlacte nahor.

2. Uchopnu raru stiahnite.

_—
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Vyber nastavcov a
nasaditel'nych nastrojov

OPATRNE

Pri pouziti chybnych
alebo nespravnych
nastavcov hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

» Pouzivajte vyhradne
nastavce od firmy
STAHLWILLE.

» Zabezpecte, aby
pripustna zatazitefnost
daného nastavca bola
vacsia nez kapacita
momentového kluca.

» Specialne nastavce
vyhotovte len po
konzultacii s firmou
STAHLWILLE.

Q OPATRNE

Pri nezaistenych
nastavcoch hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

» Zabezpecte, aby
nastavce boli vzdy
zaistené proti stiahnutiu
zaskocCenim aretacného
kolika.

POZOR!

Pri nezaistenych nastavcoch hrozi
nebezpecenstvo vecnych skéd.

» Zabezpedte, aby nastavce boli
vzdy zaistené proti stiahnutiu
zaskocenim aretaéného kolika.
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Nastavec musi mat’ okrem toho spravny
tvar a velkost, ktoré zodpovedaju
danému obrobku.

-
R

—

I

Nasadenie nastavcov

720 Nf/80, 721 Nf/80 a 721 Nf/100

1.

. Ak nie,

Skontrolujte, i sa Stvorhran pre
planované pouzitie nachadza na
spravnej strane momentového kluc¢a.

Na Stvorhran nasurite vhodny
nastavec tak, aby po&utelne
zaskodil.

vtedy Stvorhran
vytlacte proti
prec€nievajucej
strane z hlavy
klaca.

Stvorhran
prestréte z
druhej strany
cez hlavu kluca.

Nasadenie nasaditelnych
nastrojov - len 730/80

1.

Pruziaci
aretacny kolik
na
Stvorhrannom
upinadi zatlacte
rukou a drzte v
tejto polohe.
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2. Nasaditelny nastroj nastréte na
prednu €ast Stvorhranného upinaca
hlavy kli¢a. Potom nastroj zasurite
dalej az po doraz. Dbajte na to, aby
aretacny kolik zaskocil do
zapadkového otvoru.

3. Prekontrolujte, i je nasadeny nastroj
bezpeéne upevneny.

4. Ak chcete vykonat kontrolované
utahovanie dolava, nasadte nastroj
otoCeny o 180° na upinaci Stvorhran
momentového kltca. Vynimka: Ak
pouzijete nasaditelnu racnu, nasadte
ju na upina¢ momentového kluca
,normalne”“ a Stvorhran racne
prestréte cez racnu z druhej strany
(pozri 315).

Stiahnutie nasaditel'nych
nastrojov — 730/80

1. Do obsadeného
zapadkového
otvoru
nasadeného 2
nastroja zasurite il||§
zvonka tenky
t. Pomocou
trMa zatlacte
aretovaci kolik nadol.

2. Nasadeny nastroj stiahnite.

Nastavenie hodnot
ut'ahovacieho momentu

Vypinacie utahovacie momenty sa
nastavuju presunutim stupnice voci
pevnej znacke. Hodnotu nastavite
otacanim nastavovacieho kruzku, ktory
ma lahky chod a automaticky aretuje v
nastavenej polohe. Pritom treba vzdy
vychadzat’ z nizSej hodnoty.

Medzihodnoty sa daju nastavit odhadom
odstupov medzi dvoma susednymi
ryskami stupnice.

Postupujte nasledovne:

1. Pri klaéi MANOSKOP 721 Nf/100
najprv stiahnite uchopnu ruru
(pozri 313).Toto odpada pri vSetkych
ostatnych typoch.

316



'STAHLWILLE(®

2. Otacajte
nastavovaci
krazok v smere
hodinovych
ruCiCiek dovtedy,
az stupnica
bude stat na
hodnote, ktora je
nizSia, nez zelana vypinacia
hodnota.

3. Potom otacajte nastavovaci krazok
proti smeru hodinovych ruciciek
dovtedy, az ryska stupnice Zelanej
vypinacej hodnoty bude stat oproti
stredu pevnej znacky na okienku
stupnice.

4. ES&te raz prekontrolujte nastavenu
hodnotu. V pripade, Ze by hodnota
nebola spravne nastavena,
zopakujte postup od bodu 2.

Kontrolované ut'ahovanie
dolava

Z dovodov presnosti maju momentové
kldCe len jeden funkény smer. Tento
smer je oznaceny Sipkou.

Kontrolované utahovanie dolava mozete
vykonavat s obratenym klu¢om
MANOSKOP®.

Pre kontrolované utahovanie dolava s
obratenym kltiéom MANOSKOP®

720 Nf/80, 721 Nf/80 a 721 Nf/100
musite najprv Stvorhran vybrat
vytla¢enim na hornu stranu klt¢a a
potom ho pretlacit cez hlavu zo spodnej
strany kluca (pozri 315).
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Pre kontrolované utahovanie dofava s
obratenym klu¢om MANOSKOP®
730/80 sa musi pouzity nasaditelny
nastroj nasadit oto¢eny o 180°. Vynimka:
Ak pouzijete nasaditelnd racnu, nasadte
ju na upina¢ momentového kluca
MANOSKOP® ,normalne”“. Potom
Stvorhran ra¢ne vyberte tak, Zze ho
vytlagite na hornu stranu rac¢ne a
nasledne ho pretlacte cez racnu z jej
spodnej strany (pozri 315).

Nekontrolované
uvolfiovanie skrutkovych
spojov ...

..., hapr. pocas skrutkovania, mbzete

takisto vykonavat s obratenym kla€om
MANOSKOP®.

POZOR!

Pri prekroc¢eni hrani¢éného
momentu hrozi nebezpecenstvo
poskodenia momentového kluca.

» Zabezpedte, aby nebol prekroceny
hraniény moment o hodnotu 20 %
maximalnej hodnoty stupnice.

» Momentovym kfud€om neuvolfiujte
Ziadne zahrdzavené skrutky.

Max. + 20%

P STAHIWILLE Mhossr)
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Pouzivanie momentového

klaéa

OPATRNE

Pri nespravne nastavenej
vypinacej hodnote hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

» Zabezpecte, aby bola
nastavena spravna
vypinacia hodnota.

OPATRNE

Pri nezaistenych
nastavcoch hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

» Zabezpecte, aby
nastavce boli vzdy
zaistené proti stiahnutiu
zasko€enim aretaéného
kolika.

A

OPATRNE

Pri zoSmyknuti nastavca
hrozi nebezpeéenstvo
zranenia.

» Zabezpecte, aby sa
nastavec nemohol z
obrobku zoSmyknut.

POZOR!

Pri nezaistenych nastavcoch hrozi
nebezpecenstvo vecnych Skod.

» Zabezpecte, aby nastavce boli
vzdy zaistené proti stiahnutiu
zaskoCenim aretaéného kolika.

POZOR!

Vecné skody nasledkom
nespravnych vypinacich hodnét.

» Krag MANOSKOP® 721 Nf/100
pouzivajte zasadne len s
uchopnou rurou.
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Pri pouzivani klu¢a MANOSKOP® ho
drzte len za rukovat. Rukovat uchopte v
strede.

Kra¢om pohybujte tangencialne k
radiusu otacania a drzte ho v pravom
uhle k osi dotahovania.

Utahujte rovnomerne a v poslednej faze
bez prerusenia, kym nepocitite zretelné
trhnutie sprevadzané sucasnym
pocutelnym ,cvaknutim®. Vtedy bol
dosiahnuty nastaveny vypinaci moment
utahovania.

) «B

POZOR!

Pri nespravnom pouziti
momentového kfuc¢a hrozi
nebezpecenstvo vecnych skod.

» Zabezpecdte, aby po vypnuti
momentového kluc¢a bolo
utahovanie okamzite prerusené.

Po vypnuti mézete momentovy ki€
okamzite opat pouzit’ pre dalSie
utahovanie.

Udrzba

Vnutorné ¢asti momentového klt¢a
podliehaju pri jeho pouzivani
normalnemu opotrebovaniu. Z tohto
dévodu musi byt presnost vypinacich
hodnét kontrolovana v pravidelnych
intervaloch.
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Ak to nie je stanovené internym
predpisom prevadzkovatela (napr.
kontrola skuSobnych prostriedkov podla
ISO 9000 ff), musi sa kontrola realizovat
vzdy po cca. 5000 vypnutiach alebo po
12 mesiacoch, podla toho, ktory pripad
nastane skor. Casové obdobie

(12 mesiacov) sa pocita od prvého
uvedenia do prevadzky.

V pripade, Ze sa pri kontrole zistia
odchylky, musi sa momentovy kfu¢
dodato€ne justovat.

Kontrola a dodato¢na justaz musia byt
vykonané podfla normy
DIN EN ISO 6789.

Kontrola presnosti
vypinacich hodnét

Na kontrolu sa musi pouzit merac
kratiaceho momentu s prisluSnou
kapacitou a presnostou.

Ak mate k dispozicii vhodny mera¢
kratiaceho momentu, moézete sami
vykonat preskusanie klu¢a
MANOSKOP®. Vhodné merage
kratiaceho momentu mézete obdrzat od
firmy STAHLWILLE. Klu¢ MANOSKOP®
mbzete tiez nechat preskusat firmou
STAHLWILLE.

Pri skiske postupujte nasledovne:

1. Momentovy klu¢ nastavte na
najvyssiu hodnotu stupnice.

2. Momentovy klu¢ uvedte patkrat do
stavu samovypnutia.

Délezité pre presnost nasledovnych

merani:

POZOR!

Pri nespravnom pouziti
momentového kl'aéa hrozi
nebezpecenstvo vecnych Skod.

» Zabezpecte, aby po vypnuti
momentového kfu¢a bolo
utahovanie okamzite prerusené.

3. Momentovy klU¢ nastavte na 20 %
maximalnej hodnoty stupnice.
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4. Pri tomto nastaveni vykonajte pat
merani meracom krutiaceho
momentu. Kontrolujte, i indikované
hodnoty na meraci krutiaceho
momentu neboli 0 4,15 % vySSie a
tiez ¢i neboli 0 3,85 % nizSie nez
hodnota, ktora je nastavena na
momentovom klUgi.

5. Momentovy klu¢ nastavte na 60 %
maximalnej hodnoty stupnice.

6. Pri tomto nastaveni vykonajte pat
merani meracom kratiaceho
momentu. Kontrolujte, i indikované
hodnoty na meraci kratiaceho
momentu neboli 0 4,15 % vysSie a
tiez ¢i neboli 0 3,85 % nizSie nez
hodnota, ktora je nastavena na
momentovom klUgi.

7. Momentovy klu¢ nastavte na
najvyssiu hodnotu stupnice.

8. Pri tomto nastaveni vykonajte pat
merani mera¢om kratiaceho
momentu. Kontrolujte, ¢i indikované
hodnoty na meraci krutiaceho
momentu neboli 0 4,15 % vysSie a
tiez ¢i neboli 0 3,85 % nizSie nez
hodnota, ktora je nastavena na
momentovom klUgi.

Ak sa pri tejto kontrole zistia vacsie nez
pripustné odchylky, musi sa momentovy
kfu€ dodatocne justovat.

Dodatoéna justaz odchylok
vypinacich hodnét

V&§ momentovy klu¢ mbzete zaslat na
dodatoénu justaz firme STAHLWILLE.
KIu¢ obdrzite potom justovany a s novym
zavodnym kalibracnym listom.

Momentovy klu¢ mézete dodatocne
justovat’ aj sami. V tomto pripade ale
zanika zaruka presnosti firmy
STAHLWILLE.

Na kontrolu sa musi pouzit merac
kratiaceho momentu s prisluSnou
kapacitou a presnostou.
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Na dodato¢nu justaz sa vo vnutri
kazdého kluéa MANOSKOP®

nachadzaju dve nastavovacie skrutky.
Tieto sa daju dosiahnut pomocou
zahnutého imbusového kluca o velkosti
SW 2.

Nastavovacia skrutka leziaca blizSie ku
koncu rukovate je v prvom rade urena
pre nastavenie spodného meracieho
rozsahu.

Nastavovacia skrutka leziaca blizSie ku
hlave kli¢a je v prvom rade ur€ena pre
nastavenie horného meracieho rozsahu.

Y

Kazda nastavovacia skrutka nepatrne
ovplyvriuje aj nastavovaci rozsah druhej
skrutky.

Na zabranenie vniknutiu necistoty a
vlhkosti su oba otvory na telese klu¢a
uzavreté krytkami.

Pre dodato¢nu justaz potrebujete merac
krutiaceho momentu a zahnuty imbusovy
kfu€ o velkosti SW 2 mm.
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Postupujte nasledovne:

1. Odstrarfite pomocou Spicatého
predmetu obe krytky. Dbajte na to,
aby sa krytky nestratili.

2. Ked chcete justovat spodny meraci
rozsah, stréte zahnuty imbusovy kfu¢
do toho otvoru v telese klfuca, ktory
sa nachadza blizSie k rukovati. Ked
chcete justovat horny meraci rozsah,
stréte zahnuty imbusovy ki€ do
druhého otvoru.

3. Nastavovaciu skrutku pootocte len
mali¢ko a s citom. OtoCenie doprava
zvySuje vypinaci moment, otoCenie
dolava ho znizuje. Nastavovacie
skrutky sa v kazdej polohe
samocinne zablokuju.

4. Po pootoleni jednej nastavovacej
skrutky skontrolujte vyvolani zmenu
danej vypinacej hodnoty pomocou
meraca krutiaceho momentu.

5. Opakujte pootoCenie jednej alebo
oboch nastavovacich skrutiek s
naslednou kontrolou dovtedy, kym
zistené odchylky nebudu
odstranené.

6. Na zaver potom este raz kontrolu
zopakujte. Pozri ,Kontrola presnosti
vypinacich hodnét* na strane 321.

Ked sa vam tymto spdsobom nepodari
dosiahnut dostatocné zosuladenie
vypinacich hodnét s nastavenymi
hodnotami, je pravdepodobne defektna
vypinacia mechanika.

Kontaktujte firmu STAHLWILLE.
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7. Pripevnite na otvory obe krytky, aby
vypinacia mechanika bola chranena
pred nedistotou a vlhkostou.
Nahradné krytky mézete obdrzat od
firmy STAHLWILLE.

.20
_—

Cistenie

POZOR!

Poskodenie plastovych dielov
nespravnymi Cistiacimi
prostriedkami.

» Na Cistenie pouzivajte vyhradne
lieh.

Ponukané
prislusenstvo

Pre vSetky typy

* Nastavce so Stvorhranom pre vSetky
bezné tvary a velkosti skrutkovych
hlav.

Pre STAHLWILLE Service
MANOSKOP® 730/80

Nastavce

* Nasaditelné racne

* Nasaditelné nastroje na Stvorhranny
upinac

* Nasaditelné otvorené kfuce

* Nasaditelné prstencové kltuce

Na kontrolu a dodato¢né justovanie

¢ Elektronické merace krutiaceho
momentu
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Ponuka servisnych prac

e Opravy
* KIU¢ obdrzite potom justovany a s
novym kalibraénym listom.

Likvidacia

Pri likvidacii pristroja dodrziavajte platné
miestne predpisy na ochranu zivotného
prostredia. Rukovat je vyrobena z
méakkého PVC.
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STAHLWILLE
HAERTF

MANOSKOP® #r /&2
AR F

720 N#/80

721 N80

721 N7/100

MANOSKOP® #yy 78
AR F

B
BARGEBE. ... 327
BERS®.................... 329
EENLZSER ..., 329
B 331
BRI 339
B 342
ALEAMIME . 342
BIRALEE. ... 343

730/80

F AR5 BR

mME#S

MANOSKOP® 720 Nf/80, 721 Nf/80.

721 Nf/100 #1 730/80 & B Zh B f A IR
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